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o
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n
y
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)    W
arstw

a w
iążąca - w

arstw
a z

n
ajd

u
jąca się m

ięd
z
y
 w

arstw
ą ścieralną a p

o
d

b
u
d

o
w
ą, z

ap
e
w

n
iająca lep

sze ro
złożen

ie 

n
ap

rężeń
 w

 n
a
w

ierzch
n
i i p

rzek
az

y
w

a
n
ie ic

h
 n

a p
o

d
b

u
d

o
w
ę. 

c)     
W

arstw
a 

w
y
ró

w
n

a
w

cza
 

- 
w

arstw
a 

służąca 
d

o
 

w
y
ró

w
n
an

ia 
n
ieró

w
n
ości 

p
o

d
b

u
d

o
w

y
 

lu
b

 
p

ro
filu

 
istn

iejącej 
n
a
w

ierzch
n
i. 

d
)    P

o
d
b

u
d

o
w

a - d
o

ln
a część n

a
w

ierzch
n
i służąca d

o
 p

rzen
o

szen
ia o

b
ciążeń

 o
d

 ru
ch

u
 n

a p
o

d
łoże. P

o
d

b
u
d

o
w

a m
oże 

sk
ład

ać się z p
o

d
b

u
d

o
w

y
 za

sa
d

n
iczej i p

o
d

b
u
d

o
w

y
 p

o
m

o
cn

iczej. 

e)     P
o

d
b

u
d

o
w

a za
sad

n
icza - g

ó
rn

a część p
o

d
b

u
d

o
w

y
 sp

ełn
iająca fu

n
k
cje n

ośn
e w

 k
o

n
stru

k
cji n

a
w

ierzc
h
n
i. M

oże o
n
a
 

sk
ład

ać się z jed
n
ej lu

b
 d

w
ó

ch
 w

arstw
. 

f)      P
o

d
b

u
d

o
w

a p
o

m
o

c
n
icz

a - d
o

ln
a część p

o
d

b
u
d

o
w

y
 sp

ełn
iająca, o

b
o

k
 fu

n
k
cji n

ośn
y
c
h
, fu

n
k
cje zab

ezp
ieczen

ia 

n
a
w

ierzch
n
i p

rzed
 d

ziałan
ie

m
 w

o
d

y
, m

ro
zu

 i p
rze

n
ik

a
n
ie

m
 cząstek

 p
o

d
łoża. M

oże za
w

ie
rać w

arstw
ę m

ro
zo

o
ch

ro
n

ną, 
o

d
sączającą lu

b
 o

d
cin

ającą. 
g
)    W

arstw
a m

ro
zo

o
ch

ro
n
n
a
 - w

arstw
a, k

tó
rej g

łó
w

n
y
m

 z
ad

an
ie

m
 jest o

c
h
ro

n
a n

a
w

ierz
ch

n
i p

rzed
 sk

u
tk

a
m

i d
ziałan

ia
 

m
ro

zu
. 

h
)    W

arstw
a o

d
cin

ająca - w
arstw

a sto
so

w
a
n
a w

 celu
 u

n
ie

m
ożliw

ie
n
ia p

rzen
ik

a
n
ia cząste

k
 d

ro
b

n
y
c
h
 g

ru
n
tu

 d
o

 w
arstw

y
 

n
a
w

ierzch
n
i leżącej p

o
w

yżej. 
i)      W

arstw
a o

d
sączająca - w

arstw
a służąca d

o
 o

d
p
ro

w
ad

ze
n
ia w

o
d

y
 p

rzed
o

stającej się d
o
 n

a
w

ierzch
n
i. 

1.4.19. N
iw

eleta - w
y
so

k
ośc

io
w

e i g
eo

m
e
try

cz
n
e ro

z
w

in
ięcie n

a p
łaszcz

yź
n
ie p

io
n
o

w
e
g
o

 p
rzek

ro
ju

 w
 o

si d
ro

g
i lu

b
 

o
b

iek
tu

 m
o

sto
w

eg
o

. 

1.4.20. O
d

p
o

w
ied

n
ia 

(b
lisk

a) 
zg

o
d

n
ość 

- 
z
g
o

d
n
ość 

w
y
k
o

n
y

w
an

y
ch

 
ro

b
ó

t 
z 

d
o

p
u
szczo

n
y
m

i 
to

leran
cjam

i, 
a 

jeśli 
p

rzed
ział to

leran
cji n

ie zo
sta

ł o
k
reślo

n
y
 - z

 p
rzeciętn

y
m

i to
leran

cjam
i, p

rz
y
jm

o
w

an
y

m
i z

w
y
czajo

w
o

 d
la d

a
n
eg

o
 ro

d
zaju

 

ro
b

ó
t b

u
d

o
w

lan
y
c
h
. 

1.4.21. P
as 

d
ro

g
o

w
y
 

- 
w

y
d

zielo
n

y
 
lin

ia
m

i 
g
ran

icz
n

y
m

i 
p

as 
tere

n
u
 
p

rzez
n
aczo

n
y
 
d

o
 
u

m
ieszc

zan
ia 

w
 

n
im

 
d

ro
g
i 

i 

z
w

iąza
n

y
ch

 z
 n

ią
 u

rząd
zeń

 o
raz d

rzew
 i k

rze
w

ó
w

. P
as d

ro
g
o

w
y
 m

oże ró
w

n
ież o

b
ejm

o
w

ać tere
n
 p

rze
w

id
zia

n
y
 d

o
 

ro
zb

u
d

o
w

y
 d

ro
g
i i b

u
d

o
w

y
 u

rząd
zeń

 ch
ro

n
iąc

y
c
h
 lu

d
zi i śro

d
o

w
isk

o
 p

rzed
 u

ciążliw
ościa

m
i p

o
w

o
d

o
w

an
y

m
i p

rzez ru
ch

 

n
a d

ro
d

ze. 

1.4.22. P
o

b
o

cze 
- 

część 
k
o

ro
n

y
 

d
ro

g
i 

p
rzezn

aczo
n
a 

d
o

 
ch

w
ilo

w
e
g
o

 
p

o
sto

ju
 

p
o

jazd
ó

w
, 

u
m

ieszcze
n
ia 

u
rząd

zeń
 

o
rg

an
izacji i b

ezp
ieczeń

stw
a
 ru

ch
u
 o

raz d
o

 ru
ch

u
 p

iesz
y

ch
, służąca jed

n
o

cześn
ie d

o
 
b

o
czn

eg
o

 o
p

arcia k
o

n
stru

k
cji 

n
a
w

ierzch
n
i. 

1.4.23. P
o

d
łoże n

a
w

ierzc
h
n

i - g
ru

n
t ro

d
zim

y
 lu

b
 n

asy
p

o
w

y
, leżąc

y
 p

o
d

 n
a
w

ierzch
n
ią d

o
 g

łęb
o

k
ości p

rzem
arza

n
ia. 

1.4.24. P
o

d
łoże u

lep
szo

n
e n

a
w

ierzch
n
i - g

ó
rn

a w
arstw

a p
o

d
łoża, leżąca b

ezp
ośred

n
io

 p
o
d

 n
a
w

ierzch
n
ią, u

lep
szo

n
a w

 

celu
 u

m
ożliw

ie
n
ia p

rzejęcia ru
ch

u
 b

u
d

o
w

la
n
eg

o
 i w

łaśc
iw

e
g
o

 w
y
k
o

n
a
n
ia n

a
w

ierzch
n
i. 

1.4.25. P
o

lecen
ie 
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w
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ie 
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p
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n
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y
k
o

n
a
w

c
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p
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y
n
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w
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ie
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n
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o
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u
 realizacji ro

b
ó
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n

y
c
h
 sp
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w
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w
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n

y
c
h
 z p

ro
w

ad
zen

ie
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 b
u
d

o
w

y
. 

1.4.26. P
ro

jek
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p
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w

n
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n
a o

so
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a
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n
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b
 fiz
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 d
o

k
u

m
e
n
tacji p

ro
jek

to
w
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1.4.27. P
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u
d

o
w
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n
e
 

- 
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o

m
p

le
k
so
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w
e
g
o
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d

ro
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e
g
o
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w
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o
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u
d

o
w
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m

ia
n
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y
c
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 p
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o
d
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y
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1.4.28. P
rzetarg

o
w

a 
d

o
k

u
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jek
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ro
jek

to
w
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b

iek
tu
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b

ó
t. 

1.4.29. R
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o

ty
 

m
ające 

n
a 
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u
p

o
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o

w
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n
ie 
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p

rzy
w

ró
cen

ie 
p
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ch
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w
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1.4.30. Ś
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y
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1.4.31. T
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u
d

o
w

y
 
- 
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n
 
u
d

o
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n
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n
y
 
p
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Z

a
m

a
w
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o

 
d
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w

y
k
o

n
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n
a
 
n
im
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ó
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n
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1.4.32. Z
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b
u
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b
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w
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n
e
g
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w
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o

d
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c
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b
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o
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g
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o
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d

o
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m

o
d
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eg

o
 

p
ełn
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ia 
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n
k
cji 
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n
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n
o
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y
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o
w

y
c
h
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Z
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an

ie 
m

oże 
p

o
leg

ać 
n
a 

w
y
k
o

n
y

w
an

iu
 ro

b
ó

t z
w

iąza
n

y
ch
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 b

u
d

o
w
ą, m

o
d

ern
izacją/ p

rzeb
u
d

o
w
ą, u

trz
y

m
an

ie
m

 o
raz o

ch
ro
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u
d

o
w

li d
ro

g
o

w
ej 

lu
b

 jej elem
e
n
tu
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1.5. ogólne w
ym
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W

y
k
o

n
a
w

ca jest o
d

p
o

w
ied

zialn
y
 za jak

ość w
y
k
o

n
an

y
c
h
 ro

b
ó

t, b
ezp

ieczeń
stw

o
 w

sze
lk

ic
h
 cz

y
n

n
ości n

a teren
ie b

u
d

o
w

y
, 

m
eto

d
y
 uż

y
te p

rz
y
 b

u
d

o
w

ie o
raz za ich

 zg
o

d
n
ość z d

o
k
u

m
e
n

tacją p
ro

jek
to

w
ą, S

S
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 i p
o
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m
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y
n
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K
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n
ik

a p
ro

jek
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a
m
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 d

o
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u
m
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n
trak

to
w

y
c
h
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y
k
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n
a
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c
y
 teren

 b
u
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o
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raz ze 

w
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y
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y
m

a
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a
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y
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o
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i p
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w
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y
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m
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y
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y
m
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k
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ó
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n
e p

u
n
k
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w
n

y
c
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, d
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n
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u
d

o
w

y
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raz d
w
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g
ze

m
p
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o

k
u

m
e
n
tacji p

ro
jek
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w
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w
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o

m
p

le
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S

T
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N
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y
k
o

n
a
w

c
y
 sp

o
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y
w

a o
d

p
o

w
ied

zialn
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ch
ro

nę p
rzek
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y
c
h
 m

u
 p

u
n
k

tó
w

 p
o

m
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w
y
c
h
 d

o
 ch

w
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d
b

io
ru

 

o
stateczn

e
g
o

 ro
b

ó
t. U

szk
o

d
zo

n
e lu

b
 zn
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n
e z

n
a
k
i g

eo
d

e
z
y
jn

e W
y
k
o

n
a
w

ca o
d

tw
o
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y
 i u
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a w
łasn

y
 k

o
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P
rzed

 p
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ie
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 tere
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u
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o
w

y
 W

y
k
o

n
a
w

ca w
in

ien
 p
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w
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y
n
iero

w
i h
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o

n
o

g
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m
 ro

b
ó

t,  p
lan

 p
łatn

ości 
o

raz p
o
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 u

b
ezp

iecze
n
io

w
e zg

o
d

n
ie z w

aru
n
k
a
m

i o
k
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n
y
m
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p
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y
fik

acji Isto
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y
c
h
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n
k
ó
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a
m

ó
w
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1.5.2. D

oku
m

entacja projektow
a 

D
o

k
u

m
e
n
tacja p

ro
jek

to
w

a będ
zie za

w
ierać ry

su
n

k
i, o

b
liczen

ia i d
o

k
u

m
e
n
ty

, zg
o

d
n
e z w

y
k

aze
m

 p
o

d
an

y
m

 w
 

szczeg
ó

ło
w

y
c
h
 w

aru
n

k
ach

 u
m

o
w

y
, u

w
z
g
lęd

n
iając

y
m

 p
o

d
ział n

a d
o

k
u

m
e
n
tację p

ro
jek

to
w
ą
: 

-  Z
a
m

a
w

iająceg
o

;  

-  W
y
k
o

n
a
w

c
y
. 

1.5.2.1. D
oku

m
entacja do opracow

ania przez W
ykonaw

cę 
W

y
k
o

n
a
w

ca w
e w

łasn
y
m

 za
k
resie o

p
racu

je i u
zg

o
d

n
i/zatw

ie
rd

zi z zain
tereso

w
a
n

y
m

i o
rg

a
n
a
m

i, o
k
reślo

n
y

m
i 

p
rzep

isam
i p

ra
w

a, n
a
stęp

u
jące d

o
k
u

m
e
n
ty

: 

1
. P

o
w

y
k
o

n
a
w

cza d
o

k
u

m
en

ta
cje o

d
b

io
ro

w
a (o

p
erat k

o
lau

d
a
c
y
jn

y
). 

2
. P

ro
jek

ty
 tech

n
o

lo
g
icz

n
e i o

rg
an

izac
y
jn

e ro
b

ó
t. 

3
. P

ro
jek

ty
 tab

lic in
fo

rm
ac

y
jn

y
ch

 i tab
lic u

p
a
m

ię
tn

iając
y
c
h
 p

rzed
się

w
zię

cie 

4
. A

k
tu

alizacje p
ro

jek
tu

 stałej o
rg

an
izacji ru

ch
u
 (w

 p
rz

y
p

ad
k

u
 g

d
y
 p

ro
jek

t stałej o
rg

an
izacji ru

ch
u

 

p
rzek

azan
y
 p

rzez Z
a
m

a
w

iając
eg

o
 u

traci w
aż

n
ość). 

5
. P

ro
jek

ty
 o

d
w

o
d

n
ie

n
ia w

y
k
o

p
ó

w
 w

 d
o

sto
so

w
a
n
iu

 d
o

 p
an

u
jąc

y
ch

 w
 tra

k
cie ro

b
ó

t w
aru

n
k

ó
w

 g
ru

n
to

w
o

 

w
o

d
n

y
c
h
, 

6
. P

ro
jek

ty
 w

arsztato
w

e. 

7
. P

ro
jek

ty
 tech

n
o

lo
g
icz

n
e i o

rg
an

izacji ro
b

ó
t d

la w
sz

y
stk

ic
h
 ro

b
ó

t o
b
jęty

ch
 k

o
n
tra

k
te

m
. 

8
. P

ro
jek

ty
 ele

m
en

tó
w

 i u
rząd

zeń
 tech

n
o

lo
g
icz

n
y
ch

 n
iezbęd

n
y
c
h
 d

o
 realizacji ro

b
ó

t (n
p

. d
esk

o
w

ań
, 

ru
szto

w
ań

, p
o

m
o

stó
w

, stan
o

w
isk

 tec
h

n
o

lo
g
icz

n
y
c
h
, ścia

n
ek

 szczeln
y
c
h
, zab

ezp
ieczen

ia w
y
k
o

p
ó

w
 i 

in
n

y
c
h
). 
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. P

ro
jek

ty
 p

ró
b

n
y
ch

 o
b

ciążeń
 p

ali o
p

raco
w

an
e p

rzez jed
n
o

stkę u
p

ra
w

n
io

ną. 
In

stru
k
cje ek

sp
lo

atacji i uż
y
tk

o
w

a
n
ia o

b
iek

tu
 m

o
sto

w
e
g
o

 o
raz w

sz
y
stk

ich
 in

n
y
c
h
 ele

m
en

tó
w

, 

u
rząd

zeń
 i sy

ste
m

ó
w

 w
y
k
o

n
y
w

a
n

y
ch

 i m
o

n
to

w
a
n

y
c
h
 w

 ra
m

ach
 k

o
n
tra

k
tu

. 

1
0

. In
n
e p

ro
jek

ty
 w

y
m

ie
n
io

n
e
 w

 D
o

k
u

m
e
n
tacji P

ro
jek

to
w

ej d
o

ty
czącej o

b
iek

tu
 m

o
sto

w
e
g

o
, 

1
1

. D
ro

b
n
e p

ro
jek

ty
 ro

b
o

cze w
y
szcze

g
ó

ln
io

n
e w

 S
p

ec
y
fik

a
cjach

 T
ech

n
iczn

y
c
h
. 

1
2

. D
o

k
u

m
e
n
tacja o

k
reślająca g

o
sp

o
d

aro
w

a
n
ie o

d
p

ad
am

i w
 trak

cie p
ro

w
ad

zen
ia ro

b
ó

t zg
o

d
n
ie z 

w
y

m
ag

a
n
ia

m
i p

rzep
isó

w
 u

sta
w

y
 o

 o
d

p
ad

ach
 (D

z. U
. z 2

0
0
7
 r N

r 3
9
, p

o
z. 2

5
1

 z p
óźn

iejszy
m

i 

z
m

ia
n
a
m

i). 

W
sz

y
stk

ie k
o

szty
 z

w
iązan

e z p
rzy

g
o

to
w

a
n
ie

m
, u

z
g
o

d
n
ie

n
ie

m
 i zatw

ierd
zen

ie
m

 w
/w

 d
o

k
u

m
en

tacji są 
za

w
arte w

 C
e
n
ie K

o
n
trak

to
w

e
j i n

ie będą p
o

d
leg

ały
 o

d
ręb

n
e
j zap

łacie. 

W
/w

 P
ro

jek
ty

 m
u

szą zo
stać o

p
raco

w
a
n
e p

rzez o
so

b
y
 z u

p
ra

w
n

ie
n
ia

m
i, a p

o
n
ad

to
 u

zg
o

d
n
io

n
e z 

Z
a
m

a
w

iając
y
m

 i zatw
ierd

zo
n
e
 p

rzez Inży
n
iera o

raz p
rzek

azan
e d

o
 u

zg
o

d
n
ie

n
ia w

 fo
rm

ie
 

w
y
d

ru
k
u
 o

raz elek
tro

n
iczn

ej n
a p

ły
cie C

D
. 

W
szelk

ie p
ra

w
a a

u
to

rsk
ie d

o
 d

o
k
u

m
e
n
tacji sp

o
rząd

zan
ej p

rzez W
y
k
o

n
a
w

cę ro
b

ó
t p

rzech
o

d
zą n

a Z
a
m

a
w

iająceg
o

 w
 

n
ajszersz

y
m

 zak
re

sie p
rze

w
id

zian
y
m

 p
rzez p

ra
w

o
 p

o
lsk

ie z ch
w

ila p
rzek

aza
n
ia tej d

o
k
u

m
en

tacji d
o

u
zg

o
d

n
ien

ia. 

W
szelk

ie k
o

szty
 w

y
n

ik
ające z p

o
w

yższ
y
c
h
 w

y
m

a
g
ań

 n
ie p

o
d

leg
ają o

d
ręb

n
ej zap

łacie i p
rzy

jm
u
je się, że są

 

w
łączo

n
e w

 ce
nę k

o
n
tra

k
to

w
ą
, jak

 ró
w

n
ież w

szelk
ie k

o
szty

 ro
b

ó
t w

y
n
ik

ające z w
w

. p
ro

jek
tó

w
.  

1.5.2.2. R
ysunki przedstaw

ione przez W
ykonaw

cę 
D

o
d

atk
o

w
o

 p
o

za S
p

ec
y
fik

acja
m

i, R
y
su

n
k
a
m

i i in
n

y
m

i in
fo

rm
acja

m
i za

w
arty

m
i w

 K
o

n
trak

cie, W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
 

d
o

starczyć 
w

sz
y
stk

ie 
ry

su
n

k
i, 

d
o

k
u

m
e
n
ty

, 
zez

w
o

le
n
ia 

z
w

iązan
e 

i 
in

n
e 

d
an

e 
p

o
trzeb

n
e 

d
o

 
w

y
k
o

n
a
n
ia 

ro
b

ó
t 

o
raz 

o
siąg

n
ięcia p

ara
m

e
tró

w
 tech

n
iczn

y
c
h
 w

y
m

a
g
an

y
c
h
 w

 K
o

n
trak

cie. W
y
k
o

n
a
w

ca
 m

oże sk
ład

ać te in
fo

rm
acje k

o
lejn

o
 w

 

częściach
, 

ale 
k
ażd

a 
p

rzed
łożo

n
a 

część 
m

u
si 

b
yć 

w
 
d

o
stateczn

y
m

 
sto

p
n

iu
 
k
o

m
p

letn
a
 
b

y
 
m

o
g
ła 

b
yć 

sp
ra

w
d

zo
n
a 

i 

zatw
ierd

zo
n
a p

rzez u
p

o
w

aż
n
io

n
e jed

n
o

stk
i n

ieza
leżn

ie o
d

 całości p
ro

jek
tu

. 

1.5.2.3. R
ysunki pow

ykonaw
cze  

W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ie
n

 b
ezz

w
ło

czn
ie u

zu
p

ełn
ić d

o
k

u
m

e
n
tac

ję o
raz ry

su
n
k

i d
o

starczo
n
e
 Inż

y
n
iero

w
i w

 za
k
resie

 z
m

ia
n
 

w
p

ro
w

ad
zo

n
y
c
h
 w

 czasie w
y

k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t. W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
 d

o
starcz

yć Inż
y
n

iero
w

i R
y
su

n
k
i p

o
w

y
k

o
n
a
w

cze w
 

p
rzejrzy

stej, 
p
ro

stej 
fo

rm
ie 

w
 

czterech
 

eg
ze

m
p

larzach
 

d
la 

k
ażd

eg
o

 
u
k
oń

czo
n
e
g
o

 
o

d
cin

k
a 

ro
b

ó
t, 

k
tó

ry
 

będ
zie 

p
rzek

azan
y
 d

o
 uż

y
cia lu

b
 będ

zie w
y
k
o

rz
y
sta

n
y
 p

rzez sp
e
cjalisty

czną firm
ę lu

b
 Z

a
m

a
w

iająceg
o

, zg
o

d
n
ie z p

o
lsk

im
 

u
sta

w
o

d
a
w

stw
e
m

, n
ie p

óźn
iej n

iż 1
4

 p
rzed

 d
atą p

rzek
azan

ia. 

1.5.3. Z
godność robót z doku

m
entacją projektow

ą i SST
 

D
o

k
u

m
e
n
tacja p

ro
jek

to
w

a, S
S

T
 i w

sz
y
stk

ie d
o

d
atk

o
w

e d
o

k
u

m
en

ty
 p

rzek
aza

n
e W

y
k
o

n
a
w

c
y
 p

rzez K
iero

w
n
ik

a p
ro

jek
tu

 

stan
o

w
ią część u

m
o

w
y
, a w

y
m

ag
a
n
ia o

k
reślo

n
e w

 c
h
oćb

y
 jed

n
y
m

 z n
ic

h
 są o

b
o

w
iąz

u
jące d

la W
y
k
o

n
a
w

c
y
 tak

 jak
b

y
 

za
w

arte b
y
ły

 w
 całej d

o
k
u

m
en

tacji. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 ro

zb
ieżn

ości w
 u

stale
n
iac

h
 p

o
szczeg

ó
ln

y
c
h
 d

o
k
u

m
en

tó
w

 o
b

o
w

iązu
je k

o
lejn

ość ich
 w

aż
n
ości w

y
m

ie
n
io

n
a 

w
 „K

o
n
trak

to
w

y
ch

 w
aru

n
k
ac

h
 o

g
ó

ln
y
c
h
” („O

g
ó

ln
y
ch

 w
aru

n
k
ach

 u
m

o
w

y
”). 

W
y
k
o

n
a
w

ca n
ie m

oże w
y
k
o

rz
y
sty

w
ać b

łęd
ó

w
 lu

b
 o

p
u
szczeń

 w
 d

o
k
u

m
e
n
tach

 k
o

n
tra

k
to

w
y
ch

, a o
 ich

 w
y
k
ry

ciu
 w

in
ien

 

n
aty

c
h

m
ia

st p
o

w
iad

o
m

ić Inż
y
n
iera, k

tó
ry

 p
o

d
ejm

ie d
ec

y
zję o

 w
p

ro
w

ad
zen

iu
 o

d
p

o
w

ied
n
ic

h
 z

m
ia

n
 i p

o
p

ra
w

e
k
. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 ro

zb
ieżn

ości, w
y
m

iary
 p

o
d

an
e n

a p
iśm

ie są w
ażn

iejsze o
d

 w
y
m

iaró
w

 o
k
reślo

n
y
c
h
 n

a p
o

d
sta

w
ie o

d
cz

y
tu

 

ze sk
ali ry

su
n

k
u
. 

W
sz

y
stk

ie w
y
k
o

n
a
n
e ro

b
o

ty
 i d

o
starczo

n
e m

ateriały
 będą zg

o
d

n
e z d

o
k
u

m
e
n
tacją p

ro
jek

to
w
ą i S

S
T

. 



S
p

ec
y
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 

 6
 

 

 

 
D

an
e o

k
reślo

n
e w

 d
o

k
u

m
e
n
ta

cji p
ro

jek
to

w
ej i w

 S
S

T
 będą u

w
ażan

e za w
artości d

o
celo

w
e, o

d
 k

tó
ry

ch
 d

o
p

u
szczaln

e są 
o

d
ch

y
len

ia w
 ra

m
ac

h
 o

k
reślo

n
eg

o
 p

rzed
ziału

 to
leran

cji. C
ech

y
 m

ateriałó
w

 i ele
m

en
tó

w
 b

u
d

o
w

li m
u

szą w
y
k

az
y

w
ać 

zg
o

d
n
ość z o

k
reślo

n
y

m
i w

y
m

ag
an

ia
m

i, a ro
zrzu

ty
 ty

c
h
 cech

 n
ie m

o
gą p

rzek
raczać d

o
p

u
szczaln

eg
o

 p
rzed

ziału
 

to
leran

cji. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
, g

d
y
 m

ateriały
 lu

b
 ro

b
o

ty
 n

ie będą w
 p

ełn
i z

g
o

d
n
e z d

o
k
u

m
e
n
tacją p

ro
jek

to
w
ą lu

b
 S

S
T

 i w
p

ły
n
ie to

 n
a 

n
iezad

o
w

alającą jak
ość ele

m
e
n
tu

 b
u
d

o
w

li, to
 tak

ie m
a
teriały

 zo
staną za

stąp
io

n
e in

n
y

m
i, a

 ele
m

en
ty

 b
u
d

o
w

li ro
zeb

ran
e 

i w
y
k
o

n
a
n
e p

o
n
o

w
n
ie n

a k
o

sz
t W

y
k
o

n
a
w

c
y
. 

1.5.4. Z
abezpieczenie terenu budow

y 
W

 czasie w
y
k
o

n
y

w
an

ia ro
b

ó
t W

y
k
o

n
a
w

ca d
o

starcz
y
, zain

stalu
je i będ

zie o
b

słu
g
iw

a
ł w

sz
y
stk

ie
 ty

m
cza

so
w

e
 u

rząd
zen

ia 

zab
ezp

ieczające 
tak

ie 
jak

: 
za

p
o

ry
, św

iatła 
o

strzeg
a
w

cze, 
sy

g
n
a
ły

, 
itp

., 
zap

e
w

n
iając 

w
 
ten

 
sp

o
só

b
 
b

ezp
ieczeń

stw
o

 

p
o
jazd

ó
w

 i p
iesz

y
ch

. 

W
y
k
o

n
a
w

ca zap
e
w

n
i stałe w

a
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n
k
i w

id
o

czn
ości w

 d
zień

 i w
 n

o
c
y
 ty

c
h
 zap

ó
r i z

n
ak

ó
w

, d
la k

tó
ry

c
h
 jest to

 n
ieo

d
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w
n

e 

ze w
z
g
lęd

ó
w

 b
ezp

ieczeń
stw

a. 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
jest 
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b

o
w
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n

y
 

d
o
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ezp
ieczen

ia 
teren

u
 

b
u
d

o
w

y
 

w
 

o
k
resie 

trw
a
n
ia 

realizacji 
k
o

n
trak

tu
 

aż 
d

o
 

zak
oń

cze
n
ia i o

d
b

io
ru

 o
stateczn

eg
o

 ro
b

ó
t. 

W
y
k
o

n
a
w

ca d
o

starcz
y
, zain

stalu
je i będ

zie u
trzy

m
y

w
ać ty

m
czaso

w
e u

rząd
ze

n
ia zab

ezp
ieczające, w

 ty
m

: o
g
ro

d
zen

ia, 

p
o

ręcze, ośw
ietle

n
ie, sy

g
n
a
ły

 i zn
ak

i o
strze

g
a
w

cze o
raz  w

szelk
ie in

n
e śro

d
k
i n

iezbęd
n
e d

o
 o

ch
ro

n
y
 ro

b
ó

t, w
y
g
o

d
y
 

sp
o

łeczn
ości i in

n
y
ch

. 

W
 m

iejscach
 p

rz
y
le

g
ając

y
c
h
 d

o
 d

ró
g
 o

tw
arty

c
h
 d

la ru
ch

u
, W

y
k
o

n
a
w

ca o
g
ro

d
zi lu

b
 w

y
raźn

ie o
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a
k

u
je teren

 b
u
d

o
w

y
, w

 

sp
o

só
b

 u
zg

o
d

n
io

n
y
 z zarząd

cą d
ro

g
i o

raz o
rg

an
e
m

 zarząd
zając

y
m

 ru
ch

e
m

 i p
o

in
fo

rm
u
je Inż

y
n
iera. 

W
jazd

y
 

i 
w

y
jazd

y
 

z 
teren

u
 

b
u
d

o
w

y
 

p
rzezn

aczo
n
e 

d
la

 
p

o
jazd

ó
w

 
i 

m
asz

y
n

 
p

racu
jąc

y
ch

 
p

rz
y
 

realizacji 
ro

b
ó

t, 

W
y
k
o

n
a
w

ca o
d

p
o

w
ied

n
io

 o
z
n
ak

u
je w

 sp
o

só
b

 u
z
g
o

d
n
io

n
y

 z zarząd
cą d

ro
g
i o

raz o
rg

an
e
m

 zarząd
zający

m
 ru

ch
e
m

 i 

p
o

in
fo

rm
u
je Inż

y
n
iera. 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
n

iez
w

ło
czn

ie
 

p
o

 
ro

zp
o

częciu
 

realizacji 
k
o

n
trak

tu
 

d
o

starcz
y
, 

zain
sta

lu
je 

i 
u
trz

y
m

a 
w

 
cza

sie 
trw

a
n
ia 

k
o

n
tra

k
tu

 ta
b

lic
e
 in

fo
rm

a
c
y
jn

e
 b

u
d

o
w

y
, p

rzed
sta

w
iające in

fo
rm

acje d
o

ty
czące R

o
b

ó
t K

o
n
trak

to
w

y
c
h
, zg

o
d

n
ie z U

sta
w
ą
 

P
raw

o
 B

u
d

o
w

lan
e. T

ab
lice in

fo
rm

ac
y
jn

e b
u
d

o
w

y
 będą u

trz
y
m

y
w

a
n
e p

rzez W
y
k
o

n
a
w

cę
 w

 d
o

b
ry

m
 sta

n
ie p

rzez cały
 

o
k
res realizacji k

o
n
trak

tu
.  

K
o

szt 
zab

ezp
ieczen

ia 
teren

u
 

b
u
d

o
w

y
 

n
ie 

p
o

d
leg

a 
o

d
ręb

n
ej 

zap
łacie 

i 
p

rzy
jm

u
je 

się
, 
że 

jest 
w

łączo
n

y
 

w
 

ce
nę 

k
o

n
tra

k
to

w
ą w

 ra
m

ac
h
 p

o
szczeg

ó
ln

y
ch

 p
o

z
y
cji k

o
szto

ry
su

.  
1.5.6. O

chrona środow
iska w

 czasie w
ykonyw

ania robót 
W

y
k
o

n
a
w

ca m
a o

b
o

w
iąze

k
 zn

ać i sto
so

w
ać w

 cza
sie p

ro
w

ad
zen

ia ro
b

ó
t w

szelk
ie p

rzep
isy

 d
o

ty
czące o

ch
ro

n
y
 

śro
d

o
w

isk
a n

atu
raln

eg
o

 w
 ty

m
 w

 szcze
g
ó

ln
ości w

y
n

ik
ające z p

rzep
isó

w
 [4

], [5
] i [6

]. 

W
 o

k
resie trw

a
n
ia b

u
d

o
w

y
 i w

y
k

ań
cza

n
ia ro

b
ó

t W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie: 

a) u
trz

y
m

y
w

ać tere
n
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u
d

o
w

y
 i w

y
k
o

p
y
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 stan
ie b

ez w
o

d
y
 sto

jącej, 
b

) p
o
d
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o

w
ać w

szelk
ie u

za
sad

n
io

n
e k

ro
k
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ające n
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so

w
a
n
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o
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rzep
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w
 i n

o
rm

 d
o

ty
cząc

y
c
h
 

o
ch

ro
n

y
 śro

d
o

w
isk

a
 n

a
 teren

ie i w
o

k
ó

ł tere
n
u

 b
u
d

o
w

y
 o

raz
 będ

zie u
n
ik

ać u
sz

k
o

d
zeń

 lu
b

 u
ciążliw

ośc
i d

la o
só

b
 

lu
b

 d
ó

b
r p

u
b

liczn
y
c
h
 i in

n
y
c
h
, a w

y
n

ik
ając

y
ch

 z n
ad

m
iern

eg
o

 h
ałasu

, w
ib

racji, zan
iecz

y
szcze

n
ia lu

b
 in

n
y
ch

 

p
rzy

cz
y
n
 p

o
w

stały
c
h
 w

 n
a
stęp

stw
ie jeg

o
 sp

o
so

b
u
 d

ziałan
ia.  

S
to

su
jąc się d

o
 ty

ch
 w

y
m

ag
ań

 będ
zie m

iał szczeg
ó

ln
y
 w

z
g
lą

d
 n

a: 

1
) lo

k
alizację b

az, w
arsztató

w
, m

a
g
az

y
n
ó

w
, sk

ład
o

w
isk

, u
k

o
p

ó
w

 i d
ró

g
 d

o
jazd

o
w

y
c
h
, 

2
) śro

d
k
i o

strożn
ości i zab

ezp
ieczen

ia p
rzed

: 

a) zan
iecz

y
szcze

n
ie

m
 zb

io
rn

ik
ó

w
 i ciek

ó
w

 w
o

d
n

y
c
h
 p

y
ła

m
i lu

b
 su

b
stan

cja
m

i to
k
sy

cz
n

y
m

i, 

b
) zan

iecz
y
szcze

n
ie

m
 p

o
w

ietrza p
y
ła

m
i i g

aza
m

i, 

c) m
ożliw

ością p
o

w
stan

ia p
ożaru

. 

1.5.7. O
chrona przeciw

pożarow
a 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie p

rzestrzeg
ać p

rzep
isy

 o
ch

ro
n

y
 p

rzeciw
p

ożaro
w

ej. 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie u

trz
y
m

y
w

ać, w
y
m

a
g
a
n

y
 n

a p
o

d
sta

w
ie o

d
p

o
w

ied
n
ich

 p
rzep

isó
w

 sp
ra

w
n

y
 sp

rzęt p
rzeciw

p
ożaro

w
y
, 

n
a teren

ie b
az p

ro
d

u
k
c
y
jn

y
ch

, w
 p

o
m

ie
szczen

iac
h
 b

iu
ro

w
y
c
h
, m

ie
szk

a
ln

y
c
h
, m

a
g
az

y
n
ac

h
 o

raz w
 m

a
sz

y
n
ach

 i 

p
o
jazd

ach
. 

M
ateriały

 łatw
o

p
aln

e będą sk
ład

o
w

an
e w

 sp
o

só
b

 zg
o

d
n

y
 z o

d
p

o
w

ied
n
im

i p
rzep

isa
m

i i zab
ezp

ieczo
n
e p

rzed
 d

o
stęp

em
 

o
só

b
 trzecich

. 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie o

d
p
o

w
ied

zialn
y
 za w

szelk
ie straty

 sp
o

w
o

d
o

w
a
n
e p

ożare
m

 w
y

w
o

ła
n

y
m

 jak
o

 rezu
ltat realizacji 

ro
b

ó
t alb

o
 p

rzez p
erso

n
el W

y
k
o

n
a
w

c
y
. 

1.5.8. M
ateriały szkodliw

e dla otoczenia 
M

ateriały
, k

tó
re w

 sp
o

só
b

 trw
ały

 są sz
k
o

d
liw

e d
la o

to
czen

ia
, n

ie będą d
o
p

u
szczo

n
e d

o
 uż

y
cia. 

N
ie d

o
p

u
szcza się uż

y
cia m

ate
riałó

w
 w

y
w

o
łu

jąc
y
c
h
 sz

k
o

d
liw

e p
ro

m
ie

n
io

w
an

ie o
 stężen

iu
 w

ię
k
sz

y
m

 o
d

 

d
o

p
u
szczaln

e
g
o

, o
k
reślo

n
e
g
o

 o
d

p
o

w
ied

n
im

i p
rzep

isa
m

i. 

W
szelk

ie m
ateriały

 o
d

p
ad

o
w

e
 uż

y
te d

o
 ro

b
ó

t będą m
iały

 ap
ro

b
atę tech

n
icz

ną w
y
d

a
ną p

rzez u
p

ra
w

n
io

ną jed
n
o

stkę, 
jed

n
o

zn
aczn

ie o
k
reślającą b

rak
 sz

k
o

d
liw

e
g
o

 o
d

d
ziały

w
an

ia ty
ch

 m
ateriałó

w
 n

a śro
d

o
w

isk
o

. 



S
p

ec
y
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch
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M

ateriały
, k

tó
re są sz

k
o

d
liw

e d
la o

to
czen

ia ty
lk

o
 w

 czasie ro
b

ó
t, a p

o
 zak

oń
czen

iu
 ro

b
ó

t ich
 sz

k
o

d
liw

ość zan
ik

a 

(n
p

. m
ateriały

 p
y
laste) m

o
gą b

yć uż
y
te p

o
d

 w
aru

n
k
ie

m
 p

rzestrzeg
an

ia w
y

m
a
g
ań

 tec
h

n
o

lo
g
iczn

y
c
h
 w

b
u
d

o
w

a
n
ia. 

Jeżeli w
y
m

a
g
ają teg

o
 o

d
p

o
w

ied
n
ie p

rzep
isy

 W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
 o

trz
y
m

ać z
g
o

dę n
a uż

y
cie ty

c
h
 m

ateriałó
w

 o
d

 

w
łaściw

y
ch

 o
rg

a
n
ó

w
 ad

m
in

istracji p
ań

stw
o

w
ej. 

Jeżeli W
y
k
o

n
a
w

ca uż
y
ł m

ateriałó
w

 sz
k
o

d
liw

y
ch

 d
la o

to
czen

ia zg
o

d
n
ie ze sp

ec
y
fik

acja
m

i, a ich
 uż

y
c
ie sp

o
w

o
d

o
w

ało
 

jak
iek

o
lw

iek
 za

g
rożen

ie śro
d

o
w

isk
a, to

 k
o

n
se

k
w

e
n
cje teg

o
 p

o
n
iesie Z

a
m

a
w

iając
y
. 

1.5.9. O
chrona w

łasności pu
blicznej i pryw

atnej 
W

y
k
o

n
a
w

ca o
d

p
o

w
iad

a za o
ch

ro
nę in

stalacji n
a p

o
w

ierzc
h

n
i zie

m
i i za u

rząd
zen

ia p
o

d
ziem

n
e, ta

k
ie jak

 ru
ro

ciąg
i, 

k
ab

le itp
. o

raz u
z
y
sk

a o
d

 o
d

p
o
w

ied
n
ich

 w
ład

z będący
c
h
 w

łaściciela
m

i ty
c
h
 u

rząd
zeń

 p
o

tw
ierd

zen
ie in

fo
rm

acji 

d
o

starczo
n

y
ch

 m
u
 p

rzez Z
a
m

a
w

iająceg
o

 w
 ra

m
ac

h
 p

lan
u
 ic

h
 lo

k
alizacji. W

y
k
o

n
a
w

ca zap
e
w

n
i w

łaściw
e o

zn
acze

n
ie i 

zab
ezp

ieczen
ie p

rzed
 u

szk
o

d
zen

ie
m

 ty
c
h
 in

stalacji i u
rząd

zeń
 w

 czasie trw
a
n
ia b

u
d

o
w

y
. 

W
y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest u

m
ieścić w

 sw
o

im
 h

arm
o

n
o

g
ra

m
ie rezerw

ę czaso
w
ą d

la w
szelk

ie
g
o

 ro
d

zaju
 ro

b
ó

t, k
tó

re 

m
ają b

yć w
y
k
o

n
an

e w
 za

k
resie p

rzełożen
ia in

stalacji i u
rząd

zeń
 p

o
d

ziem
n

y
ch

 n
a teren

ie b
u
d

o
w

y
 i p

o
w

iad
o

m
ić 

Inż
y
n
iera i w

ład
ze lo

k
aln

e o
 za

m
iarze ro

zp
o

częcia ro
b

ó
t. O

 fak
c
ie p

rzy
p

ad
k
o

w
e
g
o

 u
szk

o
d

zen
ia ty

c
h
 in

sta
lacji 

W
y
k
o

n
a
w

ca b
ezz

w
ło

cz
n
ie p

o
w

iad
o

m
i Inż

y
n
iera i zain

tereso
w

a
n
e w

ład
ze o

raz będ
zie z n

im
i w

sp
ó

łp
raco

w
ał 

d
o

starczając w
szelk

iej p
o

m
o

c
y
 p

o
trzeb

n
ej p

rzy
 d

o
k
o

n
y

w
a
n
iu

 n
ap

ra
w

. W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie o

d
p

o
w

iad
ać za w

szelk
ie 

sp
o

w
o

d
o

w
a
n
e p

rzez jeg
o

 d
ziałan

ia u
sz

k
o

d
zen

ia in
stalacji n

a
 p

o
w

ierzch
n
i zie

m
i i u

rząd
zeń

 p
o

d
ziem

n
y
c
h
 w

y
k

aza
n

y
c
h
 w

 

d
o

k
u

m
e
n
tac

h
 d

o
starczo

n
y
c
h
 m

u
 p

rzez Z
a
m

a
w

iająceg
o

. 

W
 
m

iejscach
 
g
d

zie teren
 b

u
d

o
w

y
 p

rz
y
leg

a d
o

 teren
ó

w
 z

 zab
u
d

o
w
ą 

m
iesz

k
a
n
io

w
ą, 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie realizo

w
ać 

ro
b

o
ty

 
w

 
sp

o
só

b
 

p
o

w
o

d
u
jący

 
m

in
im

aln
e
 

n
ied

o
g
o

d
n
ości 

d
la 

m
ie

szk
ań

có
w

. 
 

W
y
k
o

n
a
w

ca
 

o
d

p
o

w
iad

a 
za 

w
szelk

ie 

u
sz

k
o

d
zen

ia zab
u
d

o
w

y
 m

iesz
k
an

io
w

ej w
 są

sied
ztw

ie b
u
d

o
w

y
, sp

o
w

o
d

o
w

a
n
e jeg

o
 d

ziałaln
ością. W

 celu
 u

n
ik

n
ięcia

 

n
iesłu

szn
y
ch

 
ro

szczeń
 

o
d

szk
o

d
o

w
a
w

cz
y
c
h
 

ze 
stro

n
y
 

w
łaścicieli 

istn
iejąc

y
c
h
 

n
ieru

c
h
o

m
ości, 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
p

rzed
 

ro
zp

o
częciem

 ro
b

ó
t b

u
d

o
w

lan
y
ch

 sp
o

rząd
zi in

w
e
n
tary

zacje stan
u
 istn

iejącej zab
u
d

o
w

y
 zlo

k
alizo

w
an

ej w
 b

ezp
ośred

n
im

 

sąsied
ztw

ie p
asa d

ro
g
o

w
e
g
o

, d
o

k
u

m
e
n
tu

jąc stan
 tech

n
icz

n
y
 ty

c
h
 o

b
iek

tó
w

. N
ieo

d
łączną częścią tej d

o
k
u

m
e
n
tacji będą 

zd
jęcia, 

sk
atalo

g
o

w
a
n
e 

w
 

sp
o

só
b

 
n
ie 

b
u
d

zący
 

w
ątp

liw
ości 

co
 

d
o

 
m

o
m

e
n
tu

 
ic

h
 

w
y
k
o

n
an

ia 
o

raz 
o

b
iek

tu
, 

k
tó

ry
 

d
o

k
u

m
e
n
tu

ją.  
Inż

y
n
ier będ

zie n
a b

ieżąco
 in

fo
rm

o
w

an
y
 o

 w
sz

y
stk

ic
h
 u

m
o

w
ach

 za
w

arty
c
h
 p

o
m

ięd
z
y
 W

y
k
o

n
a
w

cą a w
łaścicie

la
m

i 

n
ieru

c
h
o

m
ośc

i i d
o

ty
cząc

y
ch

 k
o

rz
y
sta

n
ia z w

łasn
ości i d

ró
g

 w
e
w

nętrz
n

y
c
h
. Jed

n
akże, a

n
i Inż

y
n
ier an

i Z
a
m

a
w

iający
 n

ie
 

będ
zie in

g
ero

w
ał w

 ta
k
ie

 p
o

ro
zu

m
ie

n
ia, o

 ile n
ie będą o

n
e sp

rzeczn
e z

 p
o

stan
o

w
ie

n
ia

m
i za

w
arty

m
i w

 w
aru

n
k
ac

h
 

K
o

n
trak

tu
. 

P
rzed

 ro
zp

o
częciem

 ro
b

ó
t b

u
d

o
w

lan
y
c
h
 W

y
k
o

n
a
w

ca sp
o

rząd
zi d

o
k
u

m
e
n
tację stan

u
 te

ch
n
icz

n
e
g
o

 istn
iejąc

y
ch

 d
ró

g
 

lo
k
aln

y
c
h
, 

zn
ajd

u
jący

c
h
 
się 

w
 
n
ajb

liższ
y
m

 
o

to
czen

iu
 
in

w
e
sty

cji 
o

raz 
w

 
d

alszej 
o

d
leg

łości, 
w

y
k

o
rz

y
sty

w
an

y
c
h
 
d

o
 

ciężk
ie

g
o

 tran
sp

o
rtu

 W
y
k
o

n
a
w

c
y
. D

an
e in

w
en

tary
zac

y
jn

e za
w

arte w
 d

o
k

u
m

en
tacji W

y
k

o
n
a
w

ca p
o

tw
ierd

zi u
 zarząd

cy
 

d
ro

g
i 

za 
z
g
o

d
n
e 

ze 
sta

n
e
m

 
fa

k
ty

czn
y

m
 

w
 

d
an

y
m

 
d

n
iu

 
i 

z
g
ło

si 
ten

 
fak

t 
d

o
 

lo
k
aln

y
c
h
 

w
ład

z 
sa

m
o

rząd
o

w
y
ch

. 

N
ieo

d
łączną częścią tej d

o
k
u
m

en
tacji będą zd

jęcia, sk
atalo

g
o

w
an

e w
 sp

o
só

b
 n

ie b
u
d

ząc
y
 w
ątp

liw
ości co

 d
o

 m
o

m
e
n
tu

 

ich
 w

y
k
o

n
an

ia o
raz o

b
iek

tu
, k

tó
ry

 d
o

k
u

m
en

tu
ją. 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie m

ó
g
ł tra

n
sp

o
rto

w
ać m

ateriały
 i w

y
p

o
sażen

ie n
a i z teren

u
 b

u
d

o
w

y
 w

y
łączn

ie p
o

 d
ro

g
ach

, k
tó

ry
c
h
 

stan
 zo

stał zin
w

e
n
tary

zo
w

a
n

y
 w

 w
/w

 sp
o

só
b

 i p
o

tw
ierd

zo
n

y
 u

 Z
arząd

c
y
 d

ro
g
i. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 e

w
e
n
tu

a
ln

y
c
h
 ro

szczeń
 o

d
szk

o
d

o
w

a
w

cz
y
ch

 z
a zn

iszcze
n
ie d

ró
g
 p

rzez tran
sp

o
rt b

u
d

o
w

y
 W

y
k
o

n
a
w

ca jest 

zo
b

o
w

iąza
n

y
 d

o
 ich

 n
ap

ra
w

y
 n

a w
łasn

y
 k

o
szt. 

1.5.10. O
graniczenie obciążeń osi pojazdów

 
W

y
k
o

n
a
w

ca będ
zie sto

so
w

ać się d
o

 u
sta

w
o

w
y
ch

 o
g
ra

n
iczeń

 n
acisk

ó
w

 o
si n

a d
ro

g
ach

 p
u
b

liczn
y
c
h
 p

rz
y
 tran

sp
o

rcie 

m
ateriałó

w
 i w

y
p

o
saże

n
ia n

a i z teren
u
 ro

b
ó

t. W
y
k
o

n
a
w

ca u
z
y
sk

a w
szelk

ie n
iezbęd

n
e zez

w
o

le
n
ia i u

z
g
o

d
n
ie

n
ia o

d
 

w
łaściw

y
ch

 w
ład

z co
 d

o
 p

rzew
o

z
u
 n

iety
p

o
w

y
c
h
 w

a
g
o

w
o

 ła
d

u
n

k
ó

w
 (p

o
n
ad

n
o

rm
aty

w
n

y
c
h

) i o
 k

ażd
y
m

 ta
k
im

 p
rze

w
o

zie 

będ
zie p

o
w

iad
a
m

iał Inż
y
n
iera

. Inż
y
n

ier m
oże p

o
lecić, ab

y
 p

o
jazd

y
 n

ie sp
ełn

iające ty
c
h
 w

a
ru

n
k
ó

w
 zo

stały
 u

su
n
ięte z 

teren
u
 b

u
d

o
w

y
. P

o
jazd

y
 p

o
w

o
d

u
jące n

ad
m

iern
e o

b
ciążen

ie o
sio

w
e n

ie będą d
o

p
u
szczo

n
e n

a św
ieżo

 u
k
oń

czo
n

y
 

frag
m

e
n
t b

u
d

o
w

y
 w

 o
b

ręb
ie teren

u
 b

u
d

o
w

y
 i W

y
k
o

n
a
w

ca będ
zie o

d
p
o

w
iad

ał za n
ap

ra
w
ę w

szelk
ich

 ro
b

ó
t w

 te
n
 sp

o
só

b
 

u
sz

k
o

d
zo

n
y
c
h
, zg

o
d

n
ie z p

o
lecen

ia
m

i Inż
y
n

iera. 

1.5.11. B
ezpieczeństw

o i higiena pracy 
P

o
d

czas realizacji ro
b

ó
t W

y
k
o

n
a
w

ca będ
zie p

rzestrzeg
ać p

rzep
isó

w
 d

o
ty

cząc
y
ch

 b
ezp

ieczeń
stw

a i h
ig

ie
n

y
 p

rac
y
. 

W
 

szczeg
ó

ln
ości 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
m

a 
o

b
o

w
iąze

k
 

zad
b

ać, 
ab

y
 

p
erso

n
el 

n
ie 

w
y
k

o
n

y
w

ał 
p

rac
y
 

w
 

w
aru

n
k
a
ch

 

n
ieb

ezp
ieczn

y
ch

, sz
k
o

d
liw

y
ch

 d
la zd

ro
w

ia o
raz n

ie sp
ełn

iając
y
ch

 o
d

p
o

w
ied

n
ich

 w
y

m
ag

ań
 san

itarn
y
c
h
. 

W
y
k
o

n
a
w

ca zap
e
w

n
i i będ

zie u
trz

y
m

y
w

a
ł w

szelk
ie u

rząd
zen

ia zab
ezp

ieczające, so
cjaln

e o
raz sp

rzęt i o
d

p
o

w
ied

n
ią 

o
d

zież d
la o

ch
ro

n
y
 ż

y
cia i zd

ro
w

ia o
só

b
 zatru

d
n
io

n
y
c
h
 n

a b
u
d

o
w

ie o
raz d

la zap
e
w

n
ien

ia b
ezp

ieczeń
stw

a p
u
b

licz
n
eg

o
. 

U
zn

aje 
się, że 

w
szelk

ie 
k
o

szty
 
z
w

iąza
n
e 

z 
w

y
p

ełn
ie

n
ie

m
 

w
y

m
ag

ań
 
o

k
reślo

n
y
ch

 
p

o
w

yżej 
n
ie 

p
o

d
leg

ają 
o

d
ręb

n
ej 

zap
łacie i są u

w
z
g
lęd

n
io

n
e w

 cen
ie k

o
n
trak

to
w

ej. 

W
 

term
in

ie 
w

y
n

ik
ając

y
m

 
z 

w
aru

n
k
ó

w
 

K
o

n
trak

tu
, 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
d

o
starcz

y
 

Inż
y
n
iero

w
i 

szcze
g
ó

ło
w

y
 

p
lan

 

B
ezp

ieczeń
stw

a i O
ch

ro
n

y
 Z

d
ro

w
ia („B

IO
Z

”). 

1.5.12. O
chrona i utrzym

anie robót 



S
p
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y
fik

acje T
ech

n
iczn
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y
k

o
n
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d

b
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ru
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o
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ó
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u
d

o
w
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n

y
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W

y
k
o

n
a
w

ca będ
zie o

d
p
o

w
iad

ał za o
ch

ro
nę ro

b
ó

t i za w
szelk

ie m
a
teriały

 i u
rząd

zen
ia

uż
y
w

a
n
e d

o
 ro

b
ó

t o
d

 d
aty

 

ro
zp

o
częcia d

o
 d

aty
 w

y
d

an
ia p

o
tw

ierd
zen

ia za
k
oń

cze
n
ia ro

b
ó

t p
rzez Inż

y
n
iera. 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie u

trz
y
m

y
w

ać ro
b

o
ty

 d
o

 czasu
 o

d
b

io
ru

 o
stateczn

eg
o

. U
trz

y
m

a
n
ie p

o
w

in
n
o

 b
yć p

ro
w

ad
zo

n
e w

 tak
i 

sp
o

só
b

, ab
y
 b

u
d

o
w

la d
ro

g
o

w
a
 lu

b
 jej elem

e
n
ty

 b
y
ły

 w
 zad

o
w

alając
y
m

 sta
n
ie p

rzez cały
 c

zas, d
o

 m
o

m
en

tu
 o

d
b

io
ru

 

o
stateczn

e
g
o

. 

Jeśli W
y
k
o

n
a
w

ca w
 jak

im
k
o

lw
ie

k
 czasie za

n
ied

b
a u

trz
y
m

a
n
ie, to

 n
a p

o
lecen

ie Inż
y
n

iera p
o

w
in

ien
 ro

zp
o

cząć ro
b
o

ty
 

u
trz

y
m

a
n
io

w
e n

ie p
óźn

iej n
iż w

 2
4

 g
o

d
zin

y
 p

o
 o

trzy
m

an
iu

 teg
o

 p
o

lecen
ia. 

1.5.13. Stosow
anie się do praw

a i innych przepisów
 

W
y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest zn

ać w
sz

y
stk

ie zarząd
zen

ia w
y
d

a
n
e p

rzez w
ład

ze ce
n
traln

e i m
iejsco

w
e o

raz in
n
e 

p
rzep

isy
, reg

u
la

m
in

y
 i w

y
ty

cz
n
e, k

tó
re są w

 jak
ik

o
lw

ie
k
 sp

o
só

b
 z

w
iąza

n
e z w

y
k
o

n
y

w
a
n

y
m

i ro
b

o
ta

m
i i będ

zie w
 p

ełn
i 

o
d

p
o

w
ied

zialn
y
 za p

rzestrzeg
an

ie ty
c
h
 p

o
sta

n
o

w
ień

 p
o

d
czas p

ro
w

ad
zen

ia ro
b

ó
t. 

W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie p

rzestrzeg
ać p

raw
 p

ate
n
to

w
y
c
h
 i będ

zie w
 p

ełn
i o

d
p

o
w

ied
zialn

y
 za w

y
p

ełn
ien

ie w
szelk

ic
h
 

w
y

m
ag

ań
 p

ra
w

n
y
ch

 o
d

n
ośn

ie zn
ak

ó
w

 firm
o

w
y
c
h
, n

az
w

 lu
b

 in
n

y
c
h
 ch

ro
n

io
n

y
ch

 p
ra

w
 w

 o
d

n
iesie

n
iu

 d
o

 sp
rzętu

, 

m
ateriałó

w
 lu

b
 u

rząd
zeń

 uż
y
ty

ch
 lu

b
 z

w
iązan

y
c
h
 z w

y
k

o
n

y
w

a
n
ie

m
 ro

b
ó

t i w
 sp

o
só

b
 ciąg

ły
 będ

zie in
fo

rm
o

w
ać 

Inż
y
n
iera o

 sw
o

ic
h
 d

ziała
n
iac

h
, p

rzed
sta

w
iając k

o
p

ie zez
w

o
leń

 i in
n
e o

d
n
ośn

e d
o

k
u

m
e
n
ty

. W
szelk

ie straty
, k

o
szty

 

p
o

stęp
o

w
a
n
ia, o

b
ciążen

ia i w
y

d
atk

i w
y
n

ik
łe z lu

b
 z

w
iąza

n
e z n

aru
sze

n
ie

m
 jak

ich
k
o

lw
ie

k
 p

ra
w

 p
aten

to
w

y
ch

 p
o

k
ry

je 

W
y
k
o

n
a
w

ca, z w
y
jątk

ie
m

 p
rzy

p
ad

k
ó

w
, k

ied
y
 ta

k
ie n

aru
sze

n
ie w

y
n
ik

n
ie z w

y
k

o
n
a
n
ia p

ro
jek

tu
 lu

b
 sp

ec
y
fik

acji 

d
o

starczo
n
ej p

rzez Inży
n
iera. 

1.5.14. R
ów

now
ażność norm

 i zbiorów
 przepisów

 praw
nych 

G
d

ziek
o

lw
iek

 w
 d

o
k

u
m

e
n
tach

 k
o

n
trak

to
w

y
c
h
 p

o
w

o
ła

n
e są k

o
n
k
retn

e n
o

rm
y
 i p

rzep
isy

, k
tó

re sp
ełn

iać m
ają m

ateriały
, 

sp
rzęt i in

n
e to

w
ary

 o
raz w

y
k

o
n
an

e i zb
ad

an
e ro

b
o

ty
, będą o

b
o

w
iąz

y
w

ać p
o

sta
n
o

w
ien

ia n
ajn

o
w

sze
g
o

 w
y
d

an
ia lu

b
 

p
o

p
raw

io
n
e
g
o

 w
y
d

a
n
ia p

o
w

o
łan

y
c
h
 n

o
rm

 i p
rzep

isó
w

 o
 ile w

 w
aru

n
k
ac

h
 k

o
n

trak
tu

 n
ie p

o
stan

o
w

io
n
o

 in
aczej. W

 

p
rzy

p
ad

k
u
 g

d
y
 p

o
w

o
łan

e n
o

rm
y
 i p

rzep
isy

 są p
ań

stw
o

w
e lu

b
 o

d
n
o

szą się d
o

 k
o

n
k
retn

e
g

o
 k

raju
 lu

b
 reg

io
n
u
, m

o
gą b

yć
 

ró
w

n
ież sto

so
w

an
e in

n
e o

d
p

o
w

ied
n
ie n

o
rm

y
 zap

e
w

n
iające ró

w
n

y
 lu

b
 w

yż
sz

y
 p

o
zio

m
 w

y
k

o
n
an

ia n
iż p

o
w

o
ła

n
e n

o
rm

y
 

lu
b

 p
rzep

isy
, p

o
d

 w
aru

n
k
ie

m
 ich

 sp
ra

w
d

ze
n
ia i p

ise
m

n
eg

o
 z

atw
ierd

ze
n
ia p

rzez Inż
y
n
iera. R

óżn
ice p

o
m

ięd
z
y
 

p
o

w
o

łan
y

m
i n

o
rm

a
m

i a ic
h
 p

ro
p

o
n
o

w
an

y
m

i za
m

ien
n
ik

a
m

i m
u

szą b
yć d

o
k
ład

n
ie o

p
isan

e p
rzez W

y
k
o

n
a
w

cę i 
p

rzed
łożo

n
e Inży

n
iero

w
i d

o
 zatw

ierd
ze

n
ia. 

1.5.15. W
ykopaliska 

W
szelk

ie w
y
k
o

p
alisk

a, m
o

n
ety

, p
rzed

m
io

ty
 w

artościo
w

e, b
u
d

o
w

le o
raz in

n
e p

o
zo

stałości o
 zn

aczen
iu

 g
eo

lo
g
icz

n
y
m

 

lu
b

 arch
eo

lo
g
icz

n
y
m

 o
d

k
ry

te n
a teren

ie b
u
d

o
w

y
 będą u

w
aż

an
e za w

łasn
ość Z

a
m

a
w

iająceg
o

. W
y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 

jest p
o

w
iad

o
m

ić Inż
y
n
iera i p

o
stęp

o
w

ać zg
o

d
n
ie z jeg

o
 p

o
lecen

ia
m

i. Jeżeli w
 w

y
n

ik
u
 ty

ch
 p

o
leceń

 W
y
k
o

n
a
w

ca 

p
o

n
iesie k

o
szty

 i/lu
b

 w
y
stąp

ią
 o

p
óźn

ien
ia w

 ro
b

o
tach

, Inż
y
n

ier p
o

 u
zg

o
d

n
ien

iu
 z Z

a
m

a
w

ia
jący

m
 i W

y
k
o

n
a
w

cą u
stali 

w
y
d

łuże
n
ie czasu

 w
y
k
o

n
an

ia ro
b

ó
t i/lu

b
 w

y
so

k
ość k

w
o

ty
, o

 k
tó

rą n
ależ

y
 z

w
ięk

sz
yć ce

nę k
o

n
tra

k
to

w
ą. 

1.5.16. N
iew

ypały, niew
ybuchy 

W
 

razie 
n
atrafien

ia 
w

 
czasie 

p
ro

w
ad

zen
ia 

ro
b

ó
t 

n
a 

n
ie

w
y
p

ały
/n

ie
w

y
b

u
c
h

y
 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
zo

b
o

w
iąza

n
y
 

jest 
d

o
 

n
iez

w
ło

czn
e
g
o

 p
rzerw

a
n
ia ro

b
ó

t, zab
ezp

ieczen
ia teren

u
 o

raz w
ez

w
a
n
ia o

d
p

o
w

ied
n
ic

h
 służb

 (p
o

licja, straż p
ożarn

a, 

p
o

g
o

to
w

ie sap
ersk

ie) i n
iez

w
ło

czn
eg

o
 p

o
w

iad
o

m
ien

ia Inż
y
n
iera. K

o
sz

ty
 zab

ezp
ieczen

ia teren
u
 o

raz ak
cji u

su
n
ięcia

 

n
ie

w
y
p

ałó
w

/n
ie

w
y
b

u
ch

ó
w

 p
o

n
iesie Z

a
m

a
w

iając
y
. 

1.5.17.  Inne 
W

 p
rzy

p
ad

k
u
, g

d
y
b

y
 p

o
stęp

 ro
b

o
t b

u
d

o
w

la
n

y
c
h
 n

ie b
y
ł zad

a
w

alajac
y
 z p

rz
y
cz

y
n
 n

iezależ
n

y
c
h
 o

d
 W

y
k
o

n
a
w

c
y
 ro

b
o

t, 

d
o

 jeg
o

 o
b

o
w

iązk
ó

w
 będ

zie n
ależało

 p
o

in
fo

rm
o

w
an

ie Z
a
m

a
w

iająceg
o

 za p
ośred

n
ictw

e
m

 K
iero

w
n
ik

a P
ro

jek
tu

 o
 

w
sz

y
stk

ich
 śro

d
k
ach

, k
tó

re n
ależ

y
 p

o
d

jąć w
 celu

 zarad
zen

ia zaistn
iałej sy

tu
acji o

raz w
y
p

e
łn

ien
ia zo

b
o

w
iązań

 

w
y
n

ik
ając

y
c
h
 z u

m
o

w
y
 o

 ro
b

o
ty

 b
u
d

o
w

la
n
e. 

 2. M
A

T
E

R
IA

Ł
Y

 
2.1. Ź

ród
ła uzyskania m

ateriałów
 

C
o

 n
ajm

n
iej n

a trz
y
 ty

g
o

d
n
ie p

rzed
 zap

lan
o

w
a
n

y
m

 w
y
k
o

rz
y

stan
ie

m
 jak

ic
h
k
o

lw
iek

 m
ateria

łó
w

 p
rzezn

aczo
n

y
c
h
 d

o
 

ro
b

ó
t, W

y
k
o

n
a
w

ca p
rzed

sta
w

i Inż
y
n
iero

w
i d

o
 zatw

ierd
zen

ia
, szczeg

ó
ło

w
e in

fo
rm

acje d
o

ty
czące p

ro
p
o

n
o

w
an

e
g
o

 

źró
d

ła w
y
tw

arza
n
ia, za

m
a
w

ia
n
ia lu

b
 w

y
d

o
b

y
w

an
ia ty

c
h
 m

a
teriałó

w
 jak

 ró
w

n
ież o

d
p

o
w

ie
d

n
ie św

iad
ectw

a b
ad

ań
 

lab
o

rato
ry

jn
y
c
h
 o

raz p
ró

b
k
i m

ateriałó
w

. 

Z
atw

ierd
zen

ie p
artii m

ateriałó
w

 z d
an

e
g
o

 źró
d

ła n
ie o

zn
acza au

to
m

aty
cz

n
ie, że w

szelk
ie m

ateriały
 z d

an
e
g
o

 źró
d

ła 

u
z
y
sk

ają zatw
ierd

zen
ie. 

W
y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest d

o
 p

ro
w

ad
ze

n
ia b

ad
ań

 w
 ce

lu
 w

y
k
aza

n
ia, że m

a
teriały

 u
z
y
sk

an
e z d

o
p

u
szczo

n
e
g
o

 źró
d

ła 

w
 sp

o
só

b
 ciąg

ły
 sp

ełn
iają w

y
m

ag
a
n
ia S

S
T

 w
 czasie realiza

cji ro
b

ó
t. 

2.2. P
ozyskiw

anie m
ateriałów

 m
iejscow

ych 
W

y
k
o

n
a
w

ca o
d

p
o

w
iad

a za u
z
y
sk

an
ie p

o
z
w

o
leń

 o
d

 w
łaścicieli i o

d
n
ośn

y
ch

 w
ład

z n
a p

o
zy

sk
a
n
ie m

ateriałó
w

 ze źró
d

eł 

m
iejsco

w
y
c
h
 w

łączając w
 to

 ź
ró

d
ła w

sk
aza

n
e p

rzez Z
a
m

a
w

iająceg
o

 i jest zo
b

o
w

iąza
n

y
 d

o
starcz

yć Inż
y
n

iero
w

i 

w
y

m
ag

a
n
e d

o
k

u
m

e
n
ty

 p
rzed

 ro
zp

o
częciem

 ek
sp

lo
atacji źró

d
ła. 

W
y
k
o

n
a
w

ca p
rzed

sta
w

i Inż
y
n

iero
w

i d
o

 zatw
ierd

zen
ia d

o
k
u

m
en

tację za
w

ierającą rap
o
rty

 z b
ad

ań
 teren

o
w

y
ch

 i 

lab
o

rato
ry

jn
y
c
h
 o

raz p
ro

p
o

n
o
w

a
ną p

rzez sieb
ie m

eto
dę w

y
d

o
b

y
cia i se

lek
cji, u

w
z
g
lęd

n
iając ak

tu
aln

e d
ec

y
zje o

 

ek
sp

lo
atacji, o

rg
an

ó
w

 ad
m

in
istracji p

ań
stw

o
w

ej i sa
m

o
rząd

o
w

ej. 
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W

y
k
o

n
a
w

ca p
o

n
o

si o
d

p
o

w
ied

zialn
ość za sp

ełn
ien

ie w
y

m
a
g

ań
 ilościo

w
y
ch

 i jak
ościo

w
y
c
h
 m

ateria
łó

w
 

p
o

ch
o

d
zący

c
h
 ze źró

d
eł m

iejsco
w

y
ch

. 

W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

n
o

si w
sz

y
stk

ie
 k

o
szty

, z ty
tu

łu
 w

y
d

o
b

y
cia m

ateriałó
w

, d
zierża

w
y
 i in

n
e jak

ie o
k
ażą się p

o
trzeb

n
e w

 

z
w

iąz
k

u
  z d

o
starczen

ie
m

 m
ateriałó

w
 d

o
 ro

b
ó

t. 

H
u

m
u

s i n
ad

k
ład

 czaso
w

o
 zd

jęte z teren
u
 w

y
k
o

p
ó

w
, d

o
k
o

p
ó

w
 i m

iejsc p
o

zy
sk

a
n
ia m

ateriałó
w

 m
iejsco

w
y
c
h
 będą 

fo
rm

o
w

a
n
e w

 h
ałd

y
 i w

y
k

o
rz

y
stan

e p
rz

y
 zasy

p
ce i rek

u
lty

w
a
cji teren

u
 p

o
 u

k
oń

cze
n
iu

 ro
b

ó
t. 

W
sz

y
stk

ie o
d

p
o

w
ied

n
ie m

ateriały
 p

o
z
y
sk

a
n
e z w

y
k
o

p
ó

w
 n

a
 teren

ie b
u
d

o
w

y
 lu

b
 z in

n
y
c
h
 m

iejsc w
sk

azan
y
c
h
 w

 

d
o

k
u

m
e
n
tac

h
 u

m
o

w
y
 będą w

y
k
o
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c
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 m
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6.3. P
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i będą p

o
b

ieran
e lo

so
w

o
. Z

aleca się sto
so
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c
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b
ek

, o
p

arty
c
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m
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d
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e
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w
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n
e d

o
 b
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w
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b
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o
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w
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b

ierać d
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b
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 d
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i d
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y
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n

y
w

a
n
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p
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d
p

o
w

ied
n
io

 
o
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b
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w
ad

zen
ia b
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c
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a 
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y
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p
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c
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ó
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 p
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m

 p
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p
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k
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o
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6.4. B
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S
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T
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m
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a 
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b
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stąp

ien
ie

m
 d
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m
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w
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b
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ań
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y
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n
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 b
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ia. P

o
 w

y
k
o

n
a
n
iu

 p
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i d
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6.5. R
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 d
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c
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b
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t m
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ó
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c
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 d
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b
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ażą, że rap

o
rty

 W
y
k
o

n
a
w

c
y
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atk
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 d
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c
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i p
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 d
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w
y
c
h
 i o

stateczn
y
ch

 o
d

b
io

ró
w

 

ro
b

ó
t, 


 w

y
jaśn

ie
n
ia, u

w
a
g
i i p

ro
p

o
z
y
cje W

y
k
o

n
a
w

c
y
, 


 

stan
 

p
o

g
o

d
y
 

i 
te

m
p

eratu
rę 

p
o

w
ietrza 

w
 

o
k
resie 

w
y
k

o
n

y
w

a
n
ia 

ro
b

ó
t 

p
o

d
leg

ający
ch

 
o

g
ran

iczen
io

m
 

lu
b

 

w
y

m
ag

a
n
io

m
 szcze

g
ó

ln
y

m
 w

 z
w

iąz
k

u
 z w

aru
n
k
a
m

i k
lim

aty
czn

y
m

i, 


 zg

o
d

n
ość rzecz

y
w

isty
c
h
 w

a
ru

n
k
ó

w
 g

eo
tec

h
n
icz

n
y
ch

 z ic
h

 o
p

ise
m

 w
 d

o
k

u
m

e
n
tacji p

ro
jek

to
w

ej, 



S
p

ec
y
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 

 

1
3
 

 

 

 


 d
an

e d
o

ty
czące cz

y
n

n
ości g

eo
d

ez
y
jn

y
c
h
 (p

o
m

iaro
w

y
c
h
) d

o
k
o

n
y
w

a
n

y
c
h
 p

rzed
 i w

 tra
k
cie w

y
k
o

n
y
w

a
n
ia

 

ro
b

ó
t, 


 d

an
e d

o
ty

czące sp
o

so
b

u
 w

y
k
o

n
y

w
a
n
ia zab

ezp
ieczen

ia ro
b

ó
t, 


 d

an
e d

o
ty

czące jak
ości m

ateriałó
w

, p
o

b
ieran

ia p
ró

b
ek

 o
raz w

y
n
ik

i p
rzep

ro
w

ad
zo

n
y
c
h
 b

ad
ań

 z p
o
d

an
ie

m
, k

to
 

je p
rzep

ro
w

ad
zał, 


 w

y
n
ik

i p
ró

b
 p

o
szczeg

ó
ln

y
c
h
 ele

m
e
n
tó

w
 b

u
d

o
w

li z p
o

d
an

ie
m

, k
to

 je p
rzep

ro
w

ad
zał, 


 in

n
e isto

tn
e in

fo
rm

acje o
 p

rzeb
ieg

u
 ro

b
ó

t. 

P
ro

p
o

zy
cje, 

u
w

ag
i 

i 
w

y
jaśn

ien
ia 

W
y
k
o

n
a
w

c
y
, 

w
p

isan
e 

d
o

 
d

zien
n
ik

a
 

b
u
d

o
w

y
 

będą 
p

rzed
łożo

n
e 

Inży
n
iero

w
i 

d
o

 

u
sto

su
n
k
o

w
a
n
ia się. 

D
ec

y
zje Inż

y
n

iera w
p

isa
n
e d

o
 d

zien
n
ik

a b
u
d

o
w

y
 W

y
k
o

n
a
w

ca p
o

d
p

isu
je z zazn

aczen
ie

m
 ich

 p
rz

y
jęcia lu

b
 zajęciem

 

stan
o

w
isk

a. 

W
p

is P
ro

jek
tan

ta d
o

 D
zien

n
ik

a B
u
d

o
w

y
 o

b
lig

u
je Inż

y
n
iera d

o
 u

sto
su

n
k
o

w
a
n
ia się. P

ro
jek

tan
t n

ie jest jed
n
ak

 stro
ną 

u
m

o
w

y
 i n

ie m
a u

p
ra

w
n
ień

 d
o

 w
y
d

a
w

an
ia p

o
leceń

 W
y
k
o

n
a
w

c
y
 ro

b
ó

t. 

(2
) K

siążk
a o

b
m

iaró
w

 

K
siążk

a
 o

b
m

iaró
w

 stan
o

w
i d

o
k
u

m
en

t p
o

z
w

alający
 n

a ro
zliczen

ie fa
k
ty

czn
e
g
o

 p
o

stęp
u

 k
ażd

eg
o

 z e
le

m
e
n
tó

w
 ro

b
ó

t. 

O
b

m
iary

 w
y
k
o

n
a
n

y
c
h
 ro

b
ó

t p
rzep

ro
w

ad
za się w

 sp
o

só
b

 ciąg
ły

 w
 jed

n
o

stk
ach

 p
rz

y
jęty

ch
 w

 k
o

szto
ry

sie i w
p

isu
je d

o
 

k
siąż

k
i 

o
b

m
iaró

w
 
d

o
k

u
m

en
tu

jąc 
n
arastająco

 
p

o
stęp

 
rzeczo

w
y
 
ro

b
ó

t. 
W

zó
r 

k
siążk

i, 
a
 

w
 

szcze
g
ó

ln
ości 

fo
rm

u
larza 

o
b

m
iaró

w
 

zap
ro

p
o

n
u
je 

W
y
k

o
n
a
w

ca 
d

o
 

zatw
ierd

zen
ia 

p
rzez 

Inż
y
n
iera. 

W
p

isó
w

 
d

o
 

K
siążk

i 
O

b
m

iaró
w

 
d

o
k
o

n
u
je 

K
iero

w
n
ik

 B
u
d

o
w

y
 i są o

n
e p

o
tw

ierd
zan

e p
rzez Inż

y
n
iera. 

 (3
) D

o
k
u

m
e
n
ty

 lab
o

rato
ry

jn
e 

D
zien

n
ik

i lab
o

rato
ry

jn
e, d

e
k
laracje zg

o
d

n
ości lu

b
 certy

fik
aty

 z
g
o

d
n
ości m

ateriałó
w

, o
rzeczen

ia o
 jak

ości m
ateriałó

w
, 

recep
ty

 
ro

b
o

cze 
i 

k
o

n
tro

ln
e
 

w
y
n
ik

i 
b

ad
ań

 
W

y
k
o

n
a
w

c
y

 
będą 

g
ro

m
ad

zo
n
e 

w
 

fo
rm

ie 
u
zg

o
d

n
io

n
ej 

w
 

p
ro

g
ra

m
ie 

zap
e
w

n
ien

ia jak
ości. D

o
k

u
m

e
n
ty

 te stan
o

w
ią załącz

n
ik

i d
o

 o
d

b
io

ru
 ro

b
ó

t. W
in

n
y
 b

yć u
d

o
stęp

n
io

n
e n

a k
ażd

e ż
y
czen

ie 

Inż
y
n
iera. 

(4
) P

o
zo

stałe d
o

k
u

m
en

ty
 b

u
d

o
w

y
 

D
o

 d
o

k
u

m
e
n
tó

w
 b

u
d

o
w

y
 zalicza się, o

p
ró

cz w
y
m

ie
n
io

n
y
c
h

 w
 p

u
n

k
tach

 (1
) - (3

) n
astęp

u
jące d

o
k
u

m
e
n
ty

: 

a) p
o

zw
o

le
n
ie n

a realizację zad
an

ia b
u
d

o
w

la
n
e
g
o

, 

b
) p

ro
to

k
o

ły
 p

rzek
aza

n
ia teren

u
 b

u
d

o
w

y
, 

c) u
m

o
w

y
 c

y
w

iln
o

-p
ra

w
n
e z o

so
b

a
m

i trzecim
i i in

n
e u

m
o

w
y

 cy
w

iln
o

-p
ra

w
n
e, 

d
) p

ro
to

k
o

ły
 o

d
b

io
ru

 ro
b

ó
t, 

e) p
ro

to
k
o

ły
 z n

arad
 i u

sta
leń

, 

f) k
o

resp
o

n
d

en
cję n

a b
u
d

o
w

ie
. 

(5
) P

rzech
o

w
y
w

a
n
ie d

o
k

u
m

en
tó

w
 b

u
d

o
w

y
 

D
o

k
u

m
e
n
ty

 
b

u
d

o
w

y
 
będą 

p
rzech

o
w

y
w

a
n
e 

p
rzez 

K
iero

w
n
ik

a
 
b

u
d

o
w

y
 
n
a
 
teren

ie
 
b

u
d

o
w

y
 
w

 
m

iejsc
u
 
o

d
p

o
w

ied
n
io

 

zab
ezp

ieczo
n
y
m

 p
rzez W

y
k
o

n
a
w

cę. 
Z

a
g
in

ięcie 
k
tó

re
g
o

k
o

lw
ie

k
 

z 
d

o
k
u

m
e
n
tó

w
 

b
u
d

o
w

y
 

sp
o

w
o

d
u
je 

jeg
o

 
n
aty

c
h

m
iasto

w
e 

o
d

tw
o

rzen
ie 

w
 

fo
rm

ie 

p
rze

w
id

zian
ej p

ra
w

e
m

. 

W
szelk

ie 
d

o
k

u
m

e
n
ty

 
b

u
d

o
w

y
 

będą 
za

w
sze 

d
o

stęp
n
e
 

d
la 

Inż
y
n

iera 
i 

p
rzed

sta
w

ian
e 

d
o

 
w

g
ląd

u
 

n
a 
ż
y
cze

n
ie 

Z
a
m

a
w

iająceg
o

. 

 7. O
B

M
IA

R
 R

O
B

Ó
T

 
7.1. O

gólne zasady obm
iaru robót 

O
b

m
iar ro

b
ó

t będ
zie o

k
reślać

 fa
k
ty

czn
y
 za

k
res w

y
k
o

n
y
w

a
n

y
c
h
 ro

b
ó

t zg
o

d
n

ie z d
o

k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą
 i S

S
T

, w
 

jed
n
o

stk
ach

 u
stalo

n
y
c
h
 w

 k
o

szto
ry

sie. 

O
b

m
iaru

 ro
b

ó
t d

o
k
o

n
u
je W

y
k

o
n
a
w

ca p
o

 p
ise

m
n

y
m

 p
o

w
iad

o
m

ien
iu

 Inż
y
n
iera o

 za
k
resie

 o
b

m
ierza

n
y
c
h
 ro

b
ó

t i term
in

ie 

o
b

m
iaru

, co
 n

ajm
n
iej n

a 3
 d

n
i p

rzed
 ty

m
 term

in
e
m

. 

W
y
n
ik

i o
b

m
iaru

 będą w
p

isa
n
e
 d

o
 k

siążk
i o

b
m

iaró
w

. 

Jak
ik

o
lw

ie
k
 b

łąd
 lu

b
 p

rzeo
czen

ie (o
p

u
szcze

n
ie) w

 ilościac
h
 p

o
d

an
y
c
h
 w

 ślep
y
m

 k
o

sz
to

ry
sie lu

b
 g

d
zie in

d
ziej w

 S
S

T
 

n
ie z

w
aln

ia W
y
k
o

n
a
w

c
y
 o

d
 o

b
o

w
iąz

k
u
 u

k
oń

cze
n
ia w

sz
y
stk

ic
h
 ro

b
ó

t. B
łęd

n
e d

an
e zo

staną p
o

p
raw

io
n
e w

g
 in

stru
k
cji 

Inż
y
n
iera n

a p
iśm

ie. 

O
b

m
iar 

g
o

to
w

y
c
h
 

ro
b

ó
t 

będ
zie 

p
rzep

ro
w

ad
zo

n
y
 

z
 

częstością 
w

y
m

a
g
a
ną 

d
o

 
celu

 
m

iesięczn
ej 

p
łatn

ości 
n
a 

rzecz 

W
y
k
o

n
a
w

c
y
 lu

b
 w

 in
n

y
m

 cza
sie o

k
reślo

n
y

m
 w

 u
m

o
w

ie lu
b

 o
czek

iw
a
n

y
m

 p
rzez W

y
k
o

n
a
w

cę i Inż
y
n

iera. 

7.2. Z
asady określania ilości robót i m

ateriałów
 

D
łu

g
ości 

i 
o

d
leg

łości 
p

o
m

ię
d

zy
 

w
y
szcze

g
ó

ln
io

n
y
m

i 
p

u
n

k
ta

m
i 

sk
rajn

y
m

i 
będą 

o
b

m
ie

rzo
n
e 

p
o

zio
m

o
 

w
zd

łuż
 

lin
ii 

o
sio

w
ej. 

Jeśli 
S

S
T

 
w

łaśc
iw

e 
d

la
 

d
an

y
ch

 
ro

b
ó

t 
n
ie 

w
y

m
a
g
ają 

teg
o

 
in

aczej, 
o

b
jętości 

będą 
w

y
liczo

n
e
 

w
 

m
3 

jak
o

 
d

łu
g
ość 

p
o

m
n
ożo

n
a p

rzez śred
n
i p

rzek
ró

j. 

Ilości, k
tó

re m
ają b

yć o
b

m
ierz

o
n
e w

a
g
o

w
o

, będą w
ażo

n
e w

 to
n
ach

 lu
b

 k
ilo

g
ra

m
ac

h
 zg

o
d

n
ie z w

y
m

a
g
a
n
ia

m
i S

S
T

. 

7.3. U
rządzenia i sprzęt pom

iarow
y 

W
sz

y
stk

ie u
rząd

zen
ia i sp

rzęt p
o

m
iaro

w
y
, sto

so
w

an
y
 w

 czasie o
b

m
iaru

 ro
b

ó
t będą zaak

cep
to

w
a
n
e p

rzez Inż
y
n

iera. 



S
p

ec
y
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 

 

1
4
 

 

 

 
U

rząd
zen

ia i sp
rzęt p

o
m

iaro
w

y
 zo

sta
ną d

o
starczo

n
e p

rzez W
y
k
o

n
a
w

cę. Jeżeli u
rząd

zen
ia te lu

b
 sp

rzęt w
y

m
a
g
ają b

ad
ań

 

atestu
jąc

y
c
h
 to

 W
y
k
o

n
a
w

ca będ
zie p

o
siad

ać w
aż

n
e św

iad
ec

tw
a le

g
alizacji. 

W
sz

y
stk

ie u
rząd

zen
ia p

o
m

iaro
w

e będą p
rzez W

y
k
o

n
a
w

cę
 u

trz
y
m

y
w

a
n
e w

 d
o

b
ry

m
 sta

n
ie, w

 cały
m

 o
k
re

sie trw
a
n
ia 

ro
b

ó
t. 

7.4. W
agi i zasady w

ażenia 
W

y
k
o

n
a
w

ca 
d

o
starczy

 
i 

za
in

sta
lu

je 
u
rząd

zen
ia 

w
ag

o
w

e 
o

d
p
o

w
iad

ające 
o
d

n
ośn

y
m

 
w

y
m

a
g
a
n
io

m
 

S
S

T
 

B
ęd

zie 

u
trz

y
m

y
w

ać to
 w

y
p

o
saże

n
ie zap

e
w

n
iając w

 sp
o

só
b

 ciąg
ły

 zach
o

w
a
n
ie d

o
k
ład

n
ości w

g
 n

o
rm

 zatw
ierd

zo
n

y
ch

 p
rzez 

Inż
y
n
iera. 

7.5. C
zas przeprow

adzenia ob
m

iaru
 

O
b

m
iary

 będą p
rzep

ro
w

ad
zo

n
e p

rzed
 częścio

w
y

m
 lu

b
 o

stateczn
y
m

 o
d

b
io

re
m

 o
d

cin
k
ó

w
 ro

b
ó

t, a ta
kże

 w
 p

rz
y
p

ad
k

u
 

w
y
stęp

o
w

a
n
ia d

łuż
szej p

rzerw
y
 w

 ro
b

o
tach

. 

O
b

m
iar ro

b
ó

t zan
ik

ający
c
h
 p

rzep
ro

w
ad

za się w
 cza

sie ich
 w

y
k
o

n
y

w
an

ia. 

O
b

m
iar ro

b
ó

t p
o
d

leg
ający

ch
 z

ak
ry

ciu
 p

rzep
ro

w
ad

za się p
rze

d
 ich

 zak
ry

cie
m

. 

R
o

b
o

ty
 p

o
m

iaro
w

e d
o

 o
b

m
iaru

 o
raz n

ieo
d

zo
w

n
e
 o

b
liczen

ia
 będą w

y
k
o

n
a
n
e w

 sp
o

só
b

 zro
zu

m
iały

 i jed
n
o

zn
aczn

y
 o

raz 

będą 
u
zu

p
ełn

io
n
e 

o
d

p
o

w
ied

n
im

i 
sz

k
ica

m
i, 

k
tó

ry
ch

 
w

zó
r 

zo
stan

ie 
u
z
g
o

d
n
io

n
y
 

z 
Inż

y
n
iere

m
, 

o
raz 

d
o

k
u

m
en

tacją 
fo

to
g
raficzną, sk

a
talo

g
o

w
a
ną

 w
 sp

o
só

b
 n

ie
 b

u
d

ząc
y
 w
ątp

liw
ośc

i co
 d

o
 m

o
m

en
tu

 jej w
y
k
o

n
an

ia
 o

raz o
b

iek
tu

, k
tó

ry
 

d
o

k
u

m
e
n
tu

je. 
O

b
liczen

ia
 

w
raz 

ze 
sz

k
ica

m
i 

o
raz 

d
o

k
u

m
en

tacją 
fo

to
g
ra

ficzną
 

będą 
k
ażd

o
razo

w
o

 
załączo

n
e
 

d
o
 

d
o

k
u

m
e
n
tó

w
 o

d
b

io
ro

w
y
c
h
 p

o
szczeg

ó
ln

y
c
h
 ro

b
ó

t a ich
 w

y
n
ik

i zo
sta

ną zap
isa

n
e w

 k
siążce o

b
m

iaru
 i p

o
tw

ierd
zo

n
e 

p
rzez Inży

n
iera. 

 8. O
D

B
IÓ

R
 R

O
B

Ó
T

 
8.1. R

odzaje odbiorów
 robót 

W
 zależn

ości o
d

 u
staleń

 o
d

p
o
w

ied
n
ich

 S
S

T
, ro

b
o

ty
 p

o
d

leg
a
ją n

astęp
u
jący

m
 etap

o
m

 o
d

b
io

ru
: 

a) o
d

b
io

ro
w

i ro
b

ó
t zan

ik
ając

y
ch

 i u
le

g
ając

y
ch

 za
k
ry

ciu
, 

b
) o

d
b

io
ro

w
i częścio

w
e
m

u
, 

c) o
d

b
io

ro
w

i o
statecz

n
e
m

u
, 

d
) o

d
b

io
ro

w
i p

o
g

w
aran

c
y
jn

e
m

u
. 

8.2. O
dbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

O
d

b
ió

r ro
b
ó

t zan
ik

ający
c
h
 i u

leg
ając

y
ch

 zak
ry

ciu
 p

o
leg

a n
a fin

aln
ej o

cen
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 p
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c
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n
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o
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m
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 ciężk
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5
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e d

o
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ó

w
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y
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c
h
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ó
łek

 g
lin
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c
h
 i g

lin
 p
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y
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c
h
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6
) Z
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e d

o
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p
ek
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ą
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S

T
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2
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 p
k
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Y

K
O

N
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B
Ó
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5.1. O
gólne zasady w
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O

g
ó

ln
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y
k
o

n
an

ia ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
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S
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1
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5.2. D
okop 

5.2.1. M
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o

p
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n
a
w
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u
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n
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o
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 d
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c
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 m
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 d
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b
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atn
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 d
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y
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n
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a d
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e d
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u
d

o
w
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w
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y
b
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a
g
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 d
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n
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n
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o
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u
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b
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 m
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n
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 te będą w

łączo
n
e d

o
 

o
b
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ó
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n
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a
m
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ó
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c
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d
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atn

y
c
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 b
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D
n
o

 u
k
o

p
u
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ależ
y
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y
k
o

n
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k
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m
 o
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 d
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e
g
o

 sp
ły

w
u
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o
d

y
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o
n
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n
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k
o
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(d
o

k
o

p
) n

ależy
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d
w

o
d

n
ić p

rzez w
y
k
o

n
an

ie ro
w

u
 o

d
p

ły
w

o
w
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o
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Jeżeli u
k
o

p
 jest zlo

k
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w
a
n

y
 n

a zb
o

czu
, n

ie m
oże o

n
 n
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o

cza. 

D
n
o
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y
 u

k
o

p
u
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o
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oń
c
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o
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lo

atacji p
o

w
in

n
y
 b
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 u

k
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w
a
n
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y
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arm
o

n
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w
a
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 z 

o
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m
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n
e
m
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a d

n
ie

 i sk
arp
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 u

k
o

p
u
 n

ależ
y
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p
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w
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zić rek

u
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w
ację w
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łu

g
 o

d
ręb

n
ej d

o
k
u

m
e
n
tacji 

p
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w
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5.3. W
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5.3.1. P
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P
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ie

m
 d

o
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u
d

o
w

y
 n

a
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p
u
 n
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y
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b

ręb
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o
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o
d
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w

y
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k
oń
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b
o
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y
g
o
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w

a
w
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o
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o
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o

ch
y
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n
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o
p
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e teren

u
 w

 sto
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n
k
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 d

o
 o

si n
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u
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, d
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w
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p
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y
k
o
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 zb
o
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p
n
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u
 g

ó
rn

ej p
o

w
ierzc

h
n

i, w
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 d
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, d
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n
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n
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 d

o
gęścić p

o
d

łoże tak
, ab

y
 p

o
w

yższe w
y

m
ag

a
n
ie zo

stało
 sp

ełn
io

n
e. 

Jeżeli w
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n
ik

a za
gęszczen
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ezp

ośred
n
ie zagęszczan
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n
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 d
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p
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a b
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 p
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asady w
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ó
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 p
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c
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 d
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 d
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b
u
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o
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c
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b
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b
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 d
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n
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W
arstw
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u
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b
u
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 m
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 p
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ó
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o
ch

y
le

n
ie

m
. U

k
ształto

w
a
n
ie p
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ó
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a p
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b
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eosiatka ekstrudow
ana

–
d

w
u
o

sio
w

a
 p

łask
a stru

k
tu

ra w
 p

o
staci siatk

i, z o
tw

o
ra

m
i o

 k
ształcie k

w
ad

ratu
 

lu
b

 
p

ro
sto

k
ąta 

z
n
acz

n
ie 

w
ię

k
sz

y
m

i 
n
iż 

e
le

m
e
n
ty

 
sk

ład
o

w
e, 

i 
żeb

ra
m

i 
p

o
łączo

n
y
m

i 
w

 
w
ęzłac

h
 

w
 
p

ro
cesie 

ek
stru

zji. W
io

d
ące p

aram
etry

 o
p

isu
jące g

eo
siatk

ę to
 w

y
trz

y
m

ało
ść n

a ro
zciąg

an
ie i o

d
k

ształcen
ie p

rz
y
 zerw

an
iu

. 

1.4.8. G
eosiatka zgrzew

ana
–
d

w
u
o

sio
w

a p
łask

a stru
k
tu

ra w
 p

o
staci siatk

i, z o
tw

o
ra

m
i o

 k
ształc

ie k
w

ad
ratu

 lu
b

 

p
ro

sto
k
ąta 

zn
aczn

ie 
w

ię
k
sz

y
m

i 
n

iż 
ele

m
e
n
ty

 
sk

ład
o

w
e, 

i 
żeb

ram
i 

p
o

łączo
n

y
m

i 
w

 
w
ęzłac

h
 

w
 

p
ro

cesie
 

zg
rze

w
an

ia 
lu

b
 

sp
a
w

a
n
ia. 

W
io

d
ące 

p
aram

etry
 

o
p

isu
jące 

g
eo

siatk
ę 

to
 

w
y
trz

y
m

ało
ść 

n
a 

ro
zciąg

a
n
ie 

i 

o
d

k
ształcen

ie p
rzy

 zerw
a
n
iu

. 

1.4.9. G
eosiatka przeplatana

–
d

w
u
o

sio
w

a
 p

łask
a
 stru

k
tu

ra w
 p

o
staci siatk

i, z
 o

tw
o

ra
m

i o
 k

ształc
ie k

w
ad

ratu
 lu

b
 

p
ro

sto
k
ąta 

zn
aczn

ie 
w

ię
k
sz

y
m

i 
n

iż 
ele

m
e
n
ty

 
sk

ład
o

w
e, 

i 
żeb

ram
i 

p
o

łączo
n

y
m

i 
w

 
w
ęzłac

h
 

w
 

p
ro

cesie
 

p
rzep

latan
ia. 

W
io

d
ące 

p
aram

etry
 

o
p

isu
jące 

g
eo

siatk
ę 

to
 

w
y
trz

y
m

ało
ść 

n
a 

ro
zciąg

an
ie

 
i 

o
d

k
ształcen

ie 
p

rz
y
 

zerw
a
n
iu

. 

1.4.10. G
eorusztdw

uosiow
y
–
 p

łask
a stru

k
tu

ra w
 p

o
staci ru

sztu
, z o

tw
o

ra
m

i o
 k

ształc
ie k

w
ad

ratu
 lu

b
 p

ro
sto

k
ąta

 

zn
aczn

ie
 w

ię
k
sz

y
m

i n
iż

 ele
m

en
ty

 sk
ład

o
w

e, o
 stru

k
tu

rze p
o

w
sta

łej w
 w

y
n
ik

u
 ro

zciąg
a
n
ia w

 d
w

ó
ch

 k
ieru

n
k
ac

h
 

w
 
p

o
d

w
y
ższo

n
ej 

te
m

p
eratu

rz
e 

p
erfo

ro
w

a
n
ej 

ta
śm

y
 
p

o
lim

eru
, 

b
ez 

p
o

łącze
ń
 

w
 

w
ęzłac

h
 

w
 

fo
rm

ie 
p

lecio
n
ej, 

zg
rze

w
an

ej 
cz

y
 

ek
stru

d
o

w
a
n
ej. 

W
io

d
ące 

p
aram

etry
 

o
p

isu
jące 

G
eo

ru
szt 

d
w

u
o

sio
w

y
 

to
 

w
y
trz

y
m

ało
ść 

n
a
 

ro
zciąg

an
ie i o

d
k
szta

łcen
ie p

rz
y
 zerw

a
n
iu

. 
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 1.4.11. G
eoruszt trójosiow

y(heksagonalny)–
 p

łask
a stru

k
tu

ra w
 p

o
staci ru

sztu
, z o

tw
o

ram
i o

 k
ształcie tró

jk
ąta 

ró
w

n
o

b
o

czn
e
g
o

, tw
o

rz
ąc

y
m

i u
k
ład

 sze
ścio

k
ą
tó

w
 fo

re
m

n
y
c
h
, o

 stru
k
tu

rze p
o

w
sta

łej w
 w

y
n

ik
u
 ro

zciąg
a
n
ia w

 

trzech
 
k
ieru

n
k
ach

 
w

 
p

o
d

w
y
ż
szo

n
ej 

te
m

p
eratu

rze 
p

erfo
ro

w
a
n
ej 

ta
śm

y
 
p

o
lim

eru
, 

b
ez 

p
o

łącze
ń
 
w

 
w
ęzłac

h
 
w

 

fo
rm

ie p
lecio

n
ej, zg

rze
w

a
n
ej cz

y
 ek

stru
d

o
w

a
n
ej. W

io
d
ące p

aram
etry

 o
p

isu
jące g

eo
ru

szt to
 szty

w
n
o
ść rad

ialn
a i 

w
sp

ó
łcz

y
n

n
ik

 izo
tro

p
ii szty

w
n

o
ści. 

1.4.12. G
eotkanina separacyjna (rozdzielająca)–

 m
ateriał g

eo
tek

sty
ln

y
, w

 k
tó

ry
m

 m
o
ż
n
a w

y
o

d
ręb

n
ić w

ąte
k
 

o
raz o

sn
o

w
ę, p

o
w

stały
 z p

rze
p

lecen
ia ciąg

ły
c
h
 tasie

m
e
k
 z p

o
lim

eru
. 

1.4.13. 
G

eow
łóknina 

separacyjna 
(rozdzielająca)–

m
a
teriał 

g
eo

tek
sty

ln
y
, 

w
y
k
o

n
a
n

y
 

z w
łó

k
ie

n
 

p
o

lim
ero

w
y
ch

 p
o

łączo
n

y
ch

 m
ech

an
icz

n
ie - w

 w
y
n

ik
u
 ig

ło
w

a
n
ia (lu

b
 p

rzesz
y
w

a
n
ia) lu

b
 term

iczn
ie w

 w
y
n

ik
u
 

zg
rze

w
an

ia. 

1.4.14. F
unkcja stabilizacyjna

 
–

 
w

y
k
o

rz
y
sta

n
ie 

g
eo

ru
sztu

 
tró

jo
sio

w
e
g
o

 
(h

ek
sa

g
o

n
aln

eg
o

) 
d

o
 

o
g
ran

iczen
ia 

m
o
ż
liw

o
ści p

rze
m

ie
szczan

ia się ziaren
 zak

lin
o

w
a
n

y
ch

 w
 jeg

o
 o

czk
ach

. S
k
u
tecz

n
o
ść stab

ilizacji zw
iąza

n
a jest ze 

szty
w

n
o
ścią

 g
eo

ru
sztu

 w
 p

ła
szcz

y
źn

ie
 k

o
n
ta

k
tu

 z ziarn
a
m

i k
ru

sz
y
w

a. Isto
tn

e
 p

ara
m

etry
 g

eo
ru

sztu
 tró

jo
sio

w
eg

o
 

p
ełn

iąceg
o

 fu
n

k
cję stab

ilizac
y
jn
ą to

 szty
w

n
o
ść rad

ialn
a i w

sp
ó

łczy
n
n

ik
 izo

tro
p

ii szty
w

n
o
ści. 

1.4.15. F
unkcja zbrojeniow

a
 
–
 
w

y
k
o

rz
y
stan

ie 
g
eo

sy
n
tety

k
u
 
d

o
 
n
ad

an
ia 

w
arstw

ie 
g
ru

n
tu

 
b
ęd
ącej 

z 
n
im

 
w

 

in
terak

cji w
y
trz

y
m

ało
ści n

a ro
zciąg

an
ie. In

tera
k
cja z g

ru
n
te

m
 m

o
że się o

d
b

y
w

a
ć p

o
p

rzez p
rzen

ik
an

ie ziare
n
 lu

b
 

p
o

p
rzez 

m
o

b
ilizację 

sił 
tarcia 

i 
zale

ż
y
 

o
d

 
in

d
y
w

id
u
aln

y
ch

 
w

ła
ściw

o
śc

i 
g
eo

sy
n

tety
k
u
. 

Isto
tn

e 
p

ara
m

etry
 

g
eo

sy
n
tety

k
u
 p

ełn
iące

g
o

 fu
n

k
cję zb

ro
jen

io
w
ą to

 w
y
trz

y
m

ało
ść n

a ro
zciąg

an
ie i o

d
k

ształc
en

ie p
rz

y
 zerw

a
n
iu

. 

1.4.16 F
unkcja separacyjna (rozdzielająca) –

 w
y
k
o

rz
y
stan

ie g
eo

tk
an

in
y
 d

o
 o

d
sep

aro
w

a
n
ia o

d
 sieb

ie d
w

ó
c
h

 

w
arstw

 ró
ż
n
iąc

y
c
h
 się o

d
 sie

b
ie u

ziarn
ie

n
ie

m
. F

u
n

k
cja sep

aracy
jn

a o
b

ejm
u
je zaró

w
n
o

 zap
o

b
ieg

an
ie m

ig
racji 

d
ro

b
n
y
c
h
 cz
ą
stek

 p
rzen

o
szo

n
y
ch

 w
 w

y
n

ik
u

 p
rzep

ły
w

u
 w

o
d

y
 (n

p
. z

m
ia

n
a p

o
zio

m
u
 w

ó
d

 g
ru

n
to

w
y
c
h
) jak

 i w
 

w
y
n

ik
u
 
o

d
d

ziały
w

a
ń
 
d

y
n
a
m

iczn
y
c
h
 
(n

p
. 

p
o

m
p

o
w

an
ie 

d
ro

b
n

y
ch

 
frak

cji 
w

 
w

y
n

ik
u
 
c
y
k
licz

n
y
c
h
 
o

d
d

ziały
w

a
ń

 

d
y
n
a
m

icz
n

y
c
h
 o

d
 ru

ch
u
).  

1.4.17. P
o

zo
stałe o

k
re
ślen

ia p
o

d
sta

w
o

w
e są z

g
o

d
n
e z o

b
o

w
iązu

jąc
y
m

i, o
d

p
o

w
ied

n
im

i p
o

lsk
im

i n
o

rm
a
m

i o
raz z 

d
efin

icja
m

i p
o

d
an

y
m

i w
 S

T
 D

-M
-0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e”. 

 1.5. O
gólne w

ym
agania dotyczące robót  

 O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
 D

-M
-0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e”  

W
y
k
o

n
a
w

ca ro
b

ó
t jest o

d
p
o

w
ied

zialn
y
 za jak

o
ść ic

h
 w

y
k
o

n
an

ia
 o

raz za zg
o

d
n
o
ść z d

o
k

u
m

e
n
tacją p

ro
jek

to
w
ą, 

S
T

 i p
o

lecen
ia

m
i In
ż
y
n
iera. 

 2. M
A

T
E

R
IA

Ł
Y

  
 2.1 O

gólne w
ym

agania dotyczące m
ateriałów

  
 O

g
ó

ln
e
 

w
y
m

a
g
a
n
ia 

d
o

ty
cz
ąc

e 
m

ateriałó
w

, 
ich

 
p

o
z
y
sk

iw
an

ia 
i 

sk
ład

o
w

an
ia, 

p
o

d
an

o
 

w
 

S
T

 
D

-M
 

0
0

.0
0

.0
0
 

„W
y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e”. 

 2.2 K
ruszyw

o
 

 M
ateriałe

m
 d

o
 w

y
k
o

n
a
n
ia w

arstw
y
 u

lep
szo

n
eg

o
 p

o
d

ło
ża z m

ieszan
k
i n

iez
w

iąza
n
ej stab

ilizo
w

a
n
ej g

eo
ru

szte
m

 

p
o

w
in

n
o

 b
y
ć
k
ru

sz
y

w
o

 ż
w

iro
w

e lu
b

 m
ie

szan
k
a k

ru
sz

y
w

 ż
w

iro
w

y
c
h
. 

2.3 U
ziarnienie m

ieszan
ki niezw

iązanej 
 K

rz
y
w

a 
u
ziarn

ien
ia 

m
ie

szan
k
i 

n
iez

w
iązan

ej 
p

o
w

in
n
a 

b
y
ć 

ciąg
ła 

i 
n
ie 

m
o
że 

p
rzeb

ieg
a
ć 

o
d

 
d

o
ln

ej 
k
rzy

w
ej 

g
ran

icz
n
ej 

u
ziarn

ie
n
ia 

d
o

 
g
ó

rn
ej 

k
rzy

w
ej 

g
ran

icz
n
ej 

u
zia

rn
ien

ia 
n
a 

sąsied
n
ich

 
sitach

. 
W

y
m

iar 
n
ajw

ięk
sze

g
o
 

ziarn
a m

ie
szan

k
i n

ie m
o
że p

rzek
racza

ć 2
/3

 g
ru

b
o
ści w

arstw
y
 u

k
ład

an
ej jed

n
o

razo
w

o
.  

 K
rz

y
w

a 
u
ziarn

ie
n
ia 

m
ie

szan
k
i 

n
iez

w
iąza

n
ej, 

o
k
re
ślo

n
a 

w
ed

łu
g

 
W

T
-4

, 
p

o
w

in
n
a 

le
ż
e
ć 

m
ięd

z
y
 

k
rz

y
w

y
m

i 

g
ran

icz
n

y
m

i p
ó

l d
o

b
reg

o
 u

ziarn
ien

ia p
o

d
an

y
m

i n
a ry

su
n

k
u
 1

. 
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R
ysu

n
ek

 1
. M

ie
sza

n
k
a

 n
ie

zw
ią

za
n

a
 0

/3
1

,5
 d

o
 w

a
rstw

y
 u

le
p

szo
n

e
g

o
 p

o
d

ło
ża

 sta
b

ilizo
w

a
n

e
g

o
 g

eo
ru

szte
m

 

2.4. P
aram

etry m
ieszan

ki n
iezw

iązanej 
 M

ieszan
k
i n

iez
w

iąza
n
e d

o
 w

y
k
o

n
an

ia w
arstw

y
 u

lep
szo

n
e
g
o

 p
o

d
ło
ża z k

ru
sz

y
w

a stab
ilizo

w
a
n
eg

o
 g

eo
ru

szte
m

 

w
in

n
y
 sp

ełn
ia
ć w

y
m

ag
a
n
ia p

o
d

an
e w

 T
ab

lic
y
 1

. 

 T
a

b
lica

 
1
. 

W
y
m

a
g

a
n

ia
 

w
o

b
e
c
 

m
ie

sza
n

k
i 

n
ie

zw
ią

za
n

e
j 

d
o

 
w

a
rstw

 
u

le
p

szo
n

e
g

o
 

p
o
d

ło
ża

 
sta

b
ilizo

w
a

n
e
g

o
 

g
e
o

ru
szte

m
 

R
o

zd
ział 

w
 

n
o

rm
ie 

P
N

-E
N

 

1
3

2
8
5
 

W
ła
ściw

o
ść

 

W
y
m

a
g
an

ia 

w
o

b
ec 

m
iesza

n
k
i 

n
iez

w
iąza

n
ej 

O
d

n
iesie

n
ie 

d
o

 P
N

-E
N

 

1
3

2
8
5
 

4
.5

 
K

ateg
o

rie 

p
ro

cen
to

w
y
c
h
 

za
w

arto
ści ziare

n
 o

 

p
o

w
ierz. p

rzek
ru

sz. 

lu
b

 ła
m

a
n

y
ch

 o
raz 

ziaren
 całk

o
w

icie 

zao
k
rąg

lo
n

y
c
h
 w

 

k
ru

sz
y
w

ie g
ru

b
y

m
 

w
g

 P
N

-E
N

 9
3

3
-5

  

C
5

0
/3

0
 

T
ab

l. 7
 

4
.3

.1
 

U
ziarn

ie
n
ie 

m
iesza

n
e
k
  

0
/3

1
,5

 
T

ab
l. 4

 

4
.3

.2
 

M
ak

sy
m

aln
a 

za
w

arto
ść p

y
łó

w
: 

k
ateg

o
ria U

F
  

U
F

1
5  

T
ab

l. 2
 

4
.3

.2
 

M
in

im
aln

a 

za
w

arto
ść p

y
łó

w
: 

k
ateg

o
ria U

F
  

L
F

N
R  

T
ab

l. 3
 

4
.3

.3
 

Z
a
w

arto
ść 

n
ad

ziarn
a: 

k
ateg

o
ria O

C
  

O
C

9
0  

T
ab

l. 4
 i 6

 

4
.4

.1
 

W
y
m

a
g
an

ia w
o

b
ec 

u
ziarn

ie
n
ia  

K
rz

y
w

a 

u
ziarn

ie
n
ia w

g
 

ry
s. 1

 

T
ab

l. 5
 i 6
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4
.5

 
W

ra
żliw

o
ść n

a 

m
ró

z: w
sk

a
źn

ik
 

p
iask

o
w

y
 S

E
*
), co

 

n
ajm

n
iej  

3
5
 

- 

 
O

d
p

o
rn

o
ść n

a 

ro
zd

rab
n
ian

ie 

(d
o

ty
cz

y
 fa

k
cji 

1
0

/1
4

 o
d

sian
ej z 

m
iesza

n
k
i) w

g
 P

N
-

E
N

 1
0

9
7

-1
, 

k
ateg

o
ria n

ie 

w
y
ższa n

iż:  

L
A

N
R

 
- 

 
O

d
p

o
rn

o
ść n

a 

ścieran
ie (d

o
ty

cz
y
 

fak
cji 1

0
/1

4
 

o
d

sian
ej z 

m
iesza

n
k
i) w

g
 P

N
-

E
N

 1
0

9
7

-1
, 

k
ateg

o
ria M

D
E

  

D
ek

laro
w

an
a
 

- 

 
M

ro
zo

o
d
p

o
rn

o
ść 

(d
o

ty
cz

y
 fa

k
cji 

8
/1

6
 o

d
sian

ej z 

m
iesza

n
k
i) w

g
 P

N
-

E
N

 1
3

6
7

-1
  

F
1

0
 

- 

 
W

arto
ść C

B
R

 p
o

 

zag
ęszcze

n
iu

 d
o

 

w
sk

a
ź
n
ik

a 

zag
ęszcze

n
ia 

Is=
1

,0
 i m

o
czen

iu
 

w
 w

o
d

zie 9
6

h
, co

 

n
ajm

n
iej  

≥
 3

5
 

- 

4
.5

 
Z

a
w

arto
ść w

o
d

y
 w

 

m
iesza

n
ce 

zag
ęszcza

n
ej, %

  

w
ilg

o
tn

o
ści 

o
p

ty
m

aln
ej w

g
 

m
eto

d
y
 P

ro
cto

ra 

7
0

-1
0

0
 

- 
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ie

w
z
m

o
cn

io
n

eg
o

 p
o

d
ło
ża. Z

alecan
e jest w

y
k
o

rz
y
sta

n
ie le

k
k
iej p

ły
ty

 d
y
n
a
m

icz
n
ej, n

ale
ż
y
 u

n
ik

a
ć 

w
p

ro
w

ad
za

n
ia cię

ż
k
ich

 p
o

jazd
ó

w
 d

la w
y
k
o

n
a
n
ia b

ad
an

ia p
ły

tą staty
cz

n
ą.  

W
 p

rzy
p

ad
k

u
, je
żeli p

o
d

ło
że b

ęd
zie m

iało
 n

o
śn

o
ść

 m
n
iejsz

ą, o
d

 zało
żo

n
ej p

rzez p
ro

jek
tan

ta, n
ale
ż
y
 zasto

so
w

a
ć
 

jed
n
ą z n

astęp
u
jąc

y
ch

 m
eto

d
 p

o
stęp

o
w

an
ia: 

 (a): W
y
k
o

n
a
ć 

stab
ilizację g

ru
n
tu

 ro
d

zim
e
g
o

 
m

eto
d
ą „n

a 
m

iejscu
” p

rz
y
 p

o
m

o
c
y
 d

o
w

o
ln

eg
o

 
sp

o
iw

a
 (w

ap
n
o

, 

sp
o

iw
o

 d
ro

g
o

w
e, ce

m
en

t lu
b

 p
o

p
io

ły
 lo

tn
e). R

o
d

zaj i ilo
ść sp

o
iw

a o
raz g

ru
b

o
ść

 stab
ilizo

w
a
n
ej w

arstw
y
 d

o
b

ierze 

W
y
k
o

n
a
w

ca w
 tak

i sp
o

só
b

, ab
y
 m

o
żliw

e b
y
ło

 u
z
y
sk

an
ie w

y
m

ag
a
n

y
ch

 p
ara

m
etró

w
 w

 p
o

d
ło
żu

. 

 lu
b

 

 (b
): 

Z
w

ię
k
sz

y
ć 

g
ru

b
o
ść 

w
arstw

y
 

m
ie

szan
k
i 

n
iez

w
iąza

n
ej 

stab
ilizo

w
a
n
ej 

g
eo

ru
szte

m
. 

Z
w

ię
k
sze

n
ie 

g
ru

b
o
ści 

w
arstw

y
 d

o
b

ierze W
y
k
o

n
a
w

c
a w

 ta
k
i sp

o
só

b
, ab

y
 zap

e
w

n
ić

 w
y

m
ag

a
n
ą n

o
śn

o
ść n

a p
o

w
ierzch

n
i tej w

arstw
y
. 

 P
alik

i 
lu

b
 

szp
ilk

i 
d

o
 

k
o

n
tro

li 
u
k

ształto
w

a
n
ia 

w
arstw

y
 

k
ru

sz
y
w

a 
stab

ilizo
w

a
n
eg

o
 

g
eo

ru
szte

m
 

m
u

sz
ą 

b
y
ć
 

w
cze
śn

iej p
rzy

g
o

to
w

an
e, o

d
p

o
w

ied
n
io

 za
m

o
co

w
a
n
e i u

trz
y
m

y
w

a
n
e w

 cza
sie ro

b
ó

t p
rzez W

y
k
o

n
a
w

c
ę.  

R
o

z
m

ie
szczen

ie p
alik

ó
w

 lu
b

 szp
ilek

 p
o

w
in

n
o

 u
m

o
żliw

ia
ć n

aciąg
n

ięcie szn
u
rk

ó
w

 lu
b

 lin
e
k
 d

o
 w

y
ty

cze
n
ia ro

b
ó
t 

w
 o

d
stęp

ach
 n

ie w
ię

k
sz

y
ch

 n
iż co

 1
0
 m

. 
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 N
ale
ż
y
 

z
w

ró
cić 

szcze
g
ó

ln
ą
 

u
w

ag
ę 

n
a 

o
d

w
o

d
n

ien
ie 

p
rzy

g
o

to
w

an
e
g
o

 
p

o
d

ło
ża. 

N
ie 

m
o
żn

a 
d

o
p

u
ścić 

d
o

 

n
a
w

o
d

n
ie

n
ia p

o
d

ło
ża n

p
. w

o
d
ą o

p
ad

o
w
ą. N

ied
o

p
u

szczaln
e
 jest p

o
zo

sta
w

ien
ie p

rz
y
g
o

to
w

a
n
eg

o
 p

o
d

ło
ża b

ez jeg
o
 

p
rzy

k
ry

cia
 

k
o

lejn
y

m
i 

w
arstw

a
m

i 
n
a
 

d
łu
ż
sz

y
 

o
k
res, 

z
w

łaszcza 
k
ied

y
 

sp
o

d
zie

w
a
n
e 

są 
o

p
ad

y
. 

W
y
k
o

n
a
w

ca
 

zo
b

o
w

iąza
n

y
 jest zap

e
w

n
ić ty

m
czaso

w
e o

d
w

o
d

n
ien

ie p
o

d
ło
ża n

a czas p
ro

w
ad

zen
ia ro

b
ó

t. 

5.3. P
rzygotow

anie m
ieszan

ki  
 W

y
k
o

n
a
w

ca n
a p

o
d

sta
w

ie b
a
d

a
ń
 lab

o
rato

ry
jn

y
c
h
 p

rzy
g
o

to
w

u
je recep

tu
rę n

a w
y
tw

o
rzen

ie m
iesza

n
k

i. R
ecep

tu
ra 

o
b

ejm
o

w
a
ć 

b
ęd

zie 
u
stale

n
ie

 
m

iesza
n

y
c
h
 

fra
k
cji 

k
ru

sz
y

w
a 

o
raz 

w
ilg

o
tn

o
ść 

o
p

ty
m

aln
ą 

d
la 

m
iesza

n
y
ch

 

sk
ład

n
ik

ó
w

. S
p

o
rz
ąd

zo
n
a recep

tu
ra m

u
si u

z
y
sk

a
ć a

k
cep

tację In
ż
y
n
iera.  

 5.4. W
ytw

orzenie m
ieszan

ki 
 W

y
tw

o
rze

n
ie 

m
ie

szan
k
i 

p
o

leg
a
ć 

b
ęd

zie 
n
a
 

w
y

m
ie

szan
iu

 
o

d
p

o
w

ied
n
ic

h
 

frak
cji 

k
ru

sz
y
w

a 
(p

rze
w

id
zian

y
ch

 

recep
tu

rą) z d
o
d

an
ie

m
 w

o
d

y
, cele

m
 u

z
y
sk

a
n
ia w

ilg
o

tn
o
ści o

p
ty

m
aln

ej d
la w

y
tw

o
rzo

n
ej m

iesza
n

k
i.  

P
o

trzeb
n
ą ilo

ść w
o

d
y
 d

la m
ie

szan
k
i u

sta
la się lab

o
rato

ry
jn

ie z u
w

zg
lęd

n
ien

ie
m

 w
ilg

o
tn

o
ści n

atu
raln

ej k
ru

sz
y

w
a. 

N
a
w

ilżan
ie m

ie
szan

k
i p

o
w

in
n

o
 n

astęp
o

w
a
ć sto

p
n
io

w
o

 w
 ilo
ści n

ie w
ię

k
szej n

iż 1
0

 l/m
3

 d
o

 czasu
 u

z
y
sk

a
n
ia w

 

m
iesza

n
ce w

ilg
o

tn
o
ści o

p
ty

m
aln

ej o
k
re
ślo

n
ej lab

o
rato

ry
jn

ie.  

M
ieszan

k
a p

o
 w

y
p

ro
d

u
k
o

w
a
n
iu

 p
o

w
in

n
a b

y
ć o

d
 razu

 tran
sp

o
rto

w
a
n
a n

a m
iejsce w

b
u

d
o

w
an

ia
 w

 ta
k
i sp

o
só

b
, 

ab
y
 n

ie u
leg

ła ro
zse

g
reg

o
w

a
n
iu

 i w
y
sy

c
h
a
n
iu

.  

 5.5. U
łożenie geosyntetyków

 
 B

ezp
o
śred

n
io

 n
a p

rzy
g
o

to
w

an
y
m

 p
o

d
ło
żu

 n
ale
ż
y
 u

ło
ż
y
ć w

a
rstw

ę g
eo

ru
sztu

 tró
jo

sio
w

eg
o

. P
o

m
ięd

z
y
 sąsied

n
im

i 

i k
o

lejn
y
m

i p
asm

a
m

i g
eo

ru
sz

tu
 n

ale
ż
y
 zac

h
o

w
a
ć za

k
ład

 o
 szero

k
o
ści m

in
. 0

,4
 m

. G
eo

ru
szt tró

jo
sio

w
y
 m

o
ż
n
a 

u
k
ład

a
ćzaró

w
n
o

 
w

 
k
ieru

n
k
u

 
p

o
d

łu
żn

y
m

 
jak

 
i 

p
o

p
rzeczn

y
m

 
d

o
 

o
si 

d
ro

g
i, 

p
o

d
 

w
a
ru

n
k
ie

m
 

zach
o

w
a
n
ia

 

w
y

m
ag

a
n

y
ch

 za
k
ład

ó
w

. 

N
ale
ż
y
 z

w
ró

cić u
w

ag
ę ab

y
 z

ak
ład

y
 g

eo
sy

n
te

ty
k
ó

w
 b

y
ły

 z
ach

o
w

a
n
e p

o
d

czas u
k
ład

an
ia

 k
ru

sz
y
w

a. M
o
ż
n
a to

 

zap
e
w

n
ić 

sto
su

jąc 
o

d
p

o
w

ied
n
ie 

sp
o

so
b

y
 

n
a 

u
trz

y
m

an
ie 

g
eo

sy
n
tety

k
ó

w
 

w
 

n
iez

m
ien

io
n
ej 

p
o

zy
cji, 

tak
ie 

jak
 

ty
m

czaso
w

e szp
ilk

i sta
lo

w
e lu

b
 u

ło
żen

ie n
ie

w
ielk

ich
 p

ry
z
m

 k
ru

sz
y
w

a. 

 5.6. W
budow

yw
anie i zagęszczanie m

ieszan
ki  

 M
ieszan

k
a k

ru
sz

y
w

a p
o

w
in

n
a b

y
ć ro

zk
ład

an
a 

w
 
w

arstw
ie o

 jed
n
ak

o
w

ej g
ru

b
o
ści, tak

iej, ab
y
 jej o

stateczn
a 

g
ru

b
o
ść p

o
 zag

ęszcze
n
iu

 b
y
ła zg

o
d

n
a z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą.  

G
ru

b
o
ść p

o
jed

y
n
czo

 u
k
ład

an
e
j w

arstw
y
 n

ie m
o
że p

rzek
racz

a
ć 2

5
 cm

 p
o

 zag
ęszcze

n
iu

.  

W
arstw

y
 o

 g
ru

b
o
ści w

ię
k
szej n

iż 2
5

 c
m

 n
ale
ż
y
 w

y
k
o

n
a
ć w

 d
w

ó
ch

 w
arstw

ach
 tec

h
n
o

lo
g
ic

zn
y
c
h
.  

W
arstw

a
 

u
lep

szo
n
eg

o
 

p
o

d
ło
ża 

p
o

w
in

n
a
 

b
y
ć 

ro
zło
żo

n
a 

w
 

sp
o

só
b

 
zap

e
w

n
iając

y
 

o
siąg

n
ięc

ie 
w

y
m

ag
a
n

y
c
h

 

sp
ad

k
ó

w
 i rz

ęd
n

y
c
h
 w

y
so

k
o
śc

io
w

y
ch

.  

B
ezp

o
śred

n
io

 p
o

 w
y
p

ro
filo

w
an

iu
 w

arstw
y
 k

ru
sz

y
w

a n
ale
ż
y
 p

rzy
stąp

ić d
o

 jej zag
ęszczen

ia p
rzez w

ało
w

an
ie. 

K
ru

sz
y

w
o

 n
ale
ż
y
 za

g
ęszcza

ć w
alca

m
i o

g
u

m
io

n
y

m
i, w

alca
m

i w
ib

rac
y
jn

y
m

i i g
ład

k
im

i. Z
a
g
ęszcza

n
ie p

o
w

in
n
o

 

p
o

stęp
o

w
a
ć
 sto

p
n
io

w
o

 o
d

 k
ra

w
ęd

zi d
o

 śro
d

k
a w

arstw
y
 u

le
p

szo
n
eg

o
 p

o
d

ło
ża p

rzy
 p

rzek
ro

ju
 d

aszk
o

w
y

m
 jezd

n
i 

o
raz 

o
d

 
d
o

ln
ej 

d
o

 
g
ó

rn
ej 

k
ra

w
ęd

zi 
w

arstw
y
 
u
lep

szo
n
eg

o
 
p

o
d

ło
ża 

p
rzy

 
p

rzek
ro

ju
 
o

 
sp

ad
k
u
 
jed

n
o

stro
n
n

y
m

. 

Jak
iek

o
lw

ie
k
 

n
ieró

w
n
o
ści 

lu
b

 
zag

łęb
ien

ia 
p

o
w

stałe 
w

 
cz

asie 
zag
ęszcza

n
ia 

p
o

w
in

n
y
 

b
y
ć 

w
y
ró

w
n
a
n
e 

p
rzez 

sp
u
lc

h
n
ia

n
ie

 w
arstw

y
 k

ru
sz

y
w

a
 i d

o
d

an
ie lu

b
 u

su
n

ięcie m
ateriału

 a
ż d

o
 o

trz
y
m

a
n
ia ró

w
n
ej p

o
w

ierzch
n
i. W

 

m
iejscach

 n
ied

o
stęp

n
y
c
h
 d

la w
alcó

w
 w

arstw
y
 u

lep
szo

n
e
g
o

 p
o

d
ło
ża p

o
w

in
n
a b

y
ć za

g
ę
sz

czo
n
a zag

ęszczark
a
m

i 

p
ły

to
w

y
m

i, m
ały

m
i w

a
lca

m
i w

ib
rac

y
jn

y
m

i lu
b

 u
b

ijak
a
m

i m
ech

a
n
icz

n
y
m

i p
rz

y
 u
ż
y
ciu

 z
ró
żn

ico
w

a
n
eg

o
 sp

rz
ętu

. 

W
 p

ierw
szej fazie zag

ęszcza
n
ia n

ale
ż
y
 sto

so
w

a
ć sp

rz
ęt lżejsz

y
, a w

 k
o
ń
co

w
ej sp

rz
ęt cię

ższ
y
.  

Z
a
g
ęszcze

n
ie n

ale
ż
y
 p

ro
w

ad
zić d

o
 o

siąg
n
ięcia zag

ę
szczen

ia w
arstw

y
 z

g
o

d
n
e
g
o

 z w
y

m
ag

a
n
ia

m
i z p

. 6
.3

.4
. 

W
ilg

o
tn

o
ść m

iesza
n

k
i k

ru
sz

y
w

a p
o

d
czas zag

ęszcza
n
ia p

o
w

in
n
a o

d
p

o
w

iad
a
ć w

ilg
o

tn
o
śc

i o
p

ty
m

aln
ej, o

k
re
ślo

n
ej 

w
ed

łu
g

 
p

ró
b

y
 

P
ro

cto
ra. 

M
ateriał 

n
ad

m
iern

ie
 

n
a
w

ilg
o

co
n

y
, 

p
o

w
in

ie
n
 

zo
sta
ć 

o
su

szo
n

y
 

p
rzez 

m
ie

szan
ie

 
i 

n
ap

o
w

ietrza
n
ie. Je

żeli w
ilg

o
tn

o
ść m

iesza
n
k
i k

ru
sz

y
w

a jest n
iższa o

d
 o

p
ty

m
aln

ej o
 2

0
%

 jej w
arto

ści, m
ie

szan
k
a
 

p
o

w
in

n
a 

b
y
ć 

z
w

ilżo
n
a 

o
k
re
ślo

n
ą 

ilo
ścią 

w
o

d
y
 
i 

ró
w

n
o

m
iern

ie 
w

y
m

iesza
n
a. 

W
 
p

rzy
p

ad
k
u
, 

g
d

y
 
w

ilg
o

tn
o
ść 

m
iesza

n
k
i k

ru
sz

y
w

a jest w
y
ż
sza o

d
 o

p
ty

m
aln

ej o
 1

0
%

 jej w
arto

ści, m
iesza

n
k
ę n

ale
ż
y
 o

su
sz

y
ć.  

 5.7. U
trzym

anie w
arstw

y ulepszonego podłoża
 

 W
arstw

y
 u

lep
szo

n
e
g
o

 p
o

d
ło
ża p

o
 w

y
k
o

n
a
n
iu

, a p
rzed

 u
ło
żen

ie
m

 n
a
stęp

n
ej w

arstw
y
, p

o
w

in
n
a b

y
ć u

trz
y
m

y
w

a
n
a
 

w
 

d
o

b
ry

m
 

sta
n
ie. 

W
arstw

a
 

u
lep

szo
n
e
g
o

 
p

o
d

ło
ża 

m
o
że 

b
y
ć
 

w
y
k

o
rz

y
sty

w
an

a 
ty

lk
o

 
d

o
 

sp
o

rad
y
cz

n
eg

o
, 

n
iezb

ęd
n
eg

o
 

ru
ch

u
 

b
u
d

o
w

la
n
eg

o
, 

k
tó

ry
 

n
ie 

m
o
że 

w
y

w
o

ły
w

a
ć 

w
 

n
iej 

k
o

lein
. 

Je
żeli 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
b
ęd

zie 

w
y
k
o

rz
y
sty

w
ał, 

za 
zg

o
d
ą 

In
ż
y
n
iera, 

g
o

to
w
ą 

w
arstw

ę 
u

le
p

szo
n
eg

o
 

p
o

d
ło
ża 

d
o

 
ru

ch
u
 

b
u
d

o
w

la
n
eg

o
, 

to
 

jest 
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 o
b

o
w

iąza
n

y
 

n
ap

ra
w

ić 
w

szelk
ie 

u
szk

o
d

zen
ia 

sp
o

w
o

d
o

w
a
n
e 

p
rzez 

ten
 

ru
ch

. 
K

o
szt 

n
ap

ra
w

 
w

y
n

ik
ły

c
h
 

z 

n
ie

w
ła
ściw

e
g
o

 u
trz

y
m

a
n
ia w

a
rstw

y
 u

lep
szo

n
e
g
o

 p
o

d
ło
ża o

b
cią
ża W

y
k
o

n
a
w

c
ę ro

b
ó

t.  

 5.8. O
dcinek próbny  

 O
 ile d

o
k
u

m
e
n
tacja w

y
m

ag
a
 w

y
k
o

n
a
n
ia o

d
cin

k
a p

ró
b

n
eg

o
, W

y
k
o

n
a
w

ca w
y
k

o
n
a g

o
 co

 n
ajm

n
iej n

a 3
 d

n
i p

rzed
 

ro
zp

o
cz
ęciem

 ro
b

ó
t, w

 celu
:  

• 
stw

ierd
zen

ia cz
y
 sp

rz
ęt b

u
d

o
w

la
n

y
 d

o
 m

iesza
n
ia, ro

zk
ład

an
ia i zag

ę
szczan

ia m
ie

szan
k
i k

ru
sz

y
w

a jest 

w
ła
ściw

y
,  

• 
o

k
re
ślen

ia 
g
ru

b
o
ści 

w
arstw

y
 

m
ie

sza
n
k
i 

k
ru

sz
y

w
a 

w
 

stan
ie 

lu
ź
n

y
m

, 
k
o

n
iecz

n
ej 
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p
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p
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c
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 d
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c
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 c
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t d
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c
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c
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 d
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a d
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c
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b
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 p
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ażd
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 m
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c
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 m
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 m
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ości m

iesza
n

k
i 

W
g
 u

sta
len

ia Inż
y
n
iera

 
Jw
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y zasadniczej 

C
zęsto

tliw
ość 

o
raz 

zak
res 

b
ad

ań
 

i 
p

o
m

iaró
w

 
d

o
ty

cząc
y
ch

 
cech

 
g
eo

m
etry

cz
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e
g
o

, 
p

o
w

in
n

y
 
b

yć 
z
a
w

arte 
w

 
g
ran

icac
h

 

p
o

d
an

y
c
h
 w

 p
u

n
k
cie 6

.   

 
M

ieszan
kę w

y
p

ro
d

u
k
o

w
a
ną p

o
 u

stab
ilizo

w
a
n
iu

 się p
rac

y
 o

taczark
i n

ależ
y
 z

g
ro

m
ad

zić w
 silo

sie lu
b

 

załad
o

w
ać n

a sa
m

o
c
h
ó

d
. P

ró
b
k
i d

o
 b

ad
ań

 n
ależ

y
 p

o
b

ierać ze sk
rz

y
n
i sa

m
o

c
h
o

d
u
 z

g
o

d
n
ie z m

eto
dą o

k
reślo

ną 
w

 P
N

-E
N

 1
2

6
9

7
-2

7
 [4

3
]. 

 
N

a p
o

d
sta

w
ie u

z
y
sk

a
n

y
ch

 w
y

n
ik

ó
w

 Inż
y
n
ier p

o
d

ejm
u
je d

ecy
zję o

 w
y
k
o

n
a
n
iu

 o
d

cin
k
a p

ró
b

n
eg

o
. 

5.6. O
dcinek próbny 

Z
aa

k
cep

to
w

a
n
ie p

rzez Inż
y
n
iera w

y
n
ik

ó
w

 b
ad

ań
 p

ró
b

ek
 z p

ró
b

n
eg

o
 zaro

b
u
 stan

o
w

i p
o

d
sta

w
ę d

o
 

w
y
k
o

n
a
n
ia 

p
rzez 

W
y
k
o

n
a
w

cę 
o

d
cin

k
a 

p
ró

b
n
eg

o
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b
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 p
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p
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b
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a
 b

yć
 sp

ra
w

d
za

n
a co

 2
5

 m
, w

 co
 n

ajm
n
iej trzec

h
 m

iejscac
h

 

(w
 o

si i p
rz

y
 b

rzeg
ach

 w
arstw

y
). 

 
W

arstw
y
 
w

ało
w

an
e
 
p

o
w

in
n

y
 
b

yć 
ró

w
n
o

m
iern

ie 
za

gęszcz
o

n
e 

cięż
k
im

i 
w

a
lca

m
i 

d
ro

g
o

w
y

m
i. 

D
o

 

w
arstw

 
z 

b
eto

n
u
 
asfalto

w
e
g

o
 
n
ależ

y
 

sto
so

w
ać 

w
alce 

d
ro

g
o

w
e 

stalo
w

e 
g
ład

k
ie 

z
 

m
ożliw

ością
 

w
ib

racji, 

o
sc

y
lacji lu

b
 w

alce o
g

u
m

io
n
e.  

5.9. P
ołączenia technologiczne 

5.9.1. W
y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e
 

P
o

łączen
ia tech

n
o

lo
g

iczn
e n

ależ
y
 w

y
k

o
n

y
w

ać jak
o

: 

– 
złącza p

o
d

łużn
e i p

o
p

rzeczn
e (p

o
łączen

ia teg
o

 sa
m

e
g
o

 m
a
te

riału
 w

y
k

o
n

y
w

a
n
e
g
o

 w
 różn

y
m

 czasie), 

– 
sp

o
in

y
 (p

o
łączen

ia różn
y
c
h
 m

ateriałó
w

 o
raz w

arstw
y
 asfalto

w
ej z u

rząd
zen

ia
m

i o
b

c
y
m

i w
 n

a
w

ierzch
n
i 

lu
b

 ją o
g
ran

iczający
m

i). 

P
o

łączen
ia tech

n
o

lo
g

iczn
e p

o
w

in
n

y
 b

yć jed
n
o

ro
d

n
e i szczeln

e.  

Z
łącza p

o
d

łuż
n
eg

o
 n

ie m
oż

n
a
 u

m
iejsca

w
iać w

 ślad
ach

 k
ó

ł. N
ależ

y
 u

n
ik

ać
 u

m
iejsca

w
ia

n
ia złącz

y
 w

 

o
b

szarze 
p

o
zio

m
eg

o
 

o
zn

a
k
o

w
an

ia 
jezd

n
i. 

Z
łącza 

p
o

d
łużn

e 
m

ięd
z
y
 

p
a
sa

m
i 

k
o

lejn
y
c
h
 

w
arstw

 

tech
n
o

lo
g
iczn

y
c
h
 n

ależ
y
 p

rzesu
w

ać w
z
g
lęd

e
m

 sieb
ie co

 n
ajm

n
iej 1

5
 cm

 w
 k

ieru
n

k
u
 p

o
p

rzeczn
y
m

 d
o

 o
si 

jezd
n
i. 

Z
łącza 

p
o

p
rzeczn

e 
m

ięd
z
y
 

d
ziałk

a
m

i 
ro

b
o

cz
y
m

i 
u

k
ład

a
n

y
c
h
 

p
asó

w
 

k
o

lejn
y
c
h
 

w
arstw

 

tech
n
o

lo
g
iczn

y
c
h
 n

ależ
y
 p

rzesu
nąć w

z
g
lęd

e
m

 sieb
ie o

 co
 n

ajm
n

iej 2
 m

 w
 k

ieru
n
k

u
 p

o
d

łuż
n

y
m

 d
o

 o
si jezd

n
i. 

P
o

łączen
ie n

a
w

ierzch
n
i m

o
sto

w
ej z n

a
w

ierzch
n
ią d

ro
g
o

w
ą
 p

o
w

in
n
o

 b
yć w

y
k
o

n
an

e w
 strefie p

ły
ty

 

p
rzejścio

w
ej. 

P
o

łączen
ie 

w
arstw

 
ścieraln

ej 
i 

w
iążącej 

p
o

w
in

n
o

 
b

yć
 

p
rzesu

n
ięte 

o
 

co
 

n
ajm

n
iej 

0
,5

 
m

. 

K
ra

w
ęd

zie p
o

p
rzeczn

e łączo
n

y
ch

 w
arstw

 w
iążącej i ścieraln

ej n
a
w

ierzc
h
n
i d

ro
g
o

w
ej p

o
w

in
n

y
 b

yć o
d

cięte 
p

iłą. 

5.9.2. Z
łącza 

5
.9

.2
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. T
ech

n
o

lo
g
ia ro

zk
ład

an
ia „g

o
rące p

rz
y
 g

o
rąc

y
m

”
 

D
o

 
tej 

m
eto

d
y
 

n
ależ

y
 

uż
y

w
ać

 
ro

zk
ład

ark
i 

p
racu

jące 
o

b
o

k
 

sieb
ie. 

W
y
d

ajn
ości 

w
stęp

n
e
g
o

 

zagęszcza
n
ia 

sto
ła

m
i 

ro
zk

ład
arek

 
m

u
szą

 
b

yć 
d

o
 
sieb

ie 
d

o
p

aso
w

an
e. 

P
rz

y
jęta 

tech
n
o

lo
g
ia 

ro
b

ó
t 

p
o

w
in

n
a 

zap
e
w

n
ić p

ra
w

id
ło

w
e
 i szczeln

e p
o

łączen
ia

 u
k
ład

an
y
c
h
 p

asó
w

 w
arstw

y
 tec

h
n
o

lo
g
iczn

ej. W
aru

n
ek

 te
n
 m

oż
n
a 

zap
e
w

n
ić p

rzez z
m

in
im

alizo
w

a
n
ie o

d
leg

łośc
i m

ięd
z
y
 ro

zk
ład

ark
a
m

i ta
k
, ab

y
 o

d
le

g
łość m

ięd
z
y
 u

k
ład

an
y

m
i 

p
asa

m
i n

ie
 b

y
ła w

ięk
sza n

iż d
łu

g
ość ro

zk
ład

ark
i o

raz d
ru

g
a
 w

 k
o

lejn
ości ro

zk
ład

ark
a n

ad
k
ład

ała m
iesza

n
kę 

n
a p

ierw
sz

y
 p

as.  

5
.9

.2
.2

. T
ech

n
o

lo
g
ia ro

zk
ład

an
ia „g

o
rące p

rz
y
 zim

n
y

m
”
 

W
cześn

iej 
w

y
k

o
n
a
n

y
 

p
as 

w
arstw

y
 

tec
h
n
o

lo
g
iczn

ej 
p

o
w

in
ie

n
 

m
ieć

 
w

y
p

ro
filo

w
aną

 
k
ra

w
ędź

 

ró
w

n
o

m
iern

ie 
za

gęszczo
ną, 

b
ez 

pęk
n
ięć. 

K
ra

w
ędź 

ta 
n
ie 

m
oże 

b
yć 

p
io

n
o

w
a, 

lecz 
p

o
w

in
n
a 

b
yć 

sk
ośn

a. 

M
ożn

a to
 u

z
y
sk

ać p
rzez o

d
cięcie w

ą
sk

ie
g
o

 p
asa w

zd
łuż k

raw
ęd

zi ciep
łej w

arstw
y
. 

N
a k

ra
w
ęd

zi p
asa w

arstw
 w

iążącej i ścieraln
ej n

ależy
 n

a
n

ieść m
ateriał d

o
 złącz

y
 w

g
 p

k
tu

 2
.6

 w
 

ilości co
 n

ajm
n
iej 5

0
 g

 n
a 1

 cm
 g

ru
b

ości w
arstw

y
 n

a 1
 m

etr b
ieżący

 k
ra

w
ęd

zi.  

N
a 

k
ra

w
ędź 

p
asa

 
w

arstw
 

w
iążącej 

i 
ścieraln

ej 
n
ie 

n
a
leż

y
 

n
a
n
o

sić 
lep

iszcz
y
 

uż
y

w
a
n

y
ch

 
d

o
 

p
o

łączen
ia m

ięd
z
y

w
arstw

o
w

e
g
o

 w
g
 p

k
tu

 2
.7

. 

5
.9

.2
.3

. Z
ak

oń
czen

ie d
ziałk

i ro
b

o
czej 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 w

y
stąp

ie
n
ia p

rzerw
 w

 u
k
ład

an
iu

 p
asa w

arstw
y
 tech

n
o

lo
g
icz

n
ej n

a czas, p
o

 k
tó

ry
m

 

te
m

p
eratu

ra m
iesza

n
k
i m

in
era

ln
o

-a
sfa

lto
w

ej o
b

n
iży

 się p
o

za d
o

p
u
szczalną g

ra
n
icę, p

rzed
 p

rzy
stąp

ien
ie

m
 d

o
 

u
łożen

ia k
o

lejn
eg

o
 p

asa w
arstw

y
 n

ależ
y
  u

su
nąć u

łożo
n

y
 w

cześn
iej p

as o
 d

łu
g
ości d

o
 3

 m
.  N

ależ
y
 u

su
nąć

 



D
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5
.0

3
.0

5
a 

N
a

w
ie

rzc
h

n
ia

 z b
e
to

n
u

 a
sfa

lto
w

eg
o

. W
a

rstw
a

 śc
iera

ln
a

  

w
g

 W
T

-1
 i W

T
-2

 
 

 

1
0

2 
 frag

m
e
n
t p

asa n
a całej jeg

o
 g

ru
b

ości. N
a tak

 p
o

w
stałą k

ra
w
ędź n

ależ
y
 n

a
n
ieść lep

iszcze lu
b

 in
n

y
 m

ateriał w
g
 

p
k
u
 2

.6
 w

 ilości co
 n

ajm
n
iej 5

0
 g

 n
a 1

 c
m

 g
ru

b
ości w

arstw
y
 n

a 1
 m

etr b
ieżąc

y
 k

ra
w
ęd

zi. 

5.9.3. S
p

o
in

y
  

S
p

o
in

y
 n

a
leż

y
 w

y
k
o

n
y

w
ać w

 w
y
p

ad
k

u
 p

o
łączeń

 w
arstw

y
 ścieraln

ej z u
rząd

zen
ia

m
i w

 n
a
w

ierzc
h
n

i 

lu
b

 ją o
g
ran

iczający
m

i. 

S
p

o
in

y
 n

ależ
y
 w

y
k

o
n

y
w

ać z m
ateriałó

w
 term

o
p

lasty
cz

n
y
c
h
 (taśm

y
, p

asty
) zg

o
d

n
y
c
h
 z p

k
te

m
 2

.6
. 

G
ru

b
ość m

ateriału
 term

o
p

lasty
czn

e
g
o

 d
o

 sp
o

in
y
 p

o
w

in
n
a b

yć zg
o

d
n
a z p

k
te

m
 2

.6
. 

5.10. K
raw

ędzie  

W
 

w
y
p

ad
k

u
 

w
arstw

y
 
ściera

ln
ej 

ro
zk

ład
an

ej 
p
rzy

 
u
rząd

zen
iach

 
o

g
ra

n
iczając

y
ch

 
n
a
w

ierzc
h
n

ię, 
k
tó

ry
c
h
 g

ó
rn

a
 p

o
w

ierzc
h
n

ia m
a b

yć w
 jed

n
y
m

 p
o

zio
m

ie z
 p

o
w

ierzch
n
ią tej n

a
w

ierzch
n
i (n

p
. ściek

 u
liczn

y
, 

k
o

ry
tk

a 
o

d
w

ad
n
iające) 

o
raz 

g
d

y
 

sp
ad

ek
 

jezd
n
i 

jest 
w

 
stro

nę 
ty

c
h
 

u
rząd

zeń
, 

to
 

p
o

w
ierzch

n
ia

 
w

arstw
y

 

ścieraln
ej p

o
w

in
n
a b

yć w
yższ

a o
 0

,5
÷

1
,0

 cm
.  

W
 
w

y
p

ad
k

u
 
w

arstw
 
n
a
w

ierz
ch

n
i 

b
ez 

u
rząd

zeń
 
o

g
ran

icza
jący

ch
 
(n

p
. 

k
ra

w
ęż

n
ik

ó
w

) 
k
ra

w
ęd

zio
m

 

n
ależ

y
 n

ad
ać sp

ad
k
i o

 n
ac

h
y
len

iu
 n

ie w
ię

k
sz

y
m

 n
iż 2

:1
, a za p

o
m

o
cą o

d
p

o
w

ied
n
ic

h
 śro

d
k
ó

w
 tech

n
icz

n
y
c
h

 

w
y
k
o

n
ać k

ra
w
ęd

zie w
 lin

ii p
ro

stej i d
o

cisnąć ró
w

n
o

m
iern

ie n
a całej d

łu
g
ości. 

P
o

 
w

y
k
o

n
an

iu
 

n
a
w

ierzch
n
i 

asfalto
w

ej 
o

 
jed

n
o

stro
n
n

y
m

 
n
ac

h
y
len

iu
 

jezd
n
i 

n
ależ

y
 

u
szczeln

ić
 

k
ra

w
ędź p

o
łożo

ną w
yżej, a w

 stre
fie z

m
ia

n
y
 p

rzech
y
łk

i o
b

ie k
ra

w
ęd

zie. W
 ty

m
 celu

 b
o

czną p
o

w
ierzch

n
ię 

k
ra

w
ęd

zi n
ależ

y
 p

o
k
ryć g

o
rąc

y
m

 lep
iszcze

m
 w

 ilości 4
,0

 k
g

/m
2.   

L
ep

iszcze p
o

w
in

n
o

 b
yć n

a
n
ie

sio
n
e o

d
p

o
w

ied
n
io

 sz
y
b

k
o

 tak
, ab

y
 k

ra
w
ęd

zie n
ie u

le
g
ły

 za
b

ru
d

zen
iu

. 

N
iżej p

o
łożo

n
a k

ra
w
ędź (z w

y
jątk

ie
m

 stre
fy

 z
m

ia
n

y
 p

rzec
h

y
łk

i) p
o

w
in

n
a p

o
zo

stać n
ieu

szc
zeln

io
n
a.  

D
o

p
u
szcza się jed

n
o

czesn
e u

szczeln
ia

n
ie k

ra
w
ęd

zi k
o

lejn
y
ch

 w
arstw

, jeżeli w
arstw

y
 b

y
ły

 u
łożo

n
e 

jed
n
a p

o
 d

ru
g
iej, a k

ra
w
ęd

zie b
y
ły

 zab
ezp

ieczo
n
e p

rzed
 zan

iecz
y
szcze

n
ie

m
. Jeżeli k

ra
w
ędź p

o
łożo

n
a w

yżej 
jest u

szczeln
ia

n
a w

arstw
o

w
o

, to
 p

rz
y
leg

ającą p
o

w
ierzch

n
ię o

d
sad

zk
i d

an
ej w

arstw
y
 n

a
leż

y
 u

szczeln
ić

 n
a
 

szero
k
ości co

 n
ajm

n
iej 1

0
 cm

. 

W
 

w
y
p

ad
k

u
 

n
a
k
ład

an
ia 

w
arstw

y
 

n
a 

n
a
w

ierzc
h
n

ię 
p

rzezn
aczo

ną 
d

o
 

ru
ch

u
 

n
ależ

y
 

o
d

p
o

w
ied

n
io

 

u
k

ształto
w

ać 
k
ra

w
ędź 

n
ak

ład
an

ej 
w

arstw
y
, 

łączącej 
ją 

z 
n
iższą

 
w

arstw
, 

ab
y
 
zła

g
o

d
zić 

w
jazd

 
z 

n
iższej 

w
arstw

y
 n

a w
yższą. W

 ty
m

 ce
lu

 n
ależ

y
: 

– 
sfrezo

w
ać k

lin
 n

iż
szej w

arstw
y
 n

a g
łęb

o
k
ośc

i o
d

 0
 d

o
 g

ru
b

ości n
a
k
ład

an
ej w

arstw
y
 o

raz n
a d

łu
g
ości 

ró
w

n
ej co

 n
ajm

n
iej 1

2
5

 k
ro

tn
ości g

ru
b

ości n
ak

ład
a
n
ej w

arstw
y
, 

– 
p

rzy
g
o

to
w

ać p
o

d
łoże zg

o
d

n
ie z p

k
te

m
 5

.4
 i 5

.7
, 

– 
u
łoż

yć n
ak

ład
a
ną w

arstw
ę o

 stałej g
ru

b
ości. 

5.11. U
szorstnienie w

arstw
y ścieralnej 

 
W

arstw
a ścieraln

a p
o

w
in

n
a m

ieć jed
n
o

ro
d

ną tek
stu

rę i stru
k

tu
rę d

o
sto

so
w

aną
 d

o
 p

rzezn
aczen

ia, n
p

. 

ze w
z
g
lęd

u
 n

a w
łaściw

ości p
rzeciw

p
ośliz

g
o

w
e, h

ała
s to

czen
ia k

ó
ł lu

b
 w

z
g
lęd

y
 e

stety
cz

n
e. 

 
D

o
 z

w
ię

k
sze

n
ia szo

rstk
ości w

arstw
y
 ścieraln

ej k
o

n
iecz

n
e m

oże b
yć jej u

szo
rstn

ien
ie. D

o
 w

arstw
 z

 

m
iesza

n
k
i o

 D
 <

 1
1

 m
m

 zalec
a się

 sto
so

w
a
n
ie p

o
sy

p
k
i o

 w
y

m
iarze 2

/4
 m

m
. D

o
 w

arstw
 z m

iesza
n

k
i o

 D
 ≥

 1
1

 

m
m

 m
oż

n
a sto

so
w

ać p
o

sy
p

kę o
 w

y
m

iarze 2
/4

 lu
b

 2
/5

 m
m

. 

N
a p

o
w

ierzch
n
ię g

o
rącej w

arstw
y
 n

ależ
y
 ró

w
n
o

m
iern

ie n
an

ieść p
o

sy
p

kę o
d

p
o

w
ied

n
io

 w
cz

eśn
ie, ta

k
 

ab
y
 zo

sta
ła w

g
n
iecio

n
a w

 w
arstw

ę p
rzez w

alce. 

N
a p

o
w

ierzch
n
ię g

o
rącej w

arstw
y
 n

ależ
y
 ró

w
n
o

m
iern

ie n
a
n
ieść p

o
sy

p
kę i d

o
k
ład

n
ie za

w
ało

w
ać. 

N
an

o
sze

n
ie p

o
sy

p
k
i p

o
w

in
n
o

 o
d

b
y
w

ać się m
asz

y
n
o

w
o

, a jed
y
n
ie w

 m
iejscach

 tru
d

n
o

 d
o

stęp
n

y
c
h
 d

o
p

u
szcza 

się w
y
k

o
n
a
n
ie ręczn

e. N
iez

w
iązaną p

o
sy

p
kę n

ależ
y
 u

su
nąć p

o
 o

sty
g
n

ięciu
 w

arstw
y
.  

P
rzy

 
w

y
b

o
rze u

ziarn
ie

n
ia p

o
sy

p
k

i n
ależ

y
 
w

ziąć p
o

d
 u

w
a
gę 

w
y

m
a
g
an

ia o
ch

ro
n

y
 p

rze
d

 h
ałase

m
. 

Jeżeli 
w

y
m

a
g
a 

się 
z
m
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a p
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 d
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ość 

w
arstw

y
 

lu
b

 
w

a
rstw

 
p

rz
y
jm

u
je 

się śred
n
ią 

ary
tm

e
ty

cz
ną 

w
sz

y
stk

ich
 

p
o

jed
y
n
cz

y
c
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raz ilości 
1

. –
  d

uż
y
 o

d
cin

ek
 b

u
d

o
w

y
, p

o
w

ierzch
n
ia w

ię
k
sza n
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 d
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 d
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p
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ó
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p
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 d
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w
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 c
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 d

o
p

u
szczaln

y
c
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 p
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n
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w
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b
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i d
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b
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 d
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c
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c
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n
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e d
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c
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b
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c
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e
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 p
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ó
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ó
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u
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i m
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e
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c
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 p
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i d
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c
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a p
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ę d
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b
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 p
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b
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c
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p

o
w

in
ie

n
 

w
y
k

o
n
ać 

o
d

cin
e
k
 

p
ró

b
n
y
 co

 n
ajm

n
iej n

a trz
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 d
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b
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 d
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b
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 d
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rzed
 u

łożen
ie

m
 w

arstw
y
 w

iążącej z 
b

eto
n
u
 asfalto

w
eg

o
 p

o
w

in
n
o

 b
yć w

y
k
o

n
an

e w
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p
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a p
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p
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n
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ó
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d
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o
p
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o
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i d
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g
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p
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ó
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n
a
leż

y
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w

ać 
m
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dę 

p
o

m
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w
n
o

w
aż
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uż

y
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i 

k
lin
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w
y
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o
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n
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o

g
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 m
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 n
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o

stęp
n

y
c
h
 d

la p
lan

o
g
rafu

 p
o
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 z uż

y
cie

m
 łaty
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-

m
etro

w
ej i k

lin
a). Z

a
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y
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y
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ia o

raz d
o

p
u
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d
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w
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k
reślo
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ó
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c
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o
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n
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d
p

o
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i d
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g
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y
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w
 

n
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o
m
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filo
m
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n
e
g
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w
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o
w
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m
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y
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d
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y
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n
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w
n
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o

p
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y
m
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asa ru
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u
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m
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 d

ro
g
i. 
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h
 

n
ied

o
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n
y
c
h
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la 

p
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g
rafu

 
p

o
m
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w
n
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p
o

p
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w
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n
a
w
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h
n

i 

n
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y
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y
k
o

n
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y
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m
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 i k
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łu
g
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o
m
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w
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o

p
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o

w
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y
n
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m
. P

o
m

iar p
o

w
in
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 b

yć w
y
k

o
n
an

y
 n
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Z
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y
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y
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n
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d
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y
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u
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d
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y
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w

n
ości p

o
p
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b
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w
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y
 

o
k
reślo
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w
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zp
o
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w
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w
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w
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n
k
ó

w
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n
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n
y
c
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p

o
w
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n

y
 

o
d

p
o

w
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ać d
ro

g
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u
b
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a
n
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p
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w
n
o
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p
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p
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le 
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o
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b
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 d
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tacją 

p
ro

jek
to

w
ą, z to

leran
cją  w

 z
ak

resie o
d

 0
 d
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, p
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d
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d
la 

w
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y
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p
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y
p
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k
u
 
w
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p
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w
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u
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zi szero
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o
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h
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d
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ej i k
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w
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h
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p
o

w
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n
y
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o
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n
e z d

o
k
u
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o
p
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 1
 c

m
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rzy
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y
m
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n
ajm

n
iej 9

5
%
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y
k
o

n
a
n

y
c
h
 p

o
m
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w
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 d

o
p

u
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y
c
h
 o

d
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y
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. 

6
.5

.4
.8

. U
k
ształto
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n
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 p
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U
k
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w
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ie 

o
si 

w
 

p
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n
ie, 

m
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n
e 
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1
0

0
 

m
, 

n
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p

o
w
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n
o
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o
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d

o
k
u

m
e
n
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ięcej n
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w
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n
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d

n
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y
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e 

 
W
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p
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u
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w

y
n
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ó

w
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ań
 

k
o

n
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y
c
h
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ie 
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rezen
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w
n

y
 

d
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o
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e
g
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o

d
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k
a 

b
u
d

o
w

y
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W
y
k
o

n
a
w

ca
 

m
a
 

p
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o
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p
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w
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b
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k
o
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y
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o

d
atk
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y
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y
k
o

n
a
w
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 d
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y
d

u
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ó
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o
b
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b
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y
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k
ó

w
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w

y
c
h
 

o
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e
g
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o

d
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k
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b
u
d

o
w
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o
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w

y
 

p
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y
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o
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o
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n

y
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b
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ań

 

k
o

n
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ln
y
c
h
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ie m
oże b
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n
o
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n
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g
o

d
n
ie w

y
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n
y
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d
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o

w
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n
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y
 

n
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0
%
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e
g
o
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d
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k
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u
d

o
w

y
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c
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y
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k
ó
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w
y
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o
n
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y
c
h
 d

o
d
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o

w
y
c
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y
c
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y
k
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n
a
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n
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n
a
w
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6.7. B
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B

ad
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w
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są 
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o

w
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m
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ań
 

k
o

n
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y
c
h
, 
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d
o

 
k
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c
h
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ieją 

u
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n
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n
e
 

w
ątp
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n
y
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y
n
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b
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y
k
o

n
a
w

c
y
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p
. n
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o

d
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w
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y
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ań
). 

 
B
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ia 
arb

itrażo
w

e
 

w
y
k

o
n

u
je 

n
a 

w
n
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k
 
stro

n
y
 

k
o

n
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k
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n
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leżn
e 
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o
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m
, 

k
tó
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n
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w
y
k
o

n
y

w
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ań
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o
n
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y
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K

o
szty

 
b
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itrażo
w

y
c
h

 
w

raz 
ze 

w
sz

y
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i 

k
o

szta
m

i 
u
b

o
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y
m
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p

o
n
o
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n
a
, 

n
a 

k
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rej 

n
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o
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yść p
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m
a
w

ia w
y
n
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 b
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an

ia. 
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y
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n
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] p
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m
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n
o
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b

m
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w
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w
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w
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y
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n
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arstw
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 z b
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n
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w
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Ó
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] p
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w

sz
y
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p
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9.1. O
gólne ustalenia dotyczące podstaw

y płatności 

 
O
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 9.2. C
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m

iarow
ej 

C
en

a w
y
k
o

n
a
n
ia 1

 m
2 w

arstw
y
  z b

eto
n
u
 asfalto

w
e
g
o

 (A
C

) o
b

ejm
u
je: 

−
 

p
race p

o
m

iaro
w

e i ro
b

o
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 p
rzy

g
o

to
w

a
w

cze,  

−
 

o
zn

ak
o

w
a
n
ie ro

b
ó

t, 

−
 

o
czy

szczen
ie i sk

ro
p

ien
ie p

o
d
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−
 

d
o
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ie m
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w

 i sp
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−
 

o
p
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w

a
n
ie recep
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o
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−
 

w
y
k
o

n
a
n
ie p
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b

y
 tec

h
n
o

lo
g
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ej i o
d
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k
a p
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b

n
eg

o
, 

−
 

w
y
p

ro
d

u
k
o

w
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ie m
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n
k
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n
u
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w
e
g
o
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o
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a m
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b
u
d

o
w
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−
 

p
o
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w
a
n
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iszcze
m
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b

 p
o

k
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w
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w
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zi u
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zeń
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b
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c
h
 i k
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w
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ó

w
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−
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n
ie m

ie
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k
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n

u
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w
eg

o
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−
 

o
b
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w
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o
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aro

w
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ie lep
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m
, 

−
 

p
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ro
w

ad
zen

ie p
o

m
iaró

w
 i b
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ań
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y
m

a
g
a
n

y
c
h
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y
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n
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−
 

o
d

w
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. 

9.3. Sposób rozliczenia robót tym
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n
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k
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n
y
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n
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n
ia ro

b
ó

t p
o

d
staw

o
w

y
c
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y
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n
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a
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w

y
k
o

n
a
n
ia 
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ó
t 
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o
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t 
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y
ty

cze
n
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b
ó
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