
1 

 

N
azw

a i adres obiektu:  
P

rzeb
u

d
o
w

a
 m

o
stu

 J
N

I 3
1

0
0

1
0

9
2

 w
 m

. P
u

szcza
 cią

g
u

 d
ro

g
i  

                                     p
o
w

ia
to

w
ej n

r 3
7

0
8

W
 S

to
p

in
 –

 P
ia

n
k

i - P
u

szcza
 

                                     w
ra

z z d
ro

g
a

m
i d

o
ja

zd
o
w

y
m

i 
g

m
in

a
 R

o
sciszew

o
, p

o
w

ia
t sierp

eck
i, w

o
jew

ó
d

ztw
o

 m
a

zo
w

ieck
ie 

 N
azw

a i adres 
P

o
w

ia
t sierp

eck
i 

Inw
estora: 

u
l. Ś

w
ięto

k
rzy

sk
a

 2
a

, 0
9
-2

0
0

 S
ierp

c 
 

 
 Jednostka 

B
iu

ro
 P

ro
jek

tó
w

 D
ro

g
o
w

o
-M

o
sto

w
y
ch

  
projektow

a: 
T

o
m

a
sz K

o
w

ieszk
o 

 
 

u
l. D
ęb

y
 3

/7
, lo

k
. 6

, 0
4

-3
0
8

 W
a

rsza
w

a
   

  
 

 
     S

P
E

C
Y

F
IK

A
C

JE
 T

E
C

H
N

IC
Z

N
E

  
W

Y
K

O
N

A
N

IA
 I O

D
B

IO
R

U
 R

O
B

Ó
T

 
 R

O
B

O
T

Y
 M

O
S

T
O

W
E

 
  

        S
porz

ądził: 

    

E
g

z. N
r …

 

   

W
arszaw

a, listopad 2017 r. 

 



2 

 L
.p

. 
S

p
ecy

fik
a

cja
 

N
u

m
er 

stro
n

y
 

1 
M

.01.03.09 
W

ytyczenie obiektu 
3 

2 
M

.11.01.02 
W

ykopy pod fundam
enty  

6 

3 
M

.11.01.04 
Z

asypanie w
ykopów

 w
raz z zag

ęszczeniem
 

9 

4 
M

.11.03.02 
W

ykonanie pali w
ielko

średnicow
ych 

14 

5 
M

.11.03.05 
P

róbne obcią
żenie pali  

22 

6 
M

.12.01.02 
S

tal zbrojeniow
a 

28 

7 
M

.13.01.00 
B

eton konstrukcyjny 
36 

8 
M

.13.02.00 
B

eton niekonstrukcyjny 
54 

9 
M

.13.03.02 
P

refabrykow
ane schody skarpow

e 
63 

10 
M

13.03.04 
B

elki prefabrykow
ane, sprę

żone, typu K
ujan N

G
-12 

68 

11 
M

13.03.06 
P

refabrykow
ane deski gzym

sow
e 

74 

12 
M

.15.01.01 
Izolacje w

ykonyw
ane na zim

no 
79 

13 
M

.15.02.01 
H

ydroizolacja zgrzew
alna 

82 

14 
M

.15.03.08 
N

aw
ierzchnia na bazie żyw

icy epoksydow
ej i poliuretanu - typ 

podatny 
103 

15 
M

.15.03.13 
S

iatki w
zm

acniające w
 naw

ierzchni bitum
icznej 

109 

16 
M

.16.01.11 
O

dw
odnienie izolacji płyty pom

ostu 
113 

17 
M

.18.01.01 
D

ylatacja bitum
iczna 

118 

18 
M

.19.01.01 
K

raw
ę
żnik m

ostow
y kam

ienny 20x20cm
 

123 

19 
M

.19.01.03 
B

ariery ochronne na obiektach m
ostow

ych 
133 

20 
M

.20.04.01 
O

dw
odnienie zasypki 

136 

21 
M

.20.01.05 
U

m
ocnienia pow

ierzchniow
e skarp  

150 

22 
 M

.20.01.07 
Z

abezpieczenie antykorozyjne pow
ierzchni betonow

ych 
154 

23 
M

.20.01.16 
P

unkty pom
iarow

o-kontrolne na drogow
ych obiektach 

in
żynierskich 

158 

24 
M

.20.02.01 
U

m
ocnienie rzeki m

ateracam
i siatkow

o - kam
iennym

i 
161 

25 
M

.20.02.10 
P

rzygotow
anie dna i skarp rzeki pod um

ocnienie 
164 

26 
M

.21.01.05 
R

ozbiórka elem
entów

 żelbetow
ych 

166 

27 
M

.21.01.08 
R

ozbiórka elem
entów

 konstrukcji stalow
ych 

169 

  



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

  M
.0

1
.0

3
.0

9
 

 

3
 

 M
.0

1
.0

0
.0

0
 R

O
B

O
T

Y
 P

R
Z

Y
G

O
T

O
W

A
W

C
Z

E
 

 M
.0

1
.0

3
.0

9
 W

y
ty

czen
ie o

b
iek

tu
 

 1
. W

stęp
 

1
.1

. P
rzed

m
io

t S
p

ecy
fik

a
cji T

ech
n

iczn
ej W

y
k

o
n

a
n

ia
 i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u

d
o

w
la

n
y

ch
 (S

T
W

iO
R

B
) 

P
rzed

m
io

te
m

 n
in

iejszej S
p

ecy
fik

acji T
ech

n
iczn

ej W
y
k
o

n
a
n
ia i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u
d

o
w

la
n

y
ch

 są w
y
m

a
g
a
n
ia 

d
o

ty
cz
ące w

y
k
o

n
an

ia i o
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t b

u
d

o
w

la
n

y
c
h
 w

 ra
m

a
ch

 realizacji zad
an

ia:„
 P

rze
b

u
d

o
w

a
 m

o
stu

 

J
N

I3
1

0
0

1
0

9
2

 w
 m

. P
u

szc
za

 w
 c

ią
g

u
 d

ro
g

i p
o

w
ia

to
w

e
j n

r 3
7
0

8
W

 S
to

p
in

 –
 P

ia
n

k
i - P

u
szc

za
 w

ra
z z d

ro
g

a
m

i  

d
o

ja
zd

o
w

y
m

i,,. 

1
.2

. Z
a

k
res sto

so
w

a
n

ia
 S

T
W

iO
R

B
 

S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
icz

n
a W

y
k

o
n
an

ia
 i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u
d

o
w

la
n

y
ch

 jest sto
so

w
a
n
a jak

o
 d

o
k
u

m
e
n
t p

rzetarg
o

w
y

 

i k
o

n
tra

k
to

w
y
 p

rz
y
 zleca

n
iu

 i realizacji R
o

b
ó

t w
y
m

ien
io

n
y
c
h
 w

 p
u

n
k
cie 1

.1
. 

1
.3

. Z
a

k
res R

o
b

ó
t o

b
jęty

ch
 S

T
W

iO
R

B
 

U
stale

n
ia za

w
arte w

 n
in

iejsze
j S

T
W

iO
R

B
 d

o
ty

cz
ą zasad

 p
ro

w
ad

zen
ia R

o
b

ó
t w

y
m

ie
n
io

n
y
ch

 w
 p

. 1
.1

, m
ając

y
c
h
 

n
a celu

 w
y
ty

czen
ie o

b
iek

tu
 in
ż
y
n
iersk

ie
g
o

. 

Z
a
k
res ro

b
ó

t o
b

ejm
u
je d

la o
b

iek
tu

: 

–
 

w
y
z
n
aczen

ie o
si i k

ra
w
ęd

zi o
b

iek
tu

 in
ż
y
n

iersk
ieg

o
 

–
 

w
y
z
n
aczen

ie o
si p

ali, fu
n
d

a
m

en
tó

w
 i p

o
d

p
ó

r 

–
 

w
y
z
n
aczen

ie o
si i rz

ęd
n

y
c
h
 ch

arak
tery

sty
cz

n
y
ch

  m
o

stu
,  

–
 

w
y
z
n
aczen

ie u
sy

tu
o

w
an

ia k
ra

w
ę
ż
n
ik

ó
w

, ele
m

e
n
tó

w
 o

d
w

o
d

n
ien

ia, itp
., 

–
 

in
n
e p

race p
o

m
iaro

w
e n

iezb
ęd

n
e d

la w
y
k
o

n
a
n
ia o

b
iek

tu
 in
ż
y

n
iersk

ieg
o

 

1
.4

. O
k

reślen
ia

 p
o

d
sta

w
o

w
e 

O
k
re
śle

n
ia 

p
o

d
an

e 
w

 
n
in

iejszejS
T

W
iO

R
B

są 
zg

o
d

n
e 

z o
b

o
w

iązu
jąc

y
m

i 
p

rzep
isa

m
iza

w
arty

m
i 

w
 

p
k
t. 

1
0

 
i 

o
k
re
ślen

ia
m

i p
o

d
an

y
m

i w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e" p

k
t. 1

.4
. 

1
.5

. O
g

ó
ln

e w
y

m
a

g
a

n
ia

 d
o

ty
czą

ce R
o

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia O

g
ó

ln
e". 

W
y
k
o

n
a
w

ca ro
b

ó
t jest o

d
p
o

w
ied

zialn
y
 za jak

o
ść w

y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t i ich
 zg

o
d

n
o
ść z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą, 

S
T

W
iO

R
B

 i p
o

lecen
iam

i In
ż
y
n
iera. 

N
iezb

ęd
n
e d

an
e isto

tn
e z p

u
n

k
tu

 w
id

zen
ia

: 

–
 

o
rg

an
izacji ro

b
ó

t b
u
d

o
w

lan
y
c
h
; 

–
 

zab
ezp

ieczen
ia in

teresu
 o

só
b

 trzecich
; 

–
 

o
ch

ro
n

y
 śro

d
o

w
isk

a; 

–
 

w
aru

n
k
ó

w
 b

ezp
iecze

ń
stw

a p
ra

c
y
; 

–
 

zap
lecza d

la p
o

trzeb
 W

y
k
o

n
a
w

c
y
; 

–
 

w
aru

n
k
ó

w
 o

rg
an

izacji ru
ch

u
; 

–
 

zab
ezp

ieczen
ia ch

o
d

n
ik

ó
w

 i jezd
n
i 

p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
.0

0
 „W

y
m

ag
a
n
ia O

g
ó

ln
e
” 

1
.6

 W
sp

ó
ln

y
 S

ło
w

n
ik

 Z
a

m
ó
w

ień
 (C

P
V

) 
K

o
d

 g
ru

p
, k

las i k
ateg

o
rii ro

b
ó

t W
sp

ó
ln

eg
o

 S
ło

w
n
ik

a Z
a
m

ó
w

ie
ń
 (C

P
V

) d
o

ty
cz
ąc

y
c
h
 p

rzed
m

io
tu

 za
m

ó
w

ie
n
ia: 

4
5

1
0
0

0
0
0

-8
. 

 2
. M

a
teria

ły
 

O
g
ó

ln
e
 w

y
m

a
g
a
n
ia d

o
ty

cz
ąc

e m
ateriałó

w
, ic

h
 p

o
z
y
sk

iw
a
n
ia i sk

ład
o

w
a
n
ia p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 

"W
y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e" p

k
t. 2

. 

D
o

 w
y
k
o

n
a
n
ia R

o
b

ó
t k

o
n
iecz

n
e są n

astęp
u
jące m

ateriały
: słu

p
k
i b

eto
n
o

w
e, ru

ry
 stalo

w
e, trzp

ien
ie stalo

w
e, p

ale 

d
re

w
n
ia

n
e. 

 3
. S

p
rzęt 

O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 sp
rz
ętu

 p
o

d
an

o
 w

S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 3

.  

D
o

 w
y
k
o

n
an

ia R
o

b
ó

t k
o

n
iecz

n
y
 jest sp

rz
ęt g

eo
d

ez
y
jn

y
 w

y
so

k
iej d

o
k
ład

n
o
ści tak

i jak
: 

–
 

d
alm

ierze, 

–
 

n
iw

elato
ry

, 

–
 

teo
d

o
lity

, 

–
 

m
iern

icze ta
śm

y
 stalo

w
e lu

b
 p

arcian
e. 

Jak
ik

o
lw

ie
k
 

sp
rz
ęt 

n
ie

g
w

ara
n
tu

jąc
y
 

zach
o

w
a
n
ia 

w
y

m
a
g

a
ń
 

jak
o
ścio

w
y
ch

 
R

o
b

ó
t 

zo
stan

ie 
p

rzez 
In
ż
y
n

iera 

zd
y
sk

w
alifik

o
w

a
n

y
 i n

ied
o

p
u
szczo

n
y
 d

o
 R

o
b

ó
t. 

 4
. T

ra
n

sp
o

rt 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 tran
sp

o
rtu

 p
o

d
an

o
 w

S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 "W
y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 4

. 

D
o

p
u
szczaln

y
 

jest 
d

o
w

o
ln

y
 

ro
d

zaj 
śro

d
k
ó

w
 

tra
n
sp

o
rto

w
y
c
h
 

zaa
k
cep

to
w

a
n

y
 

p
rzez 

In
ż
y
n
iera, 

słu
ż
ąc

y
 

d
o

 

p
rze

w
o

zu
 g

eo
d

etó
w

, sp
rz
ętu

 g
eo

d
ezy

jn
eg

o
 o

raz m
ateriałó

w
 p

o
trzeb

n
y
c
h
 d

o
 realizacji R

o
b
ó

t. 

 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

  M
.0

1
.0

3
.0

9
 

 

4
 

 5
. W

y
k

o
n

a
n

ie R
o

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 w

y
k
o

n
y
w

a
n
ia R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 5

. 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
p

rzed
 

p
rzy

stąp
ien

ie
m

 
d

o
 

R
o

b
ó

t 
p

rzed
sta

w
i 

In
ż
y
n
iero

w
i 

d
o

 
ak

cep
tacji 

P
ro

jek
t 

T
ech

n
o

lo
g
ii 

i 

O
rg

an
izacji 

R
o

b
ó

t 
o

raz 
P

ro
g
ra

m
 

Z
ap

e
w

n
ien

ia 
Jak

o
ści 

u
w

z
g
lęd

n
iając

y
 

w
sz

y
stk

ie 
w

aru
n

k
i, 

w
 

jak
ic

h
 

b
ęd
ą 

w
y
k
o

n
y

w
an

e R
o

b
o

ty
. 

 5
.1

. W
y

zn
a

czen
ie p

u
n

k
tó

w
 w

y
so

k
o
ścio

w
y

ch
 

W
sz

y
stk

ie p
u
n

k
ty

 w
y
so

k
o
ścio

w
e i rep

ery
 ro

b
o

cze p
rzy

 o
b

ie
k
tach

 m
o

sto
w

y
c
h
 m

u
sz
ą b

y
ć n

a
w

iąza
n
e d

o
 rep

eró
w

 

p
a
ń
stw

o
w

y
ch

. W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
 zało

ż
y
ć
 n

o
w

e
 p

u
n
k

ty
 w

y
so

k
o
ścio

w
e
 (słu

p
k
i b

eto
n

o
w

e z
 b

o
lce

m
), u

stalić 

ich
 
w

y
so

k
o
ść 

w
 sto

su
n

k
u
 d

o
 rep

eró
w

 p
a
ń
stw

o
w

y
c
h
 i ch

ro
n
ić je p

rzez cały
 czas realizacji b

u
d

o
w

y
. P

u
n
k

ty
 

w
y
so

k
o
ścio

w
e 

n
ale
ż
y
 

u
m

ie
szcza

ć 
p

o
za 

g
ran

ica
m

i 
p

ro
jek

to
w

an
e
g
o

 
o

b
iek

tu
 

w
 m

iejscach
 

d
o

stęp
n

y
c
h
, 

n
ie 

u
leg

ając
y
c
h
 zn

iszcze
n
iu

 z d
o

k
ład

n
o
ścią d

o
 0

,5
 cm

. 

 5
.2

. W
y

zn
a

cza
n

ie o
b

iek
tu

 in
ży

n
iersk

ieg
o

 
R

o
b

o
ty

 d
la o

b
iek

tu
 in
ż
y
n
iersk

ieg
o

 p
o

leg
ają n

a: 

–
 

w
y
z
n
aczen

iu
 o

si i k
ra

w
ęd

zi o
b

iek
tu

 in
ż
y
n
iersk

ie
g
o

 

–
 

w
y
z
n
aczen

iu
 o

si p
ali, fu

n
d

a
m

en
tó

w
 i p

o
d

p
ó

r 

–
 

w
y
z
n
aczen

iu
 u

sy
tu

o
w

a
n
ia k

raw
ę
ż
n
ik

ó
w

, ele
m

e
n
tó

w
 o

d
w

o
d

n
ien

ia, itp
. 

D
o

k
ład

n
o
ść w

y
zn

acze
n
ia o

si p
o

d
łu
żn

ej i o
si p

o
d
p

ó
r ±

1
,0

 cm
. 

D
o

k
ład

n
o
ść 

w
y
z
n
aczen

ia 
rz
ęd

n
y
c
h
 

d
o

 
±

1
,0

 cm
 

w
 

sto
su

n
k

u
 

d
o

 
rz
ęd

n
y
ch

 
o

k
re
ślo

n
y
ch

 
w

 
D

o
k

u
m

e
n
tacji 

P
ro

jek
to

w
ej. 

 6
. K

o
n

tro
la

 ja
k

o
ści R

o
b

ó
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ro
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c
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- d
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c
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ó
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b
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c
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ó

t 

p
o

leg
a 

n
a 

sp
ra

w
d

zen
iu

 
z
g
o

d
n
o
ści 

w
y
z
n
aczo

n
y
c
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b
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c
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y
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c
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ó
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o
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y
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o
k
u

m
e
n
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. P
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d
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n

y
ch

 R
o
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 d
o
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o
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 9
.1

. C
en
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n
o
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w
a

  
C

en
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o
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a w
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b
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u
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p
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w
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ie 
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w
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ń
 
w

y
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n
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n
y
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p

k
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n
in
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S

T
W
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R

B
 
w
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n
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i 

u
zg

o
d
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–
 

w
y
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a
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y
n
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n
y
ch

 
w

 n
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T
W

iO
R

B
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raz w
y
n
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w
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ń

 

w
y
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o

n
a
n

y
c
h
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y
k
o
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a
w

c
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y
m
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n
io

n
y
c
h
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 p
k
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T

W
iO

R
B

; 

–
 

p
o
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n
ie n
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n
y
c
h
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eo
d

ez
y
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y
c
h
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–
 

w
y
z
n
aczen
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n

y
c
h
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–
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an

ie m
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w
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o
m

o
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icz
y
c
h
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o
n
ieczn

y
c
h
 d
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id
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w

e
g
o
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y
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n
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b
ó

t lu
b

 w
y
n
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y
c
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z p
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o
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g
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b
ó
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–
 

w
y
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n
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n
ie n
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n
y
c
h
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n
y
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y
n

n
o
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rze
w
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y
c
h
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d
p

o
w
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n
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i p
rzep
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m
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u
p
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rt m
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–
 

w
sz

y
stk

ie in
n
e p

o
m
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 w

y
n

ik
łe z p

ro
w

ad
zo

n
y
ch
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b

ó
t w
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m
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żen

ie o
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o
w
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 g

eo
d
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y
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–
 

o
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ak
o

w
a
n
ie m
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o

b
ó
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y
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–
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e
w

n
ien

ie n
iezb

ęd
n
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ch

 cz
y

n
n
ik

ó
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b
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o
m
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w
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–
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n
k
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w
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y
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d
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cja tech

n
iczn

a G
-2

. W
y
so

k
o
ścio

w
a o

sn
o

w
a g

eo
d

ez
y
jn

a, G
U

G
iK

, 1
9

8
0

 r. ze zm
. z 1

9
8

3
 r. 
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 d
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R
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ó
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b
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i p
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ó
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e w
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g
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n
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 d
o
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b
ó
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g
ó
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y
m
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e d
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ó
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o
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y
c
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ezp
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b
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o
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n
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o

w
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n
k
ó

w
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y
k
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n
a
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c
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n
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ó
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ó
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ień
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ó
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w
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) d
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ó
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 b
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w
e 

lu
b

 
in

n
e 

m
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c
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n

io
n
e z Inż

y
n
iere

m
. 

 3
. S

p
rzęt 

O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące

 sp
rzętu

 p
o

d
an

o
 w

S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 3

.  

S
zczeg

ó
ło

w
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące sp

rzętu
 p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 M

.1
1

.0
1
.0

0
 p

k
t. 3

. 

Jak
ik

o
lw

ie
k
 

sp
rzęt 

n
ie

g
w

ara
n
tu

jąc
y
 

zach
o

w
a
n
ia 

w
y

m
a
g

ań
 

jak
ościo

w
y
ch

 
R

o
b

ó
t 

zo
stan

ie 
p

rzez 
Inż

y
n

iera 

zd
y
sk

w
alifik

o
w

a
n

y
 i n

ied
o

p
u
szczo

n
y
 d

o
 R

o
b

ó
t. 

 4
. T

ra
n

sp
o

rt 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące

 tran
sp

o
rtu

 p
o

d
an

o
 w

S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 "W
y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 4

. 

S
zczeg

ó
ło

w
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące tran

sp
o

rtu
 p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 M

.1
1

.0
1

.0
0
 p

k
t. 4

. 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

1
.0

1
.0

2
 

 

7
 

 D
o

p
u
szczaln

y
 

jest 
d

o
w

o
ln

y
 

ro
d

zaj 
śro

d
k
ó

w
 

tra
n
sp

o
rto

w
y
c
h
 

zaa
k
cep

to
w

a
n

y
 

p
rzez 

Inż
y
n
iera, 

służąc
y
 

d
o

 

p
rze

w
o

zu
 m

as zie
m

n
y
c
h
 o

raz m
ateriałó

w
 p

o
trzeb

n
y
c
h
 d

o
 realizacji R

o
b

ó
t. 

 5
. W

y
k

o
n

a
n

ie R
o

b
ó

t 

O
g
ó

ln
e zasad

y
 w

y
k
o

n
y

w
a
n
ia R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 5

.W
y
k
o

n
a
w

ca
 

p
rzed

 p
rzy

stąp
ien

ie
m

 d
o

 R
o

b
ó

t p
rzed

sta
w

i Inż
y
n

iero
w

i d
o

 ak
cep

tacji n
astęp

u
jące o

p
raco

w
an

ia:  

- P
ro

jek
t T

ech
n
o

lo
g
ii i O

rg
a
n
izacji R

o
b

ó
t  

- P
ro

g
ra

m
 Z

ap
e
w

n
ie

n
ia Jak

ości u
w

zg
lęd

n
iając

y
 w

sz
y
stk

ie w
aru

n
k
i, w

 jak
ich

 będą w
y
k

o
n

y
w

an
e R

o
b

o
ty

 

- P
ro

jek
t Z

ab
ezp

ieczen
ia S

k
arp

 W
y
k
o

p
ó

w
 

- P
ro

jek
t O

d
w

o
d

n
ie

n
ia W

y
k
o

p
ó

w
 n

a czas p
ro

w
ad

ze
n
ia ro

b
ó

t. 

- P
ro

jek
t O

b
n
iżen

ia Z
w

ierciad
ła W

o
d

y
 

 5
.1

. Z
a

b
ezp

ieczen
ie sk

a
rp

 w
y

k
o

p
ó

w
 

P
rzed

 p
rzy

stąp
ie

n
ie

m
 d

o
 w

y
k

o
n

y
w

a
n
ia w

y
k
o

p
ó

w
 n

ależ
y
 u

su
nąć h

u
m

u
s. 

W
sz

y
stk

ie 
zab

ezp
ieczen

ia 
sk

arp
 

w
y
k

o
p

ó
w

 
m

u
szą 

b
yć 

zg
o

d
n
e 

z 
o

p
raco

w
a
n

y
m

 
p

rzez 
W

y
k
o

n
a
w

cę 
o

p
raco

w
a
n
ia

m
i w

y
m

ie
n
io

n
y
m

i w
 p

.5
. 

 5
.2

. O
d

w
o

d
n

ien
ie w

y
k

o
p

ó
w

. 
N

ależ
y
 z

w
ró

cić szcze
g
ó

lną u
w

a
gę n

a u
trz

y
m

an
ie d

n
a w

y
k

o
p

ó
w

 w
 sta

n
ie su

c
h

y
m

. Jeśli jest to
 k

o
n

ieczn
e n

ależ
y

 

u
w

z
g
lęd

n
ić c

iąg
łe

 o
d

w
o

d
n
ie

n
ie m

iejsca p
ro

w
ad

ze
n
ia p

rac, zain
stalo

w
an

ie
 u

rząd
zeń

 d
o

 o
d

p
o

m
p

o
w

a
n
ia w

o
d

y
, 

o
d

p
o

m
p

o
w

a
n
ie w

o
d

y
 i u

trz
y

m
an

ie teg
o

 sta
n

u
 p

rzez cały
 o

k
res p

ro
w

ad
zen

ia R
o

b
ó

t. W
 p

rzy
p

ad
k

u
 stw

ierd
zen

ia 

n
a
w

o
d

n
ie

n
ia d

n
a 

w
y
k
o

p
ó

w
 
W

y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest d

o
 w

y
m

ia
n

y
 
g
ru

n
tu

 z d
n
a 

w
y
k
o

p
u
 n

a 
n
iezbęd

n
a
 

g
łęb

o
k
ość n

a w
łasn

y
 k

o
sz

t. W
sz

y
stk

ie cz
y
n

n
ości z

w
iąza

n
e z o

d
w

o
d

n
ie

n
ie

m
 w

y
k
o

p
ó

w
 m

u
szą b

yć z
g
o

d
n
e z

 

o
p

raco
w

a
n
ia

m
i W

y
k
o

n
a
w

c
y
 w

y
m

ien
io

n
y
m

i w
 p

.5
. 

 5
.3

. W
y

m
ia

n
a

 g
ru

n
tu

 
W

 
p

rzy
p

ad
k

u
 

w
y
stąp

ie
n
ia 

g
ru

n
tu

 
n
ie

n
ośn

e
g
o

 
w

 
p

o
zio

m
ie 

p
o

sad
o

w
ien

ia 
p

rze
w

id
u
je 

się 
w

y
m

ianę 
g
ru

n
tu

. 

U
su

n
ięty

 g
ru

n
t n

ależ
y
 zastąp

ić b
eto

n
e
m

 k
la

sy
 C

1
2

/1
5

 (B
1
5

) w
g
 S

T
W

iO
R

B
M

.1
3

.0
2

.0
2
.  

 5
.3

. O
b

cięcie w
y

sta
ją

cy
ch

 części g
ro

d
zic sta

lo
w

y
ch

. 
P

o
 w

y
k
o

n
an

iu
 p

rz
y
czó

łk
ó

w
 n

ależ
y
 w

y
jąć g

ro
d

zice stalo
w

e zg
o

d
n
ie z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą.  

 6
. K

o
n

tro
la

 ja
k

o
ści R

o
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 k

o
n
tro

li jak
ości R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t 6

. 

S
zczeg

ó
ło

w
e zasad

y
 k

o
n
tro

li jak
ości R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 M

.1
1

.0
1
.0

0
 p

k
t 6

. 

 7
. O

b
m

ia
r R

o
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

b
m

iaru
 R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e" p

k
t. 7

. 

 7
.1

. J
ed

n
o

stk
a

 o
b

m
ia

ro
w

a
 

Jed
n
o
stką o

b
m

iaru
 w

y
k
o
p
ó

w
jest 1

 m
3 (m

etr sześcien
n
y
).  

Jed
n
o
stką o

b
m

iaru
 w

b
icia g

ro
d
zicstalo

w
y
ch

 jest m
 (m

etr) n
a g

łęb
o
k
ość zg

o
d
ną z d

o
k
u
m

en
tacją p

ro
jek

to
w
ą. 

Ilość 
R

o
b

ó
t 

o
k
reśla 

się 
n
a 

p
o

d
sta

w
ie 

D
o

k
u

m
en

tacji 
P

ro
jek

to
w

ej 
z 

u
w

z
g
lęd

n
ie

n
ie

m
 

e
w

e
n
tu

aln
y
c
h
 

z
m

ia
n
 

zaap
ro

b
o

w
an

y
c
h
 p

rzez Inż
y
n

iera. 

 8
. O

d
b

ió
r R

o
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 8

. 

S
zczeg

ó
ło

w
e zasad

y
 o

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 M
.1

1
.0

1
.0

0
 p

k
t. 8

. 

 9
. P

o
d

sta
w

a
 p

ła
tn

o
ści 

O
g
ó

ln
e u

sta
len

ia d
o

ty
czące p

o
d

sta
w

y
 p

łatn
ości p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e" p

k
t. 9

. 

P
łaci się za ilości m

3 (m
etró

w
 sześcien

n
y
ch

) w
y
k
o

n
a
n

y
c
h
 R

o
b

ó
t p

o
 d

o
k
o

n
an

iu
 o

d
b

io
ru

 ro
b
ó

t w
g
 p

u
n

k
tu

 8
. 

P
łaci się za ilości m

 (m
etró

w
) w

y
k
o

n
a
n

y
c
h
 R

o
b

ó
t p

o
 d

o
k
o

n
an

iu
 o

d
b

io
ru

 ro
b

ó
t w

g
 p

u
n

k
tu

 8
. 

 9
.1

. C
en

a
 jed

n
o

stk
o

w
a

  
C

en
a jed

n
o

stk
o

w
a d

la w
y
k
o

p
ó

w
 o

b
ejm

u
je: 

–
 

o
p

raco
w

a
n
ie 

w
sz

y
stk

ic
h
 
o

p
raco

w
ań

 
w

y
m

ie
n
io

n
y
ch

 
w

 
p

k
t.5

 
n
in

iejszej 
S

T
W

iO
R

B
 
w

raz 
z 

n
iezbęd

n
y
m

i 

u
zg

o
d

n
ie

n
ia

m
i; 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie 

w
sz

y
stk

ic
h
 cz

y
n
n

ości o
k
reślo

n
y
ch

 
w

 n
in

iejsze
j S

T
W

iO
R

B
 o

raz w
y
n

ik
ający

ch
 z o

p
raco

w
ań

 

w
y
k
o

n
a
n

y
c
h
 p

rzez W
y
k
o

n
a
w

cę, w
y
m

ie
n
io

n
y
c
h
 w

 p
k
t. 5

 n
in

iejszej S
T

W
iO

R
B

; 

–
 

p
race p

o
m

iaro
w

e; 

–
 

u
su

n
ięcie h

u
m

u
su

; 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

1
.0

1
.0

2
 

 

8
 

 –
 

w
y
k
o

n
a
n
ie w

y
k

o
p

ó
w

; 

–
 

zap
e
w

n
ien

ie 
n
iezbęd

n
y
ch

 
c
z
y
n

n
ik

ó
w

 
p

ro
d

u
k
cji, 

w
 

ty
m

 
m

a
teriałó

w
 

w
y
n

ik
ający

c
h
 

z 
o

p
raco

w
ań

 

W
y
k
o

n
a
w

c
y
, w

y
m

ien
io

n
y
c
h
 w

 p
.5

 n
in

iejszej S
T

W
iO

R
B

; 

–
 

zasto
so

w
an

ie m
ateriałó

w
 p

o
m

o
cn

icz
y
c
h
 k

o
n
ieczn

y
c
h
 d

o
 p

raw
id

ło
w

e
g
o

 w
y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t lu
b

 w
y
n

ik
ając

y
c
h
 

z p
rzy

jętej tech
n
o

lo
g
ii ro

b
ó

t; 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie u

m
o

cn
ie

n
ia sk

arp
 w

y
k
o

p
ó

w
 i n

a
sy

p
ó

w
 z ele

m
e
n

tó
w

 sta
lo

w
y
c
h
; 

–
 

o
d

sp
o
jen

ie g
ru

n
tu

, w
y
d

o
b

y
c
ie i złożen

ie g
o

 n
a o

d
k
ład

 lu
b

 załad
o

w
a
n
ie i o

d
w

iezie
n
ie n

a w
sk

aza
n
e p

rzez 

Inż
y
n
iera m

iejsce; 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie ro

w
k
ó

w
 n

a d
n
ie w

y
k
o

p
u
 d

o
 u

jęcia w
o

d
y
; 

–
 

o
d

w
o

d
n
ien

ie i u
trz

y
m

a
n
ie w

y
k
o

p
u
 w

 sta
n
ie su

c
h

y
m

 w
 cały

m
 o

k
resie p

ro
w

ad
ze

n
ia R

o
b

ó
t; 

–
 

w
y
d

o
b

y
cie z d

n
a w

y
k
o

p
u
 p

rz
y
p

ad
k
o

w
o

 zsu
n
ięte

g
o

 g
ru

n
tu

 o
raz u

su
n

ięcie n
ad

w
yżk

i g
ru

n
tu

 n
ad

 rzęd
ną d

n
a 

w
y
k
o

p
u
; 

– 
w

y
w

ó
z u

ro
b

k
u
 n

a w
y
sy

p
isk

o
 w

raz z k
o

szte
m

 sk
ład

o
w

a
n
ia i u

ty
lizacji; 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie b

ad
ań

 i p
o

m
iaró

w
. 

C
en

a jed
n
o

stk
o

w
a d

la w
b

icia g
ro

d
zic o

b
ejm

u
je:  

–
 

w
b

icie śc
ian

e
k
 szczeln

y
ch

 z g
ro

d
zic stalo

w
y
c
h
; 

–
 

w
y
cią

g
n
ięc

ie g
ro

d
zic stalo

w
y

ch
, 

Jeśli jest to
 k

o
n
iecz

n
e n

ależ
y
 ró

w
n
ież

 u
w

zg
lęd

n
ić

 u
szczeln

ien
ie d

n
a w

y
k
o

p
u
, g

d
y
 ru

c
h
 w

o
d

y
 m

oże p
o

w
o

d
o

w
ać

 

ro
zluźn

ie
n
ie g

ru
n
tu

 i w
y
p

łu
k
iw

a
n
ie ce

m
en

tu
 p

o
d

czas b
eto

n
o

w
a
n
ia fu

n
d

a
m

e
n
tó

w
. D

o
 cen

y
 n

ależ
y
 w

licz
yć ta

kże 
o

p
raco

w
a
n
ie 

p
rzez 

W
y
k
o

n
a
w

cę
 
ry

su
n
k
ó

w
 
i 

o
b

liczeń
 
e
w

en
tu

a
ln

e
g
o

 
u

m
o

c
n
ie

n
ia ścian

 
w

y
k

o
p

u
, 

d
o

starczen
ie

 

n
iezbęd

n
y
c
h
 m

ateriałó
w

 i n
a
rzęd

zi, w
y
k
o

n
a
n
ie szalo

w
an

ia d
o

sto
so

w
a
n
eg

o
 d

o
 w

aru
n

k
ó

w
 g

ru
n
to

w
y
c
h
, w

b
icie 

ścian
e
k
 

szczeln
y
c
h
, 

założen
ie 

b
ali 

i 
ro

zp
ó

r, 
ro

zb
ió

rkę 
u

m
o

c
n
ie

n
ia 

i 
u
su

n
ięcia 

m
ateriałó

w
, 

sta
n
o

w
iąc

y
c
h

 

w
ła

sn
ość W

y
k
o

n
a
w

c
y
. Jeśli jest to

 k
o

n
iecz

n
e n

ależ
y
 u

w
z
g
lęd

n
ić ciąg

łe o
d

w
o

d
n
ie

n
ie m

ie
jsca p

ro
w

ad
zen

ia
 p

rac, 

zain
sta

lo
w

a
n
ie 

u
rząd

zeń
 d

o
 o

d
p

o
m

p
o

w
a
n
ia 

w
o

d
y
, o

d
p

o
m

p
o

w
a
n
ie 

w
o

d
y
 
i u

trz
y
m

an
ie teg

o
 sta

n
u
 p

rzez cały
 

o
k
res p

ro
w

ad
zen

ia R
o

b
ó

t. 

 1
0

. P
rzep

isy
 zw

ią
za

n
e 

W
ed

łu
g
 S

T
W

iO
R

B
 M

.1
1

.0
1

.0
0

 p
k
t. 1

0
. 

                



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

  M
.1

1
.0

1
.0

4
 

 

9
 

 M
.11.01.04                                Z

A
SY

P
A

N
IE

 W
Y

K
O

P
Ó

W
 Z

 Z
A

G
Ę

S
Z

C
Z

E
N

IE
M

 
 1. W

stęp 
 1.1. P

rzedm
iot Specyfikacji T

echnicznej W
ykonania i O

dbioru R
obót B

udow
lanych (ST

W
iO

R
B

) 
P

rzed
m

io
te

m
 n

in
iejszej S

p
ecy

fik
acji T

ech
n
iczn

ej W
y
k
o

n
a
n
ia i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u
d

o
w

la
n

y
ch

 są w
y
m

a
g
a
n
ia 

d
o

ty
cz
ące w

y
k
o

n
an

ia i o
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t b

u
d

o
w

la
n

y
c
h
 w

 ra
m

a
ch

 realizacji zad
an

ia: „
P

rze
b

u
d

o
w

a
 m

o
stu

 

J
N

I3
1

0
0

1
0

9
2

 w
 m

. P
u

szc
za

 w
 c

ią
g

u
 d

ro
g

i p
o

w
ia

to
w

e
j n

r 3
7
0

8
W

 S
to

p
in

 –
 P

ia
n

k
i - P

u
szc

za
 w

ra
z z d

ro
g

a
m

i  

d
o

ja
zd

o
w

y
m

i,,. 

1.2. Z
akres stosow

ania ST
W

iO
R

B
 

S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
icz

n
a W

y
k

o
n
an

ia
 i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u
d

o
w

la
n

y
ch

 jest sto
so

w
a
n
a jak

o
 d

o
k
u

m
e
n
t p

rzetarg
o

w
y

 

i k
o

n
tra

k
to

w
y
 p

rz
y
 zleca

n
iu

 i realizacji R
o

b
ó

t w
y
m

ien
io

n
y
c
h
 w

 p
k
t.1

.1
. 

1.3. Z
akres R

obót objętych ST
W

iO
R

B
 

U
stale

n
ia 

za
w

arte
 

w
 

n
in

iejszej 
S

T
W

iO
R

B
 

d
o

ty
cz
ą 

zasad
 

p
ro

w
ad

ze
n
ia 

R
o

b
ó

t 
zie

m
n

y
c
h
 

p
rz

y
 

zasy
p

an
iu

 

w
y
k
o

p
ó

w
 i fo

rm
o

w
a
n
iu

 n
a
sy

p
ó

w
 za p

rzy
czó

łk
a
m

i z zag
ęszczen

ie
m

 d
o

 p
o

zio
m

u
 o

k
re
ślo

n
eg

o
 w

 D
o

k
u

m
en

tacji 

P
ro

jek
to

w
ej d

lao
b

iek
tu

. 

Z
a
k
res ro

b
ó

t o
b

ejm
u
je: 

–
 

zasy
p

k
i k

o
n

stru
k
c
y
jn

e p
ły

t p
rzejścio

w
y
c
h
  

–
 

w
y
k
o

n
y

w
an

ie zasy
p

e
k
 p

rz
y
cz

ó
łk

ó
w

 

zg
o

d
n
ie z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą
 

 1.4. O
kreślenia podstaw

ow
e 

O
k
re
śle

n
ia p

o
d

an
e w

 n
in

iejsz
ej S

T
W

iO
R

B
 są zg

o
d

n
e z o

b
o

w
iąz

u
jący

m
i n

o
rm

a
m

i i p
rz

ep
isa

m
i za

w
arty

m
i w

 

p
k
t.1

0
 o

raz z o
k
re
ślen

ia
m

i p
o

d
an

y
m

i w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 1

.4
. 

 1.5. O
gólne w

ym
agania dotyczące R

obót 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia O

g
ó

ln
e". 

W
y
k
o

n
a
w

ca ro
b

ó
t jest o

d
p
o

w
ied

zialn
y
 za jak

o
ść w

y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t i ich
 zg

o
d

n
o
ść z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą, 

S
T

W
iO

R
B

 i p
o

lecen
iam

i In
ż
y
n
iera. 

N
iezb

ęd
n
e d

an
e isto

tn
e z p

u
n

k
tu

 w
id

zen
ia

: 

–
 

o
rg

an
izacji ro

b
ó

t b
u
d

o
w

lan
y
c
h
; 

–
 

zab
ezp

ieczen
ia in

teresu
 o

só
b

 trzecich
; 

–
 

o
ch

ro
n

y
 śro

d
o

w
isk

a; 

–
 

w
aru

n
k
ó

w
 b

ezp
iecze

ń
stw

a p
ra

c
y
; 

–
 

zap
lecza d

la p
o

trzeb
 W

y
k
o

n
a
w

c
y
; 

–
 

w
aru

n
k
ó

w
 o

rg
an

izacji ru
ch

u
; 

–
 

zab
ezp

ieczen
ia ch

o
d

n
ik

ó
w

 i jezd
n
i 

p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
.0

0
 „W

y
m

ag
a
n
ia O

g
ó

ln
e
” 

 1.6. W
spólny Słow

nik Z
am

ów
ień (C

P
V

) 
K

o
d

 g
ru

p
, k

las i k
ateg

o
rii ro

b
ó

t W
sp

ó
ln

eg
o

 S
ło

w
n
ik

a Z
a
m

ó
w

ie
ń
 (C

P
V

) d
o

ty
cz
ąc

y
c
h
 p

rzed
m

io
tu

 za
m

ó
w

ie
n
ia: 

4
5

2
2
1

0
0
0

-2
. 

 2. M
ateriały 

O
g
ó

ln
e
 w

y
m

a
g
a
n
ia d

o
ty

cz
ąc

e m
ateriałó

w
, ic

h
 p

o
z
y
sk

iw
a
n
ia i sk

ład
o

w
a
n
ia p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 

"W
y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e" p

k
t. 2

. S
zczeg

ó
ło

w
e w

y
m

a
g
a
n
ia d

o
ty

cz
ące m

ateriałó
w

 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 M
.1

1
.0

1
.0

0
 

p
k
t. 2

.Jak
ik

o
lw

ie
k
 m

ateriał n
ieg

w
aran

tu
jąc

y
 zach

o
w

a
n
ia w

y
m

a
g
a
ń
 jak

o
ścio

w
y
c
h
 R

o
b

ó
t zo

stan
ie p

rzez In
ż
y
n

iera 

zd
y
sk

w
alifik

o
w

a
n

y
 i n

ied
o

p
u
szczo

n
y
 d

o
 R

o
b

ó
t. 

 2.1 G
eom

em
b

rana „kubełkow
a” 

 W
 D

o
k
u

m
e
n
tacji P

ro
jek

to
w

ej p
rze

w
id

zia
n
o

 zasto
so

w
a
n
ie n

a ty
ln

y
ch

 ścia
n
ac

h
 p

rz
y
czó

łk
ó

w
 i ścian

ac
h
 b

o
czn

y
c
h

 

g
eo

m
e
m

b
ran

y
 

z 
tło

czo
n
e
g
o

 
p

o
liety

len
u
 

o
 

w
y
so

k
iej 

g
ę
sto
ści 

(H
D

P
E

), 
o

d
p

o
rn

ej 
n
a 

k
o

ro
zję, 

u
szk

o
d

zen
ia 

m
ech

a
n
icz

n
e  

i 
zan

iecz
y
szcze

n
ia 

c
h
e
m

iczn
e. 

G
eo

m
e
m

b
ra

n
a 

p
o

w
in

n
a 

b
y
ć
 

p
o

k
ry

ta 
g
eo

tk
a
n
in
ą 

p
o

lip
ro

p
y
len

o
w
ą. 

W
zd

łu
ż
 

b
rzeg

ó
w

 p
asm

 g
eo

m
e
m

b
ran

y
 p

o
w

in
n

y
 w

y
stęp

o
w

a
ć ście

ż
k

i d
o

 zacisk
o

w
eg

o
 łączen

ia p
o
szczeg

ó
ln

y
c
h
 p

asm
 ze 

so
b
ą, zaleca się, ab

y
 w

p
ro

w
a
d

zo
n
o

 te
ż d

w
ie

 d
o

d
atk

o
w

e
 sa

m
o

p
rz

y
lep

n
e ście

ż
k
i u

szczeln
iające z elasto

m
ero

w
ej 

m
asy

 b
itu

m
icz

n
ej.  

D
o

 
m

o
co

w
a
n
ia 

g
eo

m
e
m

b
ra

n
y
 

n
ale
ż
y
 

sto
so

w
a
ć 

zaty
cz

k
i 

z 
p

o
liety

le
n

u
 

w
y
so

k
iej 

g
ęsto

ści, 
d

o
 

u
szczeln

ie
n
ia

 

ark
u

sz
y
 ta
śm

y
 n

ale
ż
ące d

o
 sy

ste
m

u
. 

W
y
m

a
g
an

e w
ła
ściw

o
śc

i d
la g

eo
m

e
m

b
ran

y
: 

−
 

g
ru

b
o
ść fo

lii ≥
 0

,6
m

m
 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

  M
.1

1
.0

1
.0

4
 

 

1
0
 

 

−
 

g
ru

b
o
ść p

ro
d

u
k
tu

 ≥
 9

,0
m

m
 

−
 

m
asa p

o
w

ierzch
n
io

w
a ≥

 7
0

0
 g

/m
2, w

g
 P

N
-E

N
 9

6
5

:1
9

9
9
 

−
 

zak
res te

m
p

eratu
r p

rac
y
 m

ateriału
 o

d
 –

3
0

0C
 d

o
 +

6
0

0C
 

−
 

w
y
trz

y
m

ało
ść n

a ro
zciąg

a
n
ie w

g
 P

N
-IS

O
 1

0
 3

1
9

:1
9
9

3
: 

−
 

w
zd

łu
ż p

asm
a
: ≥

1
7

 k
N

/m
 

−
 

w
szerz p

asm
a: ≥

1
5

 k
N

/m
 

− 
w

y
trz

y
m

ało
ść n

a ścisk
a
n
ie: ≥

3
0

0
 k

N
/m

2
 

−
 

w
z
g
lęd

n
e w

y
d

łu
żen

ie p
rz

y
 zerw

a
n
iu

 w
g
 P

N
-IS

O
 1

0
 3

1
9

:1
9

9
3

 : 

−
 

w
zd

łu
ż p

asm
a ≥

1
2

 (
±

 2
,4

)%
 

−
 

w
szerz p

asm
a ≥

 9
(
±

1
,8

)%
 

−
 

w
y
trz

y
m

ało
ść n

a p
rzeb

ijan
ie w

 w
aru

n
k
ac

h
 b

ad
an

ia C
B

R
: ≥

8
0

0
 N

 w
g
 D

IN
 5

4
 3

0
7
 

W
y
m

a
g
an

e p
ara

m
etry

 d
la g

eo
tk

an
in

y
: 

−
 

g
ęsto

ść p
o

w
ierzch

n
io

w
a ≥

 1
0

0
 g

/ m
2, w

g
 P

N
-E

N
 9

6
5

:1
9

9
9
 

−
 

g
ru

b
o
ść ≥

 0
,5

 m
m

 

−
 

w
y
d

łu
że

n
ie w

 p
u

n
k
cie ro

zerw
an

ia 2
5

%
 

−
 

p
rzep

u
szczaln

o
ść w

o
d

y
 o

k
.1

7
 l/ m

2s 

−
 

siła p
rzeb

icia (m
eto

d
a C

B
R

 w
g
 P

N
-E

N
 IS

O
 1

2
2

3
6

:1
9
9

8
): 1

,4
5

 (-0
,2

5
) k

N
 

−
 

p
ręd

k
o
ść 

p
rzep

ły
w

u
 

w
o

d
y
 

p
ro

sto
p

ad
łeg

o
 

d
o

 
p

o
w

ierzc
h
n

i 
g
eo

tk
a
n
in

y
 

w
g

 
P

N
-E

N
 

1
1

0
5

8
:2

0
0

0
: 

1
,6

*
1

0
-2 m

/s 

 3. Sprzęt 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 sp
rz
ętu

 p
o

d
an

o
 w

S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 3

.  

S
zczeg

ó
ło

w
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące sp

rz
ętu

 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 M
.1

1
.0

1
.0

0
 p

k
t. 3

. 

Jak
ik

o
lw

ie
k
 

sp
rz
ęt 

n
ie

g
w

ara
n
tu

jąc
y
 

zach
o

w
a
n
ia 

w
y

m
a
g

a
ń
 

jak
o
ścio

w
y
ch

 
R

o
b

ó
t 

zo
stan

ie 
p

rzez 
In
ż
y
n

iera 

zd
y
sk

w
alifik

o
w

a
n

y
 i n

ied
o

p
u
szczo

n
y
 d

o
 R

o
b

ó
t. 

 4. T
ransport 

O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 tran
sp

o
rtu

 p
o

d
an

o
 w

S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 "W
y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 4

. 

S
zczeg

ó
ło

w
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące tran

sp
o

rtu
 p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
M

.1
1

.0
1
.0

0
 p

k
t. 4

. 

D
o

p
u
szczaln

y
 

jest 
d

o
w

o
ln

y
 

ro
d

zaj 
śro

d
k
ó

w
 

tra
n
sp

o
rto

w
y
c
h
 

zaa
k
cep

to
w

a
n

y
 

p
rzez 

In
ż
y
n
iera, 

słu
ż
ąc

y
 

d
o

 

p
rze

w
o

zu
 m

as zie
m

n
y
c
h
 o

raz m
ateriałó

w
 p

o
trzeb

n
y
c
h
 d

o
 realizacji R

o
b

ó
t. 

4.1 T
ransport geokom

pozytu 

W
 czasie tran

sp
o

rtu
 i p

rzec
h

o
w

y
w

an
ia n

a
le
ż
y
 ch

ro
n
ić

 g
e
o

k
o

m
p

o
z
y
t p

rzed
 d

ziałan
ie

m
 p

ro
m

ie
n
i sło

n
ecz

n
y
ch

. 

O
k
res o

d
d

ziały
w

a
n
ia p

ro
m

ien
i u

ltrafio
leto

w
y
c
h
 n

a g
eo

k
o

m
p

o
zy

ty
 n

ie p
o

w
in

ien
 p

rzek
rac

za
ć 2

 m
ie

sięc
y
. 

G
eo

k
o

m
p

o
z
y
ty

 n
ale
ż
y
 p

rzech
o

w
y

w
a
ć i tran

sp
o

rto
w

a
ć w

y
łączn

ie w
 ro

lk
ach

 o
p

ak
o

w
a
n

y
ch

 fab
ry

cz
n
ie. P

o
d

czas 

ład
o

w
an

ia, ro
zład

o
w

y
w

a
n
ia i sk

ład
o

w
an

ia n
ale
ż
y
 zab

ezp
iecz

y
ć ro

lk
i p

rzed
 u

szk
o

d
zen

ia
m

i m
ech

a
n
icz

n
y
m

i.  

N
a k

a
żd

y
m

 o
p

ak
o

w
an

iu
 g

eo
k

o
m

p
o

z
y
tu

 p
o

w
in

n
a b

y
ć u

m
ieszczo

n
a ety

k
ieta za

w
ierająca d

an
e: 

−
 

n
az

w
ę i ad

res p
ro

d
u
cen

ta
 

−
 

o
zn

aczen
ie w

y
ro

b
u

 

−
 

d
atę p

ro
d

u
k
cji 

−
 

w
y

m
iary

 w
 ro

lce
 

−
 

m
asę ro

lk
i 

−
 

m
asę p

o
w

ierzch
n
io

w
ą
 

−
 

in
fo

rm
ację, że g

eo
k
o

m
p

o
z
y
t u

z
y
sk

ał A
p

ro
b

atę T
ech

n
iczn

ą IB
D

iM
 

O
zn

aczen
ie w

y
ro

b
u
 p

o
w

in
n
o

 za
w

iera
ć: 

−
 

ro
d

zaj w
y
ro

b
u

 

−
 

ro
d

zaj su
ro

w
ca

 

−
 

n
az

w
ę w

y
ro

b
u

 

−
 

sy
m

b
o

l o
d

m
ian

y
 w

y
ro

b
u

 

−
 

n
u

m
er A

p
ro

b
aty

 T
ech

n
iczn

ej 

W
 

czasie 
tran

sp
o

rtu
 

i 
p

rzech
o

w
y

w
a
n
ia 

n
ale
ż
y
 

c
h
ro

n
ić 

g
eo

k
o

m
p

o
z
y
t 

p
rzed

 
d

ziałan
ie

m
 

p
ro

m
ien

i 
U

V
. 

G
eo

k
o

m
p

o
z
y
t 

n
ale
ż
y
 

p
rzech

o
w

y
w

a
ć 

i 
tran

sp
o

rto
w

a
ć 

w
y
łącz

n
ie 

w
 

ro
lk

ac
h
 

o
p

ak
o

w
a
n

y
c
h
 

fab
ry

czn
ie. 

O
p

ak
o

w
a
n
ia 

n
ie

 
n
ale
ż
y
 

zd
ejm

o
w

a
ć 

a
ż 

d
o

 
m

o
m

e
n
tu

 
w

b
u
d

o
w

a
n
ia. 

O
sło

n
y
 
ście
żk

i 
b

itu
m

iczn
ej 

n
ie 

n
ale
ż
y
 

zd
ejm

o
w

a
ć 

d
o

 
m

o
m

e
n
tu

 
łą

czen
ia 

k
o

lejn
y
ch

 
p

asm
 

g
eo

m
e
m

b
ra

n
y
. 

R
o

lk
i 

p
o

w
in

n
y
 

b
y
ć 

tra
n
sp

o
rto

w
a
n
e 

i 

sk
ład

o
w

an
e
 

w
 

p
o

z
y
cji 

p
io

n
o

w
ej 

u
m

ie
szczo

n
e 

n
a 

p
aletac

h
. 

N
ie 

n
ale
ż
y
 

u
k

ład
a
ć 

n
a 

n
ich

 
żad

n
y
c
h
 

o
b

cią
że
ń
. 

P
o

d
czas 

ład
o

w
an

ia, 
ro

zład
o

w
y

w
an

ia 
i 

sk
ład

o
w

an
ia 

n
ale
ż
y
 

zab
ezp

iecz
y
ć 

ro
lk

i 
p

rzed
 

u
szk

o
d

zen
ia

m
i 

m
ech

a
n
icz

n
y
m

i lu
b

 ch
e
m

icz
n

y
m

i o
raz p

rzed
 d

ziałan
ie

m
 w

y
so

k
ic

h
 te

m
p

eratu
r 
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  5. W
ykonanie R

obót 

O
g
ó

ln
e zasad

y
 w

y
k
o

n
y

w
a
n
ia R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e" p

k
t. 5

.W
y
k
o

n
a
w

ca
 

p
rzed

 p
rzy

stąp
ien

ie
m

 d
o

 R
o

b
ó

t p
rzed

sta
w

i In
ż
y
n

iero
w

i d
o

 ak
cep

tacji n
astęp

u
jące o

p
raco

w
an

ia:  

- P
ro

jek
t T

ech
n
o

lo
g
ii i O

rg
a
n
izacji R

o
b

ó
t  

- P
ro

g
ra

m
 Z

ap
e
w

n
ie

n
ia Jak

o
ści u

w
zg

lęd
n
iając

y
 w

sz
y
stk

ie w
aru

n
k
i, w

 jak
ich

 b
ęd
ą w

y
k

o
n

y
w

an
e R

o
b

o
ty

 

 5.1.Z
asyp

ki 

 5.1.1. Z
ezw

olenie na rozpoczęcie zasypek 

 
W

y
k
o

n
a
w

ca 
m

o
że 

p
rz

y
stąp

ić 
d

o
 

zasy
p

y
w

an
ia 

w
y
k
o

p
ó

w
 

p
o

 
w

y
k
o

n
a
n
iu

 
w

 
n
ic

h
 

p
ro

jek
to

w
a
n

y
ch

 

ele
m

e
n
tó

w
 o

b
ie

k
tu

 i o
k
re
ślo

n
y
c
h
 R

o
b

ó
t o

raz u
z
y
sk

a
n
iu

 zez
w

o
le

n
ia In

ż
y
n

iera, co
 p

o
w

in
n
o

 b
y
ć p

o
tw

ierd
zo

n
e 

w
p

ise
m

 d
o

 D
zien

n
ik

a B
u
d

o
w

y
. 

 5.1.2. Z
asady w

ykonyw
ania nasypów

 

N
asy

p
y
 p

o
w

in
n

y
 b

y
ć w

z
n
o

szo
n
e p

rz
y
 zach

o
w

a
n
iu

: 

 
a)p

rzek
ro

ju
 p

o
p

rzeczn
eg

o 

 
b

)p
ro

filu
 p

o
d

łu
żn

eg
o

, 

k
tó

re o
k
re
ślo

n
o

 w
 D

o
k

u
m

en
ta

cji P
ro

jek
to

w
ej. 

 
W

 
celu

 
zap

e
w

n
ie

n
ia 

statec
zn

o
ści 

n
a
sy

p
u
 

i 
jeg

o
 

ró
w

n
o

m
iern

e
g
o

 
o

siad
an

ia 
n
ale
ż
y
 

p
rzestrzeg

a
ć
 

n
astęp

u
jący

c
h
 zasad

: 

 
1

)n
asy

p
 n

ale
ż
y
 w

y
k
o

n
y

w
a
ć m

eto
d
ą w

arstw
o

w
ą
 z g

ru
n
tó

w
 p

rz
y
d

atn
y
ch

 d
o

 b
u
d

o
w

y
 n

asy
p

u
 i w

zn
o

sić
 

ró
w

n
o

m
iern

ie n
a całej szero

k
o
ści; 

 
2

)g
ru

b
o
ść w

arstw
y
 w

 stan
ie lu

źn
y

m
 p

o
w

in
n
a b

y
ć o

d
p

o
w

ie
d

n
io

 d
o

b
ran

a w
 zale

ż
n
o
ści o

d
 ro

d
zaju

 g
ru

n
tu

 

i sp
rz
ętu

 u
ż
y

w
a
n
e
g
o

 d
o

 zag
ę
szczan

ia, p
rz

y
stąp

ie
n
ie d

o
 u

k
ład

an
ia k

o
lejn

ej w
arstw

y
 n

a
sy

p
u
 m

o
że n

astąp
ić p

o
 

stw
ierd

zen
iu

 p
ra

w
id

ło
w

e
g
o

 w
y
k
o

n
an

ia w
arstw

y
 p

o
p

rzed
n
iej. 

 
U

k
ład

an
ie i za

g
ęszcza

n
ie g

ru
n

tu
 p

o
w

in
n
o

 b
y
ć w

y
k

o
n
a
n
e w

a
rstw

a
m

i o
 g

ru
b

o
ści n

ie w
ięk

sz
ej n

iż: 

- 
0

,2
0

 m
 p

rzy
 sto

so
w

an
iu

 u
b

ijak
ó

w
 ręcz

n
y
c
h
 i w

ało
w

a
n
ia

 

- 
0

,4
0

 m
 p

rzy
 za

g
ęszcza

n
iu

 u
rz
ąd

zen
ia

m
i w

ib
rac

y
jn

y
m

i. 

 
N

ied
o

p
u
szczaln

e jest 
fo

rm
o

w
an

ie i za
g
ęszcza

n
ie n

a
sy

p
ó

w
 
w

 
g
ran

icac
h
 
k
lin

a o
d

ła
m

u
 - p

rzy
 
u
ż
y
c
iu

 

cię
żk

ie
g
o

 sp
rz
ętu

 n
p

. sp
y
c
h
ac

za. 

W
sk

a
źn

ik
 za

g
ęszcze

n
ia g

ru
n
tu

 (Is) n
ie p

o
w

in
ie

n
 b

y
ć m

n
iejsz

y
 n

iż: 

 
1

,0
3

 -  
d

la g
ó

rn
ej w

arstw
y
 n

a
sy

p
u
 g

ru
b

o
ści 0

,2
0

 m
 o

d
 o

b
ry

su
 ro

b
ó

t zie
m

n
y
c
h
. Z

a o
b

ry
s ro

b
ó

t 

 
zie

m
n

y
c
h
 

p
rz

y
jęto

 
g
łęb

o
k

o
ść 

w
sz

y
stk

ic
h
 

w
arstw

 
k
o

n
stru

k
c
y
jn

y
c
h
 

p
o

n
iżej 

 
p

o
w

ierzch
n
i p

ro
jek

to
w

an
ej n

a
w

ierzc
h
n

i. 

 
 

1
,0

0
 -  

d
la w

arstw
 p

o
n
iżej g

łęb
o

k
o
ści 0

,2
0

 m
 w

 śro
d

k
o

w
ej cz

ę
ści n

asy
p

u
 n

a p
o

ło
w

ie jeg
o

 

 
 

 
szero

k
o
ści 

 
 

0
,9

5
 -  

d
la w

arstw
 w

 cz
ę
ściach

 sk
rajn

y
ch

 n
asy

p
u
 i n

a sto
ż
k
ach

. 

 5.1.3. Z
asady w

ykonyw
ania zasypek konstru

kcyjnych 
Z

asy
p

an
ie

 w
y
k

o
p

ó
w

 p
o

w
in

n
o

 b
y
ć
 w

y
k

o
n

y
w

a
n
e b

ezp
o
śred

n
io

 p
o

 zak
o
ń
cze

n
iu

 p
rze

w
id

zian
y
c
h
 w

 n
ic

h
 

ro
b

ó
t.P

rzed
 ro

zp
o

cz
ęciem

 zasy
p

y
w

a
n
ia w

y
k
o

p
 p

o
w

in
ie

n
 b

y
ć o

czy
szczo

n
y
 z o

d
p

ad
ó

w
 m

a
teriałó

w
 b

u
d

o
w

lan
y
c
h
. 

 
U

k
ład

an
ie i za

g
ęszcza

n
ie g

ru
n

tu
 p

o
w

in
n
o

 b
y
ć w

y
k

o
n
a
n
e w

a
rstw

a
m

i o
 g

ru
b

o
ści n

ie w
ięk

sz
ej n

iż: 

- 0
,2

0
 m

 p
rzy

 sto
so

w
an

iu
 u

b
ijak

ó
w

 ręcz
n

y
c
h
 i w

ało
w

a
n
ia

 

- 0
,4

0
 m

 p
rzy

 za
g
ęszcza

n
iu

 u
rz
ąd

zen
ia

m
i w

ib
rac

y
jn

y
m

i. 

Je
śli d

o
o

k
o

ła b
u
d

o
w

li zało
żo

n
o

 u
rz
ąd

zen
ia lu

b
 w

arstw
y
 o

d
w

ad
n
iające (d

ren
a
ż), to

 w
arstw

a
 g

ru
n
tu

 d
o

 w
y
so

k
o
ści 

o
k
o

ło
 0

,3
0

 cm
 p

o
w

y
żej u

rz
ąd

zen
ia lu

b
 w

arstw
 o

d
w

ad
n

iając
y
ch

 p
o

w
in

n
a b

y
ć
 zag

ę
szcz

an
a ręczn

ie
 w

 sp
o

só
b
 

n
ie

w
p

ły
w

ający
 n

a p
ra

w
id

ło
w

e
 o

d
p

ro
w

ad
ze

n
ie w

o
d

y
. 

N
asy

p
y

w
an

ie w
arstw

 g
ru

n
tu

 i ich
 za

g
ęszcze

n
ie w

 p
o

b
liżu

 ścian
 o

b
iek

tó
w

 p
o

w
in

n
o

 b
y
ć d

o
k
o

n
y
w

a
n
e w

 ta
k
i 

sp
o

só
b

, ab
y
 n

ie sp
o

w
o

d
o

w
ało

 u
sz

k
o

d
zen

ia izo
lacji p

rzeciw
w

ilg
o

cio
w

ej. 

Inform
acje dodatkow

e: 
 

Z
a
g
ęszcze

n
ie 

w
arstw

y
 

n
ale
ż
y
 

o
k
re
śla
ć 

za 
p

o
m

o
c
ą 

o
zn

aczan
ia 

w
sk

a
źn

ik
a 

zag
ę
szcza

n
ia. 

W
sk

a
ź
n
ik

 

zag
ęszcze

n
ia, o

k
re
ślo

n
y
 w

g
 B

N
-7

7
/8

9
3

1
-1

2
 p

o
w

in
ien

 sp
ełn

ia
ć w

y
m

a
g
a
n
ia p

o
d

an
e w

 M
.1

1
.0

1
.0

0
. 

W
ilg

o
tn

o
ść 

o
p

ty
m

aln
a 

i 
m

a
k

sy
m

aln
a 

g
ę
sto
ść 

o
b

jęto
ścio

w
a 

szk
ieletu

 
g
ru

n
to

w
e
g
o

, 
p

o
w

in
n

y
 
b

y
ć 

w
y
z
n
acza

n
e 

lab
o

rato
ry

jn
ie. 

W
ilg

o
tn

o
ść g

ru
n
tu

 zag
ę
szczan

eg
o

 p
o

w
in

n
a b

y
ć zb

liżo
n
a d

o
 w

ilg
o

tn
o
ści o

p
ty

m
aln

ej d
la d

an
eg

o
 g

ru
n
tu

. 

W
 

p
rzy

p
ad

k
u
 

u
ż
y
c
ia 

sp
rz
ętu

 
w

ib
rac

y
jn

eg
o

 
zaleca

 
się

 
u

stalen
ie 

w
ilg

o
tn

o
ści 

n
a
 

p
o

d
staw

ie
 

p
ró

b
 

n
a 

p
o

letk
u
 d

o
św

iad
czaln

y
m

. 
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Je
żeli 

b
ad

an
ia 

k
o

n
tro

ln
e 

w
y

k
a
ż
ą, 
że 

zag
ęszczen

ie 
w

arstw
y
 

n
ie 

jest 
w

y
starczające 

to
 

w
y
k
o

n
a
w

ca
 

p
o

w
in

ien
 sp

u
lc

h
n
ić w

arstw
ę, d

o
p

ro
w

ad
zić g

ru
n
t d

o
 w

ilg
o

tn
o
ści o

p
ty

m
aln

ej i p
o

w
tó

rn
ie z

ag
ę
ścić. 

Je
żeli 

w
arstw

a 
g
ru

n
tu

 
n
ieza

g
ęszczo

n
eg

o
 
u
le

g
a
 
p

rze
w

ilg
o

c
en

iu
, 

a 
W

y
k
o

n
a
w

ca 
n
ie

 
jest 

w
 
stan

ie 
jej 

o
su

sz
y
ć i zag

ę
ścić w

 czasie zaak
cep

to
w

a
n

y
m

 p
rzez In

ż
y
n

iera, to
 In
ży

n
ier m

o
że n

a
k
az

a
ć u

su
n
ięc

ie w
ad

liw
ej 

w
arstw

y
. 

O
su

sze
n
ie

 
m

o
ż
n
a 

p
rzep

ro
w

ad
zić 

w
 

sp
o

só
b

 
m

e
ch

an
icz

n
y
 
lu

b
 
c
h
e
m

icz
n

y
 
tj. 

p
o

p
rzez 

w
y
m

iesza
n
ie

 

g
ru

n
tu

 z w
ap

n
e
m

 (p
alo

n
y

m
 lu

b
 h

y
d

raty
zo

w
a
n

y
m

). 

P
rzy

 zag
ę
szczan

iu
 g

ru
n
tu

 n
asy

p
o

w
e
g
o

 n
ale
ż
y
, p

rzestrzeg
a
ć n

astęp
u
jący

c
h
 zasad

: 

- ro
z
ściela

ć g
ru

n
t w

arstw
a
m

i o
 ró

w
n
ej g

ru
b

o
ści - sp

o
so

b
e
m

 ręczn
y
m

 lu
b

 le
k
k

im
 sp

rz
ęte

m
 m

ech
a
n
icz

n
y
m

 

- 
w

arstw
ę 

n
asy

p
an

e
g
o

 
g
ru

n
tu

 
za

g
ęszcza

ć
 
n
a
 
całej 

p
o

w
ie

rzch
n
i, 

p
rz

y
 
jed

n
ak

o
w

ej 
licz

b
ie 

p
rzejść 

u
rz
ąd

zen
ia 

zag
ęszczająceg

o
, 

- p
ro

w
ad

zić zag
ę
szczen

ie o
d

 k
ra

w
ęd

zi k
u
 śro

d
k
o

w
i n

a
sy

p
u
. 

W
 o

k
resie d

eszczó
w

 i m
ro

zó
w

 n
ale
ż
y
 p

rzestrze
g
a
ć n

astęp
u
jąc

y
ch

 o
g
ra

n
icze

ń
: 

- 
w

y
k
o

n
y

w
an

ie zasy
p

ek
 n

a
le
ż
y
 p

rzerw
a
ć, je

żeli w
ilg

o
tn

o
ść g

ru
n
tu

 p
rzek

racza w
arto

ść d
o

p
u

szczaln
ą, tzn

. 

jest ró
żn

a o
d

 w
ilg

o
tn

o
śc

i o
p

ty
m

aln
ej o

 w
ięcej n

iż ±
2

,0
 %

 jej w
arto

ści, 

- 
n
ied

o
p

u
szczaln

e jest w
y
k
o

n
y

w
a
n
ie zasy

p
ek

 w
 te

m
p

eratu
rz

e, p
rzy

 k
tó

rej n
ie jest m

o
żliw

e o
siąg

n
ięcie 

w
y

m
ag

a
n
e
g
o

 w
sk

a
ź
n
ik

a zag
ę
szczen

ia g
ru

n
tu

, 

- 
w

y
k
o

n
y

w
an

ie 
zasy

p
e
k
 
n
ale
ż
y
 
p

rzerw
a
ć 

w
 
czasie 

d
u
ż
y
c
h

 
o

p
ad

ó
w

 
śn

ieg
u
; 

p
rzed

 
w

z
n
o

w
ie

n
ie

m
 
p

rac 

n
ale
ż
y
 śn

ieg
 z p

o
w

ierzch
n
i za

sy
p

y
w

an
e
g
o

 w
y
k

o
p

u
. 

- 
 

5.1.4 U
ło
żenie geom

em
brany 

W
y
k
o

n
a
n
ie 

w
arstw

y
 

filtrac
y
jn

ej 
p

o
p

rzed
zo

n
e 

jest 
o

b
ło
żen

ie
m

 
ścia

n
 

p
rz

y
czó

łk
ó

w
 

(w
g
 

D
o

k
u

m
e
n
tacji 

P
ro

jek
to

w
ej) g

eo
m

e
m

b
ran
ą
: 

a) 
N

ale
ż
y
 u

c
ią
ć ark

u
sz g

eo
m

e
m

b
ran

y
 o

d
p

o
w

ied
n
iej d

łu
g
o
ści 

b
) 

P
o

czy
n
ając 

o
d

 
g
ó

ry
 

i 
k
ieru

jąc 
się 

o
d

 
lew

ej 
stro

n
y
 

k
u
 

p
ra

w
ej, 

n
ale
ż
y
 

p
rz

y
ło
ż
y
ć 

m
e
m

b
ra

n
ę 

d
o

 

k
ra

w
ęd

zi ścian
y
. 

c) 
S

p
ra

w
d

zić p
o

zio
m

ic
ą, że ark

u
sze z

w
isają p

io
n
o

w
o

 i p
rz

y
b

ić
 je d

o
 ścian

y
 w

zd
łu
ż g

ó
rn

e
g
o

 b
rzeg

u
 co

 

3
0

 cm
; w

 ty
m

 celu
 n

ale
ż
y
 w

etk
n
ą
ć
 zaty

cz
k
i m

o
cu

jące w
 d

ru
g
i rz
ąd

 w
y
tło

cze
ń
 w

 o
d

le
g
ło
ści n

ie 

m
n

iejszej n
iż 3

 cm
 o

d
 k

ra
w
ęd

zi. N
ale
ż
y
 p

o
łącz

y
ć k

o
lejn

e ark
u

sze n
a za

k
ład

 p
o

d
w

ó
jn

y
, sp

ra
w

d
zając 

cz
y
 w

y
tło

cze
n
ia są jed
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n

k
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u
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g
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a
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T
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b
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 p
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b
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n
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T
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R
B
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n
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w
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 zb
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 d
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n
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o
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c
h
 z: 

−
 

p
rzy

g
o

to
w

a
n
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ó
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ó
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 1
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O
k
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i i p
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R
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i p
o

d
an
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T
W
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R
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ó
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P
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 d
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n
o
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 1
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 d
o
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ó
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R
B
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y
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e d
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u
n
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b
ó
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d

o
w
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y
c
h
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b
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o
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n
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d
o

w
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w
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n
k
ó

w
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ra
c
y
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y
k
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a
w
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w
aru

n
k
ó
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u
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zab
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o
d

n
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ó
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n
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W
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ó
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a
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ó
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ień
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P
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p
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ó
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ó
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ó
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) d
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y
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m
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ó
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2
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0
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. 

 2
. M

a
teria

ły
 

O
g
ó

ln
e w

y
m
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a
n
ia d
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a
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w
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h
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o
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o
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n
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n
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2
9
 

 2
.1

. S
ta

l zb
ro

jen
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w
a
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.1
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. A

so
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en

t sta
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ro
jen
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w
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D
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 zb

ro
jen
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o
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k
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w

y
ch
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io
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 o
b
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tach
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o
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w

y
ch

 o
b

jęty
c
h
 zak
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m

 K
o

n
trak
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su
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u
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y
c
h
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ara
m
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- p
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2
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- fy
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0
 

 2
.1

.2
. W

ła
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o
ści m

ech
a

n
iczn

e i tech
n

o
lo

g
iczn

e sta
li zb

ro
jen

io
w

ej 
P

ręty
 o

k
rąg

łe, żeb
ro

w
a
n
e ze stali zb

ro
jen

io
w

ej p
o

siad
ające D

ek
larację Z

g
o

d
n
ości p

ro
d

u
cen

ta o
 n

a
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u
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y
c
h
 

p
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etrac
h
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- ciąg
liw

ość  A
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- p
lasty

czn
ość >

2
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- fy
k
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 2
.1

.3
. D

łu
g

o
ści h

a
n

d
lo

w
e i p

a
k

o
w

a
n

ie sta
li zb

ro
jen

io
w

ej 
P

ręty
 d

o
starcza się o

 d
łu

g
ośc

iach
: 

−
 

fab
ry

czn
y
c
h
 1

0
,0

 ÷
 1

2
,0

 m
 

−
 

o
k
reślo

n
y
ch

 w
 za

m
ó

w
ie

n
iu

 w
 g

ran
icac

h
 d

o
1

2
,0

 m
 z d

o
p

u
szczalną o

d
ch

y
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0

0
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m
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D
o

p
u
szcza 

się 
d

o
sta

w
ę 

6
%
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m
ó

w
io

n
ej 

m
a
sy

 
p

rętó
w

 
o

 
d

łu
g
ościac

h
 
m

n
iejsz

y
c
h
 
o

d
 
za

m
ó

w
io

n
y
ch

, 
lecz 

n
ie 

m
n

iejsz
y
c
h
 n

iż 6
 m

, jeżeli p
rzy

 za
m

ó
w

ie
n
iu

 n
ie u

zg
o

d
n
io

n
o

 in
aczej. P

ręty
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 d
łu

g
ościach
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o

w
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2
 m

 lu
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p
o

n
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 m
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o
gą b

yć d
o
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o
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o

 u
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o
d

n
ie

n
iu

 p
o

m
ięd

z
y
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m
a
w

iając
y
c
h
 a w

y
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ó
rcą. 

 2
.1

.4
. W

y
m

a
g

a
n

ia
 p

rzy
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d
b

io
rze 

P
ręty

 stalo
w

e d
o

 zb
ro

jen
ia b

eto
n
u
 p

o
w

in
n

y
 o

d
p

o
w

iad
ać w

y
m
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a
n
io
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 P

N
-8

2
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3

2
1

5
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P
rzezn

aczo
n
a d

o
 o

d
b

io
ru

 n
a b

u
d

o
w

ie p
artia p

rętó
w

 m
u

si b
yć zao

p
atrzo

n
a w

 D
e
k
larację Z

g
o

d
n
ości, w

 k
tó

rej m
a 

b
yć p

o
d

an
e: 

−
 

n
az

w
a w

y
tw

ó
rc

y
, 

−
 

o
zn

aczen
ie w

y
ro

b
u
 w

g
 P

N
-8

2
/H

-9
3

2
1

5
, 

−
 

n
u

m
er w

y
to

p
u
 lu

b
 n

u
m

er p
artii, 

−
 

w
sz

y
stk

ie w
y
n

ik
i p

rzep
ro

w
ad

zo
n

y
c
h
 b

ad
ań

 o
raz sk

ład
 ch

e
m

iczn
y
 w

ed
łu

g
 an

aliz
y
 w

y
to

p
o

w
ej, 

−
 

m
asa p

artii, 

−
 

ro
d

zaj o
b

ró
b

k
i ciep

ln
ej. 

N
a p

rzy
w

ie
szk

ac
h
 m

etalo
w

y
c
h
 p

rzy
m

o
co

w
an

y
c
h
 d

o
 k

ażd
ej w

iąz
k
i p

rętó
w

 lu
b

 k
rę

g
u
 p

rętó
w

 (p
o

 d
w

ie d
o

 k
ażd

ej 

w
iąz

k
i) n

a
leż

y
 p

o
d

ać 

: –
 

n
az

w
ę w

y
ro

b
u
, 

–
 
śred

n
icę w

y
ro

b
u
, 

–
 

d
łu

g
ość p

rętó
w

, 

–
 

zn
ak

 stali, 

–
 

zn
ak

 o
b

ró
b

k
i ciep

ln
ej, 

–
 

n
u

m
er n

o
rm

y
, w

g
 k

tó
rej p

ręty
 zo

stały
 w

y
p

ro
d

u
k
o

w
an

e. 

 2
.2

. D
ru

t m
o

n
ta
żo

w
y
 

D
o

 
m

o
n
tażu

 
p

rętó
w

 
zb

ro
jen

ia 
n
ależ

y
 
uż

y
w

ać 
w

yżarzo
n
e
g
o

 
d

ru
tu

 
stalo

w
e
g
o

 
tz

w
. 

W
iązałk

o
w

eg
o
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jeżeli 

n
ie 

sto
su

je się p
o

łączeń
 sp

a
w

a
n

y
c
h
 lu

b
 zg

rze
w

a
n

y
ch
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 2
.3

. P
o

d
k

ła
d

k
i d

y
sta

n
so

w
e 

D
o

p
u
szcza się sto

so
w

a
n
ie sta

b
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w

 i p
o

d
k
ład

ek
 d

y
sta

n
so

w
y
ch

 w
y
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n
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n

u
. P

o
d

k
ład

k
i d

y
sta

n
so

w
e
 

m
u

szą b
yć p

rz
y
m

o
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w
a
n
e d

o
 p

rętó
w

. 

2
.4

. E
lek
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d

y
 d

o
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a
w

a
n

ia
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ro
jen

ia
 

E
lek

tro
d
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 o

raz in
n
e
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a
teriały

 d
o

 sp
a
w

a
n
ia n

ależ
y
 sto

so
w

ać w
ed

łu
g
 n

o
rm

 p
rzed

m
io

to
w

y
c
h
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d
p

o
w
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n
io

 d
o

 

g
atu

n
k
u
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d

y
 i w
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n

k
ó

w
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a
w
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o
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tacji Inż

y
n
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0
 

 3
. S

p
rzęt 

O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące

 sp
rzętu

 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

D
M
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0
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0
.0

0
. „W

y
m
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a
n
ia o

g
ó

ln
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k
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. 

S
p

rzęt 
uż

y
w

an
y
 
p

rz
y
 
p

rz
y
g
o

to
w

a
n
iu

 
i 

m
o

n
taż

u
 
zb

ro
jen

ia 
w

io
tk

ie
g
o

 
w

 
k
o

n
stru

k
cjach

 
m

o
sto

w
y
ch

 
p

o
w

in
ie

n
 

sp
ełn

iać w
y

m
a
g
an

ia
 o

b
o

w
iąz

u
jące w

 b
u
d

o
w

n
ictw

ie
 o

g
ó

ln
y

m
. W

 szcze
g
ó

ln
ości w

sz
y
stk

ie ro
d

zaje sp
rzętu
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: 

g
iętark

i, 
p

ro
sto

w
ark

i, 
z
g
rzew

ark
i, 

sp
a
w

ark
i 

p
o

w
in

n
y
 

b
yć 

sp
ra

w
n
e 

o
raz 

p
o

siad
ać 

fab
ry

czną 
g

w
aran

cję
 

i in
stru

k
cję o

b
słu

g
i. S

p
rzęt p

o
w

in
ien

 sp
ełn

iać w
y

m
ag

a
n
ia B

H
P

 jak
 p

rzy
k
ład

o
w

o
 o

sło
n

y
 zęb

aty
ch

 i p
aso

w
y
ch

 

u
rząd

zeń
 m

ec
h
an

icz
n

y
ch

. M
iejsca lu

b
 ele

m
en

ty
 szcze

g
ó

ln
ie n

ieb
ezp

ieczn
e
 d

la o
b

słu
g
i, p

o
w

in
n

y
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yć
 sp

ecjaln
ie

 

o
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aczo
n
e. 

S
p

rzęt 
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n
 

p
o

w
in

ien
 

p
o

d
leg

ać 
k
o

n
tro

li 
o

so
b

y
 

o
d

p
o

w
ied

zialn
ej 
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B

H
P

 
n
a 

b
u
d

o
w

ie. 
O

so
b

y
 

o
b

słu
g

u
jące sp

rzęt p
o

w
in

n
y
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d

p
o

w
ied

n
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 p
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o
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n
e. 

 4
. T

ra
n

sp
o

rt 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące

 tran
sp

o
rtu

 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 „W
y
m

a
g
an

ia
 o

g
ó

ln
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k
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P
ręty

 d
o

starcza się w
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iąz
k
a
ch
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w
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n

y
ch

 d
ru
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m
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w

y
m

, w
alcó

w
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n
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y
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o
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m
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b

 taśm
ę
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n
ajm

n
iej w

 trzec
h
 m

iejscach
, a w

a
lcó

w
kę w

 k
rę

g
ach

 z
w

iąza
n

y
c
h
 co

 n
ajm

n
iej w

 d
w

ó
ch

 m
iejscach

 ró
w

n
o

m
iern

ie 
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złożo

n
y
c
h
. M

asa w
iąz

k
i n

ie p
o

w
in

n
a p

rzek
raczać 5

 t, jeżeli p
rzy
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m

ó
w
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iu

 n
ie u

z
g
o

d
n

io
n
o

 in
aczej. 

P
ręty

 
d

o
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ro

jen
ia 

p
o

w
in

n
y
 

b
yć 

p
rze

w
ożo

n
e 

o
d

p
o

w
ied

n
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śro

d
k
a
m
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tran
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o

rtu
, 

w
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o

só
b

 
zap

e
w

n
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y
 

u
n
ik

n
ięcie trw

ały
c
h
 o

d
k
ształc

eń
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raz zg
o

d
n
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y
m

a
g
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m
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N
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1
1

0
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S
tal zb

ro
jen

io
w

a n
ie jest za
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d

n
iczo

 zab
ezp

ieczan
a p

rzed
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o
ro

zją w
 o

k
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sie p
rzed

 w
b

u
d

o
w

a
n
ie

m
. N

ależ
y
 dąż

yć, 
b

y
 stal ta

k
a b

y
ła m
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az

y
n
o

w
a
n
a w

 m
iejsc

u
 n

ie n
arażo

n
y
m
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a n

ad
m
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e za

w
ilg

o
cen

ie lu
b
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y
szcze

n
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m

 w
iązałk

o
w

y
m

, zg
rze

w
ać lu

b
 łącz

yć tz
w

. słu
p

k
a
m

i d
y
sta

n
so

w
y

m
i. 

D
ru

t 
w

iąza
łk

o
w

y
, 

w
yżarzo

n
y
 

o
 śred

n
ic

y
 

1
m

m
, 

uż
y

w
a 

się 
d

o
 

łączen
ia 

p
rętó

w
 

o
 śre

d
n
ic

y
 

d
o

 
1

2
m

m
, 

p
rz

y
 

śred
n
icach

 w
ię

k
sz

y
c
h
 n

a
leż

y
 sto

so
w

ać d
ru

t o
 śred

n
ic

y
 1

,5
m

m
. 

N
ależ

y
 łącz

yć w
sz

y
stk

ie sk
rz

yżo
w

a
n
ia p

rętó
w

 n
arożn

y
c
h
ze strze

m
io

n
a
m

i bądź p
rętam

i p
o

p
rzeczn

y
m

i. 

P
rzy

 
sto

so
w

a
n
iu

 
sp

a
w

an
ia 

sk
rz

yżo
w

ań
 
p

rętó
w

 
i 

strze
m

io
n
, 

sty
k
i 

sp
a
w

a
n
ia 

m
o

gą 
zn

ajd
o

w
ać 

się 
n
a 

jed
n

y
m

 

p
ręcie. 

D
la 

w
łaśc

iw
ej 

g
ru

b
ości 

o
tu

len
ia 

p
rętó

w
 

b
eto

n
e
m

, 
n
ależ

y
 

sto
so

w
ać 

p
o

d
k
ład

k
i 

d
y
stan

so
w

e 
z
 

tw
o

rz
y
w

a
 

sztu
cz

n
e
g
o

, b
eto

n
u
 lu

b
 zap

raw
y
 ce

m
e
n
to

w
ej. S

to
so

w
a
n
ie in

n
y
c
h
 sp

o
so

b
ó

w
 zap

e
w

n
ie

n
ia

 o
tu

lin
y
, a szczeg

ó
ln

ie
 

p
o

d
k
ład

ek
 z p

rętó
w

 stalo
w

y
c
h
 jest n

ied
o

p
u
szczaln

e. N
a w

y
so

k
ości ścia

n
 p

io
n
o

w
y
c
h
 u

trz
y
m

u
je się k

o
n
iecz

n
e 

o
tu

len
ie

 
za 

p
o

m
o

cą 
p

o
d

k
ład

ek
 
p

lasty
k
o

w
y
c
h
 
p

ierście
n
io

w
y
c
h
. 

T
y
p

 
p

o
d

k
ład

ek
 
d

y
sta

n
so

w
y
ch

 
p

o
w

in
ie

n
 
b

yć
 

zatw
ierd

zo
n

y
 p

rzez Inż
y
n
iera. 

S
zk

ielety
 zb

ro
jen

ia p
o

w
in

n
y
 b

yć, o
 ile m

ożliw
e, p

refab
ry

k
o

w
an

e
 n

a
 ze

w
nątrz. W

 sz
k
ieletach

 ty
c
h
 w
ęz

ły
 n

a
 

p
rzecięciach

 
p

rętó
w

 
p

o
w

in
n

y
 
b

yć 
p

o
łączo

n
e 

p
rzez 

sp
a
w

a
n
ie, 

zg
rze

w
a
n
ie 

lu
b

 
w

iązan
ie 

n
a 

p
o

d
w

ó
jn

y
 

k
rz

yż 
w

yżarzo
n

y
m

 d
ru

te
m

 w
iązałk

o
w

y
m

 o
 śred

n
ic

y
 n

ie m
n

iejszej n
iż 1

,0
 m

m
 (p

rz
y
 śred

n
ic

y
 p

rę
tó

w
 p

o
w

yżej 1
2

 m
m

 o
 

śred
n
ic

y
 n

ie m
n
iejszej n

iż 1
,5

 m
m

). 

 6
. K

o
n

tro
la

 ja
k

o
ści ro

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 k

o
n
tro

li jak
ości R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t. 6

. 

K
o

n
tro

la jak
ości R

o
b

ó
t w

y
k
o

n
an

ia zb
ro

jen
ia p

o
leg

a n
a sp

raw
d

ze
n
iu

 z
g
o

d
n
ości z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą o

raz 

p
o

d
an

y
m

i p
o

w
yżej w

y
m

a
g
an

ia
m

i. Z
b

ro
jen

ie p
o
d

leg
a o

d
b

io
ro

w
i. 

D
o

p
u
szczaln

e to
lera

n
cje w

y
m

iaró
w

 w
 zak

resie cięcia, g
ięcia

 i ro
zm

ie
szczen

ia zb
ro

jen
ia p

o
d

an
o

 p
o

n
iżej: 

- 
cięcia p

rętó
w

 ( L
 - d

łu
g
ość p

ręta w
g
 D

o
k

u
m

en
tacji P

ro
jek

to
w

ej): 

- 
d

la 
L

 <
 6

.0
 m

 - w
 =

 ±
 2

0
 m

m
, 

- 
d

la 
L

 >
 6

.0
 m

 - w
 =

 ±
 3

0
 m

m
; 

- 
o

d
g
ięcia( o

d
ch

y
len

ia w
 sto

su
n

k
u
 d

o
 p

o
łożen

ia o
k
reślo

n
e
g
o

 w
 D

o
k
u

m
e
n
tacji P

ro
jek

to
w

ej): 

- 
d

la 
L

 <
 0

.5
 m

 - w
 =

 ±
 1

0
 m

m
, 

- 
d

la 
0

.5
 m

  <
 L

 <
 1

.5
 m

 - w
 =

 ±
 1

5
 m

m
, 

- 
d

la 
L

 >
 1

.5
 m

 - w
 =

 ±
 2

0
 m

m
; 

U
sy

tu
o

w
a
n
ie p

rętó
w

: 

- 
o

tu
len

ie –
 n

ie m
n
iejsze n

iż 2
5

 m
m

, 

- 
o

d
ch

y
len

ie p
lu

so
w

e (h
 - jest całk

o
w

itą g
ru

b
ością ele

m
en

tu
): 

- 
d

la h
 <

 0
.5

 m
 - w

 =
 1

0
 m

m
, 

- 
d

la 0
.5

 m
  <

  h
 <

 1
.5

 m
 - w

 =
 1

5
 m

m
, 

- 
d

la h
 >

 1
.5

 m
 - w

 =
 2

0
 m

m
; 

- 
o

d
stęp

y
 p

o
m

ięd
z
y
 sąsied

n
im

i ró
w

n
o

leg
ły

m
i p

ręta
m

i (a - jest o
d

leg
łością

 p
ro

jek
to

w
aną

 p
o

m
ięd

z
y
 

p
o

w
ierzch

n
ia

m
i p

rz
y
le

g
ły

c
h
 p

rętó
w

): 

- 
d

la a <
 0

.0
5
 m

 - w
 =

 ±
   5

 m
m

, 

- 
d

la a <
 0

.2
0
 m

 - w
 =

 ±
 1

0
 m

m
, 

- 
d

la a <
 0

.4
0
 m

 - w
 =

 ±
 2

0
 m

m
, 

- 
d

la a >
 0

.4
0
 m

 - w
 =

 ±
 3

0
 m

m
; 

- 
o

d
ch

y
len

ia 
w

 
re

lacji 
d

o
 

g
ru

b
ości 

lu
b

 
szero

k
ości 

w
 

k
aż

d
y
m

 
p

u
n
k
cie

 
zb

ro
jen

ia 
(b

 
- 

o
zn

acza 

całk
o

w
itą g

ru
b

ość lu
b

 szero
k
ość ele

m
e
n
tu

): 

- 
d

la 
b

 <
 0

.2
5

 m
 - w

 =
 ±

 1
0

 m
m

, 

- 
d

la 
b

 <
 0

.5
0

 m
 - w

 =
 ±

 1
5

 m
m

, 

- 
d

la 
b

 <
 1

.5
0

 m
 - w

 =
 ±

 2
0

 m
m

, 

- 
d

la 
b

 >
 1

.5
0

 m
 - w

 =
 ±

 3
0

 m
m

. 

 
N

iezależn
ie o

d
 to

leran
cji p

o
d

an
y
c
h
 p

o
w

yżej o
b

o
w

iąz
u
ją n

astęp
u
jące w

y
m

a
g
an

ia: 

- 
d

o
p

u
szczaln

e 
o

d
ch

y
len

ie 
strze

m
io

n
 

o
d

 
lin

ii 
p

ro
sto

p
ad

łej 
d

o
 

zb
ro

jen
ia 

g
łó

w
n
e
g
o

 
n
ie 

p
o

w
in

n
o

 

p
rzek

raczać 3
%

, 

- 
różn

ica w
 w

y
m

iarach
 o

czek
 siatk

i n
ie p

o
w

in
n
a p

rzek
raczać ±

 3
m

m
, 

- 
d

o
p

u
szczaln

a różn
ica w

 w
y
k
o

n
an

iu
 siatk

i n
a jej d

łu
g
ości n

ie
 p

o
w

in
n
a p

rzek
raczać ±

 2
5

 m
m

, 

- 
liczb

a u
sz

k
o

d
zo

n
y
c
h
 sk

rz
yżo

w
ań

 w
 d

o
starczo

n
y
c
h
 n

a b
u
d

o
w
ę siatk

ac
h
 n

ie p
o

w
in

n
a p

rz
ek

raczać 2
0

%
 

w
 sto

su
n

k
u
 d

o
 w

sz
y
stk

ic
h
 sk

rz
yżo

w
ań

 w
 siatce, 

- 
liczb

a u
sz

k
o

d
zo

n
y
c
h
 sk

rz
yżo

w
ań

 n
a jed

n
y
m

 p
ręcie n

ie m
oże p

rzek
raczać 2

5
%

  o
g
ó

ln
ej ich

 liczb
y
 n

a
 

ty
m

 p
ręcie, 

- 
różn

ica w
 ro

zsta
w

ie m
ięd

z
y
 p

ręta
m

i g
łó

w
n

y
m

i n
ie p

o
w

in
n
a p

rzek
raczać ±

 0
.5

 cm
, 

- 
różn

ice w
 ro

zsta
w

ie strze
m

io
n

 n
ie p

o
w

in
n

y
 p

rzek
raczać  ±

 2
 c

m
. 

 K
o

n
tro

la jak
ości m

ateriałó
w

 d
o

starczo
n

y
c
h
 n

a b
u
d

o
w
ę:  



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch
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2
.0

1
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D
o

 
k
ażd

ej 
p

artii 
w

alcó
w

k
i 

lu
b

 
p

rętó
w

 
w

y
tw

ó
rca 

jest 
o

b
o

w
iązan

y
 

d
o

łącz
yć

 
zaśw

iad
cze

n
ie 

o
 

jak
ości, 

stw
ierd

zające zg
o

d
n
ość w

y
ro

b
u
 z w

y
m

a
g
an

ia
m

i n
o

rm
y
. N

a żąd
an

ie Z
a
m

a
w

iająceg
o

 p
o

d
an

e w
 za

m
ó

w
ien

iu
, d

o
 

k
ażd

ej p
artii n

ależy
 d

o
łącz

yć D
ek

larację Z
g
o

d
n
ośc

i w
y
d

a
ną

 p
rzez p

ro
d

u
cen

ta, w
 k

tó
rej n

ależ
y
 p

o
d

ać: 
- 

n
az

w
ę w

y
tw

ó
rc

y
, 

- 
o

zn
aczen

ie w
y
ro

b
u
 zg

o
d

n
ie z P

N
-8

2
/H

-9
3

2
1

5
, 

- 
n
u

m
er w

y
to

p
u
 lu

b
 n

u
m

er p
artii, 

- 
w

sz
y
stk

ie w
y
n

ik
i p

rzep
ro

w
ad

zo
n

y
c
h
 b

ad
ań

 o
raz sk

ład
 ch

e
m

iczn
y
 w

g
 a

n
aliz

y
 w

y
to

p
o

w
ej, 

- 
m

asę p
artii.   

 P
rzy

 
d

o
sta

w
ac

h
 

p
refab

ry
k
a
tó

w
 

zb
ro

jarsk
ich

 
W

y
k
o

n
a
w

ca 
p

rzed
sta

w
i 

Inż
y
n

iero
w

i 
Ś

w
iad

ectw
o

 
Ja

k
ości 

P
ro

d
u
cen

ta 
Z

b
ro

jeń
 

z 
załączn

ik
a
m

i 
jw

. 
P

refab
ry

k
aty

 
w

in
n

y
 

b
yć 

p
ak

o
w

an
e 

w
 

w
iąz

k
i 

z 
o

p
isem

, 
n
r 

n
az

w
a
 

ele
m

e
n
tu

, n
r ry

su
n

k
u
, sch

e
m

at fig
u
ry

, g
at, ilość. D

o
sta

w
c
a zb

ro
jeń

 zo
stan

ie zaak
cep

to
w

a
n

y
 p

rzez Inż
y
n
iera i 

p
o

d
leg

ać będ
zie n

ad
zo

ro
w

i w
 p

ro
cesie p

ro
d

u
k
cji. 

 B
ad

an
iu

 n
a b

u
d

o
w

ie n
ależ

y
 p

o
d

d
ać k

ażdą p
artię stali, a p

ro
g
ra

m
 b

ad
ań

 p
o

w
in

ie
n
 o

b
ejm

o
w

ać: 
a) sp

ra
w

d
zen

ie z
g
o

d
n
ości p

rzy
w

iesze
k
 z za

m
ó

w
ien

ie
m

, 

b
) sp

raw
d

ze
n
ie sta

n
u
 p

o
w

ierz
ch

n
i w

g
 P

N
-8

2
/H

-9
3

2
1

5
, 

c) sp
ra

w
d

zen
ie w

y
m

iaró
w

 w
g

 P
N

-8
2

/H
-9

3
2

1
5

, 

d
) sp

raw
d

ze
n
ie m

a
sy

 w
g
 P

N
-8

2
/H

-9
3

2
1

5
, 

e) p
ró

bę ro
zciąg

an
ia w

g
 P

N
-9

1
/H

-0
4

3
1

0
, 

f) p
ró

bę zg
in

an
ia n

a zim
n
o

P
N

-7
8

/H
-0

4
4

0
8

. 

B
ad

an
ia d

o
sta

w
y
 stali n

a b
u
d

o
w
ę n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zić d
la k

ażd
ej p

artii stali n
ie w

ięk
szej n

iż 6
0

 to
n
.  

Z
 k

ażd
ej d

o
starczo

n
ej n

a b
u
d

o
w
ę p

artii o
 jed

n
ak

o
w

ej śred
n
ic

y
 n

ależ
y
 k

o
m

isy
jn

ie p
o

b
rać p

o
 6

 p
ró

b
ek

 d
o

 b
ad

an
ia 

n
a z

g
in

a
n
ie i 6

 p
ró

b
ek

 d
o

 o
k
reśle

n
ia g

ran
ic

y
 p

lasty
cz

n
ości. S

tal m
oże b

yć p
rzezn

acz
o

n
a d

o
 zb

ro
jen

ia ty
lk

o
 

w
ó

w
czas, jeśli n

a p
ró

b
k
ach

 zg
in

an
y
c
h
 n

ie n
astęp

u
je pęk

n
ięc

ie lu
b

 ro
z
w

arstw
ien

ie. 

Jak
ość p

rętó
w

 n
ależ

y
 o

cen
ić p

o
zy

ty
w

n
ie, jeżeli w

sz
y
stk

ie b
ad

an
ia o

d
b

io
rcze d

ad
zą w

y
n

ik
 p

o
zy

ty
w

n
y
. 

 

B
ad

an
ia stali n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zić w
 n

ieza
leżn

y
m

 lab
o

rato
riu

m
 za

tw
ierd

zo
n

y
m

 p
rzez Inż

y
n
iera. 

B
ad

an
ia w

y
k
o

n
y

w
an

e są n
a k

o
szt W

y
k
o

n
a
w

c
y
. 

P
ro

to
k
ó

ł z b
ad

ań
 stali zb

ro
jen

io
w

ej p
o

w
in

ie
n
 za

w
ierać: 

-  d
atę w

y
k
o

n
a
n
ia b

ad
ań

, 

-  zak
res b

ad
ań

,   

-  w
y
n

ik
i b

ad
ań

, 

-  stw
ierd

zen
ie w

ad
 i o

d
ch

y
łe

k
 p

rzek
raczający

ch
 g

ran
ice d

o
p

u
szczaln

e, 

-  o
cenę k

o
m

isji p
rzep

ro
w

ad
za

jącej b
ad

an
ia. 

P
ro

to
k
o

ły
 z b

ad
ań

 p
o

w
in

n
y
 stan

o
w

ić in
te

g
ralną część D

zie
n

n
ik

a B
u
d

o
w

y
. 

 S
p

ra
w

d
zen

ie z
g
o

d
n
ości p

rz
y
w

ieszek
 z za

m
ó

w
ien

ie
m

 

D
o

 k
ażd

ej w
iąz

k
i p

rętó
w

 p
o

w
in

n
a b

yć
 p

rz
y
m

o
co

w
a
n
a co

 n
ajm

n
iej jed

n
a p

rzy
w

ie
szk

a
 z P

C
W

 n
iez

m
y

w
a
ln

a
 i 

p
rzy

w
ie

sz
k
i m

eta
lo

w
e, n

a k
tó

ry
ch

 p
o

w
in

n
y
 b

yć p
o

d
an

e w
 sp

o
só

b
 trw

a
ły

 n
astęp

u
jące o

zn
aczen

ia: 

- zn
a
k
 w

y
tw

ó
rc

y
, 

- śred
n
ica n

o
m

in
aln

a, 

- zn
a
k
 stali, 

- n
u

m
er w

y
to

p
u
 lu

b
 n

u
m

er p
artii, 

- zn
a
k
 o

b
ró

b
k
i ciep

ln
ej (w

 p
rz

y
p

ad
k
u
 d

o
sta

w
y
 p

rętó
w

 o
b

ro
b
io

n
y
c
h
 ciep

ln
ie). 
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. O

b
m

ia
r R

o
b

ó
t  

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

b
m

iaru
 R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t. 7

. 

 7
.1

. J
ed

n
o

stk
a

 o
b

m
ia

ro
w

a
 

Jed
n
o

stką 
o

b
m

iaro
w
ą 
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c
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p
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b
y
łk

i“ 
(ele

m
e
n
ty

 
p

o
d

trzy
m

u
jące 

g
ó

rn
e 

zb
ro

jen
ie 

w
 

p
ły

tach
) 

o
raz 

d
ru

t 

w
iązałk

o
w

y
. 

D
o

 
cen

y
 

jed
n
o

stk
o

w
ej 

n
ależ

y
 

ró
w

n
ież 

zak
u
p

, 
p
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 d
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d
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m
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c
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 d
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p
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u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

1
.0

0
 

 

3
8
 

 

K
lasa ce

m
e
n
tu

 
W

y
trz

y
m

ało
ść n

a ścisk
a
n
ie, M

P
a, 

C
zas w

iąza
n
ia

 
S

tało
ść o

b
jęto
ści 

(ro
zszerzaln

o
ść 

w
cze

sn
a
 

n
o

rm
o

w
a, 2

8
 d

n
i 

p
o

czątek
 m

in
 

p
o

 2
 d

n
iach

 
p

o
 7

 d
n
iach

 

K
lasa 4

2
,5

N
 

≥
 1

0
 

- 
≥

 4
2

,5
 

≤
 6

2
,5

 
≥

 6
0
 

≤
 1

0
 

K
lasa 5

2
,5

N
 

≥
2

0
 

- 
≥

 5
2

,5
 

- 
≥

 4
5
 

≤
 1

0
 

 C
e
m

e
n
ty

 
p

o
rtlan

d
zk

ie 
n
o

rm
a
ln

ie 
tw

ard
n
iejące 

- 
sp

ra
w

d
ze

n
ie 

za
w

arto
ści 

g
ru

d
ek

 
(zb

ry
leń

), 
n
ie 

d
ający

c
h
 
się

 

ro
zg

n
ieść w

 p
alcach

 i n
ie ro

zp
ad

ający
c
h
 się w

 w
o

d
zie. N

ie d
o

p
u
szcza się w

y
stęp

o
w

an
ia w

 ce
m

en
c
ie, w

ię
k

szej 

n
iż 2

0
%

 ciężaru
 ce

m
e
n
tu

 ilo
ści g

ru
d

e
k
 n

ie d
ający

c
h
 się ro

zg
n
ie
ść w

 p
alcac

h
 i n

ie ro
zp

ad
ający

ch
 się w

 w
o

d
zie. 

G
ru

d
k
i n

ależ
y
 u

su
n
ąć p

o
p

rzez p
rzesian

ie p
rzez sito

 o
 b

o
k
u
 o

czk
a k

w
ad

rato
w

e
g
o

 2
m

m
. W

 p
rzy

p
ad

k
u
, g

d
y
 w

/w
 

b
ad

an
ia w

y
k
ażą n

iez
g
o

d
n
o
ść z n

o
rm

a
m

i, ce
m

e
n
t n

ie m
o
że b

y
ć u
ż
y
ty

 d
o

 b
eto

n
u
. 

M
ag

az
y
n
o

w
a
n
ie i o

k
res sk

ład
o

w
a
n
ia: 

−
 

ce
m

en
t 

p
ak

o
w

a
n

y
 

(w
o

rk
o

w
a
n

y
) 

- 
sk

ład
y
 

o
tw

arte 
(w

y
d

zielo
n
e 

m
iejsca 

zad
aszo

n
e 

n
a
 

o
tw

arty
m

 
teren

ie
 

zab
ezp

ieczo
n
e z b

o
k
ó

w
 p

rzed
 o

p
ad

am
i) lu

b
 m

a
g
az

y
n

y
 za

m
k
n
ię

te (b
u
d

y
n
k
i lu

b
 p

o
m

ieszc
zen

ia o
 szczeln

y
m

 

d
ach

u
 i ścia

n
ac

h
); 

−
 

ce
m

en
t 

lu
ze

m
 

- 
m

a
g
az

y
n

y
 

sp
ecjaln

e 
(zb

io
rn

ik
i 

stalo
w

e, 
żelb

eto
w

e
 

lu
b

 
b

eto
n
o

w
e
 

p
rzy

sto
so

w
a
n
e 

d
o

 

p
n
eu

m
aty

czn
e
g
o

 
załad

o
w

an
ia 

i 
w

y
ład

o
w

a
n
ia

 
ce

m
e
n
tu

 
lu

ze
m

, 
zao

p
atrzo

n
e 

w
 u

rząd
zen

ia 
d

o
 

p
rzep

ro
w

ad
zan

ia k
o

n
tro

li o
b

jęto
ści ce

m
e
n
tu

 zn
ajd

u
jąceg

o
 się w

 zb
io

rn
ik

u
 lu

b
 o

tw
o

ry
 d

o
 p

rzep
ro

w
ad

za
n
ia 

k
o

n
tro

li o
b

jęto
ści cem

e
n
tu

, w
łaz

y
 d

o
 czy

szczen
ia o

raz k
la

m
ry

 n
a w

e
w

n
ętrz

n
y
c
h
 ścia

n
ac

h
). 

P
o

d
ło
ża sk

ład
ó

w
 o

tw
arty

ch
 p

o
w

in
n

y
 b

y
ć tw

ard
e i su

ch
e, o

d
p

o
w

ied
n
io

 p
o

ch
y
lo

n
e, zab

ezp
ieczające cem

en
t p

rzed
 

ściek
a
m

i w
o

d
y
 d

eszczo
w

ej i zan
iecz

y
szcze

ń
. P

o
d

ło
g
i m

a
g
az

y
n
ó

w
 za

m
k

n
ię

ty
c
h
 p

o
w

in
n

y
 b

y
ć su

c
h
e i cz

y
ste 

zab
ezp

ieczające cem
e
n
t p

rzed
 za

w
ilg

o
cen

ie
m

 i za
n
iecz

y
szc

zen
ie

m
. 

D
o

p
u
szczaln

y
 o

k
re

s p
rzech

o
w

y
w

a
n
ia ce

m
en

tu
 zależ

n
y
 jest o

d
 m

iejsca p
rzech

o
w

y
w

a
n
ia

. C
e
m

e
n
t n

ie m
o
że b

y
ć
 

u
ż
y
ty

 d
o

 b
eto

n
u
 p

o
 o

k
resie: 

−
 

1
0

 d
n
i, w

 p
rzy

p
ad

k
u
 p

rzech
o

w
y

w
a
n
ia g

o
 w

 zad
aszo

n
y
c
h
 sk

ład
ach

 o
tw

arty
ch

, 

−
 

p
o

 
u
p

ły
w

ie 
term

in
u
 

trw
ało
ści 

p
o

d
an

eg
o

 
p

rzez 
w

y
tw

ó
rn

ię, 
w

 
p

rz
y
p

ad
k
u
 

p
rzech

o
w

y
w

a
n
ia 

w
 

sk
ład

ach
 

za
m

k
n
ięty

c
h
. 

K
ażd

a p
artia cem

e
n
tu

, d
la k

tó
rej w

y
d

a
n
o

 o
d

d
zieln

e św
iad

ec
tw

o
 jak

o
ści p

o
w

in
n
a b

y
ć p

rzech
o

w
y

w
a
n
a o

so
b

n
o

 w
 

sp
o

só
b

 u
m

o
żliw

iając
y
 jej łatw

e ro
zró
żn

ien
ie. 

 2
.1

.2
. K

ru
szy

w
o
 

K
ru

sz
y

w
o

 
d

o
 

w
y
k
o

n
a
n
ia 

b
eto

n
u
 

k
o

n
stru

k
c
y
jn

e
g
o

 
p

o
w

in
n
o

 
b

y
ć 

m
ark

i 
n
ie 

m
n
iejszej 

n
iż 

sy
m

b
o

l 

liczb
o

w
y
 k

la
sy

 b
eto

n
u
 i o

d
p

o
w

iad
ać w

y
m

ag
a
n
io

m
 n

o
rm

y
 P

N
-8

6
/B

-0
6

7
1
2

  d
la k

ru
sz

y
w

 m
in

eraln
y
ch

. P
o

n
ad

to
 

k
ru

sz
y
w

o
 p

o
w

in
n
o

 sp
ełn

iać w
y
m

a
g
a
n
ia o

k
reślo

n
e w

 p
u

n
k
ta

ch
 2

.1
.2

.1
 i 2

.1
.2

.2
. 

 2
.1

.2
.1

. K
ru

szy
w

o
 g

ru
b

e –
 w

y
m

a
g

a
n

ia
 i b

a
d

a
n

ia
 

Jak
o

 k
ru

sz
y

w
o

 g
ru

b
e p

o
w

in
n

y
 b

y
ć sto

so
w

an
e g

ry
sy

 g
ra

n
ito

w
e, b

azalto
w

e lu
b

 z in
n

y
ch

 sk
ał zb

ad
an

y
c
h
 p

rzez 

u
p

ra
w

n
io

n
ą jed

n
o

stk
ę b

ad
a
w

c
zą, o

 m
a
k
sy

m
aln

y
m

 w
y
m

iarze ziarn
a n

ie w
ię

k
sz

y
m

 n
iż 1

6
 m

m
. 

K
ru

sz
y

w
o

 
d

o
 

b
eto

n
u
 

p
o

w
in

n
o

 
ch

arak
tery

zo
w

ać 
się 

stało
ścią 

cech
 

fiz
y
cz

n
y
c
h
 

i 
jed

n
o

ro
d

n
o
ścią 

u
ziarn

ie
n
ia

 

p
o

z
w

alającą n
a w

y
k
o

n
a
n
ie p

artii b
eto

n
u
 o

 stałej jak
o
ści. 

P
o

szczeg
ó

ln
e ro

d
zaje i frak

cje k
ru

sz
y

w
a m

u
szą b

y
ć n

a p
lacu

 sk
ład

o
w

y
m

 o
d

d
zieln

ie sk
ład

o
w

a
n
e n

a u
m

o
c
n
io

n
y
m

 

i cz
y
sty

m
 p

o
d

ło
żu

 w
 sp

o
só

b
 u

n
ie

m
o
żliw

iając
y
 m

iesza
n
ie się

. 

W
 

p
rzy

p
ad

k
u
 

sto
so

w
a
n
ia 

k
ru

sz
y

w
a 

p
o

ch
o

d
ząceg

o
 

z 
ró
żn

y
c
h
 
źró

d
eł 

n
ależ

y
 

sp
o

w
o

d
o

w
ać, 

ab
y
 

u
d

ział 
ty

ch
 

k
ru

sz
y
w

 b
y
ł jed

n
ak

o
w

y
 d

la ca
łej k

o
n
stru

k
cji b

eto
n
o

w
ej. 

K
ru

sz
y

w
a g

ru
b

e
 p

o
w

in
n

y
 w

y
k
az

y
w

ać
 w

y
trz

y
m

ało
ść

 b
ad

an
ą p

rzez ścisk
a
n
ie w

 c
y
lin

d
rze zg

o
d

n
ą z

 w
y

m
a
g
a
n
ia

m
i 

n
o

rm
y
 P

N
-7

8
/B

-0
6

7
1

4
.4

0
. 

W
 k

ru
sz

y
w

ie g
ru

b
y
m

 za
w

arto
ść p

o
d

ziarn
a n

ie p
o

w
in

n
a p

rze
k
raczać 5

%
, a n

ad
ziarn

a 1
0

%
. 

Z
iarn

a k
ru

sz
y

w
a n

ie p
o

w
in

n
y
 b

y
ć w

ię
k

sze n
iż: 

−
 

1
/3

 n
ajm

n
iejszeg

o
 w

y
m

iaru
 p

rzek
ro

ju
 p

o
p
rzeczn

eg
o

 ele
m

e
n
tu

, 

−
 

3
/4

 o
d

leg
ło
ści w

 św
ietle m

ięd
z
y
 p

ręta
m

i zb
ro

jen
ia, leżąc

y
m

i w
 jed

n
ej p

łaszcz
y
źn

ie p
ro

sto
p

ad
łej d

o
 k

ieru
n
k

u
 

b
eto

n
o

w
a
n
ia. 

N
ależ

y
 sto

so
w

ać k
ru

sz
y
w

o
 m

ark
i n

ie m
n

iejszej n
iż sy

m
b

o
l liczb

o
w

y
 k

lasy
 b

eto
n

u
, o

 m
a
k
sy

m
aln

y
m

 w
y
m

iarze 

ziarn
a 1

6
m

m
. 

G
ry

sy
 p

o
w

in
n

y
 o

d
p

o
w

iad
ać n

astęp
u
jąc

y
m

 w
y

m
a
g
an

io
m

: 

−
 

za
w

arto
ść p

y
łó

w
 m

in
eraln

y
c
h
 - d

o
 1

%
, 

−
 

za
w

arto
ść ziare

n
 n

ie
fo

re
m

n
y
c
h
 (to

 jest w
y
d

łu
żo

n
y
ch

 p
ła

sk
ic

h
 ) - d

o
 2

0
 %

, 

−
 

w
sk

aź
n
ik

 ro
zk

ru
szen

ia: 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

1
.0

0
 

 

3
9
 

 

- 
d

la g
ry

só
w

 g
ran

ito
w

y
ch

 - d
o

 1
6

%
, 

- 
d

la g
ry

só
w

 b
azalto

w
y
c
h
 i in

n
y

ch
 - d

o
 8

%
; 

−
 

n
asią

k
liw

o
ść - d

o
 1

,2
%

, 

−
 

m
ro

zo
o

d
p

o
rn

o
ść w

ed
łu

g
 m

eto
d

y
 b

ezp
o
śred

n
iej - d

o
 2

%
, 

−
 

m
ro

zo
o

d
p

o
rn

o
ść w

g
 z

m
o

d
y
fik

o
w

a
n
ej m

eto
d

y
 b

ezp
o
śred

n
iej d

o
 1

0
%

, 

−
 

reak
ty

w
n

o
ść alk

alicz
n
a z ce

m
en

te
m

 o
k
reślo

n
a w

g
 P

N
-9

1
/B

-0
6

7
1
4

/3
4

 n
ie p

o
w

in
n
a w

y
w

o
ły

w
ać z

w
ię

k
sze

n
ia 

w
y

m
iaró

w
 lin

io
w

y
c
h
 p

o
n
ad

 0
,1

%
, 

−
 

za
w

arto
ść z

w
iąz

k
ó

w
 siark

i - d
o

 0
,1

%
, 

−
 

za
w

arto
ść za

n
iecz

y
szczeń

 o
b

c
y
ch

 - d
o

 0
,2

5
%

, 

−
 

za
w

arto
ść 

zan
iecz

y
szczeń

 
o

rg
an

icz
n

y
ch

, 
n
ie 

d
ający

ch
 

b
a
rw

y
 

cie
m

n
iejszej 

o
d
 

w
zo

rco
w

ej 
w

g
 

P
N

-7
8

/B
-

0
6

7
1
4

/2
6

. 

−
 

w
 k

ru
sz

y
w

ie n
ie d

o
p

u
szcza się g

ru
d

ek
 g

lin
y
. 

D
o

sta
w

ca k
ru

sz
y

w
a jest zo

b
o

w
iąza

n
y
 d

o
 p

rzek
azan

ia d
la k

ażd
ej p

artii k
ru

sz
y

w
a w

y
n

ik
ó

w
 jeg

o
 p

ełn
y
ch

 b
ad

ań
 

w
g

 
P

N
-8

6
/B

-0
6

7
1

2
 

o
raz 

w
y
n
ik

ó
w

 
b

ad
an

ia 
sp

ecjaln
eg

o
 

d
o

ty
czące 

reak
ty

w
n
o
ści 

alk
alicz

n
ej 

w
 

term
in

ac
h
 

p
rze

w
id

zian
y
c
h
 p

rzez In
ż
y
n

ie
ra. 

N
a b

u
d

o
w

ie n
ależ

y
 d

la k
ażd

ej p
artii k

ru
sz

y
w

a w
y
k
o

n
ać k

o
n

tro
ln

e b
ad

an
ia n

iep
ełn

e o
b

ejm
u
jące: 

−
 

o
zn

aczen
ie sk

ład
u
 ziarn

o
w

eg
o

 w
g
 P

N
-B

-0
6

7
1

4
/1

5
:1

9
9

1
. 

−
 

o
zn

aczen
ie ziaren

 n
ie

fo
re

m
n

y
ch

 w
g
 P

N
-7

8
/B

-0
6

7
1

4
/1

6
 , 

−
 

o
zn

aczen
ie za

w
arto

ści za
n
iecz

y
szcze

ń
 o

b
c
y
ch

 w
g

 P
N

-7
6

/B
-0

6
7

1
4

/1
2

, 

−
 

o
zn

aczen
ie za

w
arto

ści g
ru

d
e
k
 g

lin
y
, k

tó
re o

zn
acza się jak

 zaw
arto

ść za
n
iecz

y
szcze

ń
 o

b
cy

c
h
, 

−
 

o
zn

aczen
ie za

w
arto

ści p
y
łó

w
 m

in
eraln

y
c
h
 w

g
 P

N
-7

8
/B

-0
6

7
1

4
/1

3
. 

W
 p

rzy
p

ad
k

u
, g

d
y
 k

o
n
tro

la w
y
k

aże n
iezg

o
d

n
o
ść cec

h
 d

a
n
eg

o
 k

ru
sz

y
w

a z w
y

m
ag

a
n
ia

m
i w

g
 P

N
-8

6
/B

-0
6

7
1

2
, 

u
ż
y
cie

 ta
k
ie

g
o

 k
ru

sz
y

w
a m

o
ż
e n

a
stąp

ić p
o

 jeg
o

 u
szlac

h
etn

ien
iu

 (n
p

. p
rzez p

łu
k
a
n
ie

 lu
b

 d
o

d
an

ie o
d

p
o

w
ied

n
ich

 

frak
cji k

ru
sz

y
w

a) i p
o

n
o

w
n

y
m

 sp
ra

w
d

zen
iu

. N
a
leż

y
 p

ro
w

ad
zić b

ieżącą k
o

n
tro

lę w
ilg

o
tn

o
ści k

ru
sz

y
w

a
 w

g
 P

N
-

7
7

/B
-0

6
7

1
4

/1
7

 d
la k

o
ry

g
o

w
a
n

ia recep
ty

 ro
b

o
czej b

eto
n
u
. 

U
ziarn

ie
n
ia k

ru
sz

y
w

a p
o

w
in

n
o

 b
y
ć u

stalo
n
e d

o
św

iad
czaln

ie
 w

 czasie p
ro

jek
to

w
a
n
ia m

iesz
an

k
i b

eto
n
o

w
ej. 

 2
.1

.2
.2

. K
ru

szy
w

o
 d

ro
b

n
e –

 w
y

m
a

g
a

n
ia

 i b
a

d
a

n
ia

 
K

ru
sz

y
w

e
m

 d
ro

b
n

y
m

 p
o

w
in

n
y
 b

y
ć
 p

iask
i o

 u
ziarn

ie
n
iu

 d
o

 2
m

m
 p

o
c
h
o

d
zen

ia rzecz
n
eg

o
 lu

b
 k

o
m

p
o

z
y
cja p

iask
u

 

rzeczn
eg

o
 i k

o
p

aln
e
g
o

 u
szlach

etn
io

n
e
g
o

. 

Z
a
w

arto
ść p

o
szczeg

ó
ln

y
c
h
 frak

cji w
 sto

sie o
k
ru

c
h
o

w
y

m
 p

ia
sk

u
 p

o
w

in
n
a się m

ieścić w
 g

ra
n
icach

: 

−
 

d
o

 0
,2

5
 m

m
 
 - 1

4
 ÷

 1
9

%
, 

−
 

d
o

 0
,5

0
 m

m
 
 - 3

3
 ÷

 4
8

%
, 

−
 

d
o

 1
,0

0
 m

m
 
 - 5

7
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w
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k
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1
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d

o
p

u
szcza 
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so
w

a
n
ie 

p
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o
śn
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ó

w
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o

w
y
c
h
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n
o
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c
y
jn

y
ch

 p
rzy
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h
o

w
an

iu
 n

astęp
u
jący

c
h

 w
aru

n
k
ó

w
: 

a) 
m

asa b
eto

n
o

w
a p

o
w

in
n
a b

y
ć c

o
 n
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n
iej k

o
n
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cji p

lasty
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ej, 

b
) 

sz
y
b

k
o
ść p

o
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w
u
 taśm

y
 n

ie p
o

w
in

n
a b

y
ć w

ięk
sza n

iż 1
 m

/s, 

c) 
k
ąt p

o
ch

y
le

n
ia p

rzen
o
śn

ik
a n

ie p
o

w
in

ie
n
 b

y
ć w

ięk
sz

y
 n

iż 1
8

° p
rzy

 tran
sp

o
rcie d

o
 g

ó
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i 1
2

° p
rzy

 tran
sp

o
rcie

 

w
 d

ó
ł, 

d
)p

rzen
o
śn

ik
 p

o
w

in
ie

n
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y
ć
 w

y
p

o
sażo

n
y
 w

 u
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ie

 d
o
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w

n
o

m
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e
g
o

 w
y
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p
y

w
a
n
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raz d
o

 z
g
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n
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w
y
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y
n

u
 z ta

śm
y
 p

rz
y
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u
 p

o
w
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y
m

 p
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y
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y
m

 z
g
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 m
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o

w
in
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y
ć
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p
n
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w
o

 

w
p

ro
w

ad
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n
y
 d

o
 d

o
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ej m
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n
o

w
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P
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n
o

w
an
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 słu

p
ó

w
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o
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u
só

w
 p

o
d

p
ó
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raz w

y
so

k
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h
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y
czó

łk
ó

w
 d

o
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o

rtu
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n

u
 p

o
w
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n
o
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u
ż
y

w
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n
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b
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w
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p
o

w
y
c
h
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y
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k
o
ść, z

 k
tó

re
j sp

ad
a m

ie
szan

k
a b

eto
n
o

w
a
 n

ie p
o

w
in

n
a w

y
n

o
sić

 

w
ięcej n

iż 0
,5

 m
. M

ie
szan

k
ę
 b

eto
n
o

w
ą m

o
ż
n
a tra

n
sp

o
rto

w
ać za p

o
śred

n
ictw

e
m

 ry
n

ien
 z

sy
p

o
w

y
c
h
 z

 w
y
so

k
o
ści 

d
o
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,0

 m
, a za p

o
m

o
cą leja zsy

p
o

w
e
g
o

 –
 d

o
 8

,0
 m

.  

 5
. W

y
k

o
n

a
n

ie ro
b

ó
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O
g
ó
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ó
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o
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T
W
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0
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0
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y
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n
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ó
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W
y
k
o

n
a
w
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p
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p
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p
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d
o

 
R

o
b

ó
t 
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sta
w
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ż
y
n
iero

w
i 

d
o

 
ak

ce
p

tacji 
D

o
k
u

m
e
n
tację 

T
ech

n
o

lo
g
iczn

ą
 

za
w

ierającą: 
P

ro
jek

t 
T

ech
n
o

lo
g
ii 

i 
O

rg
an

izacji 
R

o
b

ó
t, 

P
ro

g
ram

 
Z

ap
e
w

n
ien

ia
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o
ści 

u
w

z
g
lęd

n
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y
 

w
sz

y
stk

ie 
w

aru
n

k
i, 

w
 

ja
k
ich

 
b
ęd
ą 

w
y
k

o
n

y
w

a
n
e 

R
o

b
o

ty
 

b
eto

n
o

w
e, 

P
ro

jek
tR

u
szto

w
ań

 
i 

D
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o
w

a
ń
 o

raz P
ro

jek
t T

ech
n

o
lo

g
iczn

y
 B

eto
n
o

w
a
n
ia. 
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a
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 o
g

ó
ln
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S

p
o

só
b

 
w

y
k
o

n
a
n
ia 
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b

ó
t 

p
o
w

in
ie

n
 

b
y
ć 

z
g
o

d
n

y
 

z 
D

o
k

u
m

en
tacja 

P
ro

jek
to

w
ą, 

 
n
in
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S

T
W

iO
R

B
 

o
raz 

z 

w
y

m
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a
n
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m
i 

n
o
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 P

N
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8
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2
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0
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P
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9
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-1

0
0

4
0
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R

o
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o
rząd
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M
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T
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o
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i 
G

o
sp

o
d
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i 

M
o

rsk
iej 

z 
d

n
ia

 
3

0
 

m
aja 

2
0

0
0

 
r. 

w
 sp

ra
w

ie 
w

aru
n
k
ó

w
 

tech
n
icz

n
y
ch

, 
jak

im
 

p
o

w
in

n
y

 
o

d
p

o
w

iad
ać 

o
b

ie
k
ty

 

in
ż
y
n
iersk

ie i ic
h
 u

sy
tu

o
w

a
n
ie (D

z.U
. n

r 6
3

, p
o

z. 7
3
5

) o
raz D

o
k
u

m
e
n
tacją T

ech
n
o

lo
g
ic

zn
ą d

o
starczo

n
ą p

rzez 

W
y
k
o

n
a
w

cę i zatw
ierd

zo
n
ą p

rzez In
ż
y
n
iera.   

P
ro

jek
t T

ech
n
o

lo
g
icz

n
y
 B

eto
n

o
w

a
n
ia p

o
w

in
ie

n
 o

b
ejm

o
w

ać: 

–
 

w
y
b

ó
r sk

ład
n

ik
ó

w
 b

eto
n

u
, 

–
 

o
p

raco
w

a
n
ie recep

tu
r lab

o
rato

ry
jn

y
c
h
 i ro

b
o

czy
ch

, 

–
 

sp
o

só
b

 w
y
tw

arzan
ia m

iesza
n

k
i b

eto
n
o

w
ej, 

–
 

sp
o

só
b

 tran
sp

o
rtu

 m
ie

szan
k
i b

eto
n
o

w
ej, 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

1
.0

0
 

 

4
3
 

 –
 

k
o

lejn
o
ść i sp

o
só

b
 b

eto
n
o

w
an

ia, 

–
 

w
sk

aza
n
ie p

rzerw
 ro

b
o

czy
c
h
 i sp

o
so

b
u
 łączen

ia b
eto

n
u
 w

 p
rzerw

ac
h
, 

–
 

sp
o

só
b

 p
ielęg

n
acji b

eto
n
u
, 

–
 

w
aru

n
k
i ro

zfo
rm

o
w

a
n
ia k

o
n
stru

k
cji, 

–
 

zesta
w

ie
n
ie k

o
n
ieczn

y
c
h
 b

ad
ań

. 

P
o

d
staw

o
w

e cz
y
n

n
o
ści p

rz
y
 w

y
k
o

n
y

w
an

iu
 ro

b
ó

t o
b

ejm
u
ją: 

–
 

ro
b

o
ty

 p
rz

y
g
o

to
w

a
w

cze (w
 ty

m
 w

y
k
o

n
an

ie d
esk

o
w

ań
 i ru

sz
to

w
a
ń
), 

–
 

w
y
tw

o
rzen

ie m
ie

szan
k
i b

eto
n

o
w

ej, 

–
 

p
o

d
aw

a
n
ie, u

k
ład

an
ie i zag

ę
sz

czan
ie m

iesza
n
k
i b

eto
n
o

w
ej, 

–
 

p
ielęg

n
ację b

eto
n
u
, 

–
 

ro
zb

ió
rk
ę d

esk
o

w
ań

 i ru
szto

w
ań

, 

–
 

w
y
k

ań
cza

n
ie p

o
w

ierzc
h

n
i b

eto
n
u
, 

–
 

ro
b

o
ty

 w
y
k

o
ń
cze

n
io

w
e. 

P
rzed

 
p
rzy

stąp
ien

ie
m

 
d

o
 
b

eto
n
o

w
a
n
ia, 

p
o

w
in

n
a 

b
y
ć 

stw
ierd

zo
n
a 

p
rzez 

In
ż
y
n

iera 
p

raw
id

ło
w

o
ść 

w
y
k

o
n
a
n
ia 

w
sz

y
stk

ich
 R

o
b

ó
t p

o
p

rzed
zając

y
ch

 b
eto

n
o

w
a
n
ie, a w

 szcze
g

ó
ln

o
ści: 

−
 

p
ra

w
id

ło
w

o
ść w

y
k

o
n
a
n
ia d

esk
o

w
ań

, ru
szto

w
ań

, u
szty

w
n

ie
ń
 p

o
m

o
stó

w
 itp

., 

−
 

p
ra

w
id

ło
w

o
ść w

y
k

o
n
a
n
ia zb

ro
jen

ia, 

−
 

zg
o

d
n
o
ść rzęd

n
y
c
h
 z p

ro
jek

tem
, 

−
 

cz
y
sto
ść d

esk
o

w
an

ia o
raz o

b
ecn

o
ść w

k
ład

ek
 d

y
stan

so
w

y
c
h
 zap

e
w

n
iający

c
h
 w

y
m

ag
a
n
ą w

ielk
o
ść o

tu
lin

y
. 

−
 

p
rzy

g
o

to
w

a
n
ie p

o
w

ierzch
n
i b

eto
n
u
 u

p
rzed

n
io

 u
ło
żo

n
e
g
o

 w
 m

iejscu
 p

rzerw
y
 ro

b
o

czej, 

−
 

p
ra

w
id

ło
w

o
ść w

y
k
o

n
an

ia
 w

sz
y
stk

ic
h
 R

o
b

ó
t zan

ik
ając

y
c
h
, m

ięd
z
y
 in

n
y
m

i w
y
k
o

n
an

ia
 p

rzerw
 d

y
latac

y
jn

y
c
h
, 

w
arstw

 izo
lac

y
jn

y
ch

, u
ło
żen

ia
 ło
ży

sk
 itp

., 

−
 

p
ra

w
id

ło
w

o
ść 

ro
z
m

ie
szczen

ia 
i 

n
iez

m
ie

n
n
o
ść 

k
szta

łtu
 

ele
m

e
n
tó

w
 

w
b

u
d

o
w

y
w

a
n

y
ch

 
w

 
b

eto
n
o

w
ą
 

k
o

n
stru

k
cję (k

an
ały

, w
p

u
sty

, sączk
i, k

o
tw

y
, ru

ry
 itp

.), 

−
 

g
o

to
w

o
ść sp

rzętu
 i u

rząd
zeń

 d
o

 p
ro

w
ad

zen
ia b

eto
n
o

w
a
n
ia. 

R
o

b
o

ty
 b

eto
n
iarsk

ie m
u

szą b
y
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y
k
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n
a
n
e zg

o
d

n
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y
m
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o
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N
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2
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N
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3
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2
5
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P
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0
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4
0
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9
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w
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o
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o
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 T
ran
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o
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o
sp

o
d
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o
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iej z d
n
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0
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2
0

0
0

 
r. 

w
 
sp

ra
w

ie 
w

aru
n

k
ó

w
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h
n
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n
y
c
h
 
jak

im
 
p

o
w

in
n

y
 
o

d
p

o
w

iad
ać 

d
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g
o

w
e 

o
b

iek
ty

 
in
ż
y
n

iersk
ie 
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h
 

u
sy

tu
o

w
a
n
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. D
esk

o
w

a
n

ia
 i ru

szto
w

a
n

ia
 

D
esk

o
w

a
n
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szto
w

a
n
ia n

a
leż

y
 w

y
k
o

n
ać w

ed
łu

g
 P

ro
jek

tu
 R

u
szto

w
ań

 i D
esk

o
w

a
ń
, o

p
arteg

o
 n

a o
b

licze
n
iach

 

staty
cz

n
o

-w
y
trz

y
m

ało
ścio

w
y
c
h
. 

O
b

liczen
ia n

a
leż

y
 p

rzep
ro

w
ad

zić d
la w

aru
n

k
ó

w
 p

o
d

an
y
ch

 w
 n

astęp
u
jąc

y
c
h
 n

o
rm

ach
: 

−
 

P
N

-8
2

/S
-1

0
0

5
2
 

 
O

b
iek

ty
 m

o
sto

w
e. K

o
n

stru
k
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w
e. P

ro
jek

to
w

an
ie

 

−
 

P
N

-9
2

/S
-1

0
0

8
2
 

 
O

b
iek

ty
 m

o
sto

w
e. K

o
n

stru
k
cje d
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n
ia

n
e. P

ro
jek

to
w

a
n
ie. 

−
 

P
N

-8
1

/B
-0

3
1

5
0

.0
1
 

 
K

o
n
stru

k
cje z d

re
w

n
a i m

ateriałó
w

 d
re

w
n
o

p
o

ch
o

d
n

y
c
h
. O

b
liczen
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czn

e 

 
 

 
 

i p
ro

jek
to

w
a
n
ie. M

ateriały
. 

−
 

P
N

-8
1

/B
-0

3
1

5
0

.0
3
 

 
K

o
n
stru

k
cje z d

re
w

n
a i m

ateriałó
w

 d
re

w
n
o

p
o

ch
o

d
n

y
c
h
. O

b
liczen

ia staty
czn

e 
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jek
to

w
a
n
ie. Z

łącza. 

R
u

szto
w

an
ia 

p
o

w
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n
y
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w

y
m

a
g
a
n
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p
o

d
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e 
w

 
P

N
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R
u
szto

w
a
n
ia 

m
u
szą 

u
w
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lęd

n
iać

 

p
o

d
n
iesien

ie 
w

y
k
o

n
a
w

cze 
u

stro
ju

 
n
io

sąceg
o

 
(p

o
d

an
e 

w
 

D
o

k
u

m
en

tacji 
P

ro
jek

to
w

ej), 
u
g
ięcia 

ele
m

en
tó

w
 

ru
szto

w
a
n
ia 

o
raz 

w
p

ły
w

 
o

siad
an

ia 
sa

m
y
c
h
 

p
o

d
p

ó
r 

ty
m

czaso
w

y
c
h
 

p
rzy

jęty
c
h
 

p
rzez 

W
y
k
o

n
a
w

cę. 
P

ro
jek

t 

o
p

racu
je W

y
k
o

n
a
w

ca w
 ra

m
a
ch

 cen
y
 k

o
n
trak

to
w

ej i u
z
g
o

d
n
i z In

ż
y
n
iere

m
. 

R
u

szto
w

an
ia 

m
o

g
ą
 
b

y
ć 

w
y
k

o
n
an

e 
z
 
ele

m
en

tó
w

 
sta

lo
w

y
c
h
 
lu

b
 
d

re
w

n
ia

n
y
ch

. 
Z

aleca 
się 

sto
so

w
a
n
ie 

ele
m

e
n
tó

w
 stalo

w
y
c
h
. R

o
zsta

w
y
 słu

p
k
ó

w
 i stężen

ia
 p

o
p

rzeczn
e p

o
w

in
n

y
 g

w
ara

n
to

w
ać n

iez
m

ie
n
n
o
ść p

o
ło
żen

ia 

p
o

 zab
eto

n
o

w
a
n
iu

 k
o

n
stru

k
cji, lu

b
 o

b
ciążen

iu
 jej m

asz
y
n
a
m

i i m
ateriała

m
i, zab

ezp
ieczać stateczn

o
ść ele

m
e
n
tó

w
 

ścisk
an

y
c
h
 

o
raz 

n
o
śn

o
ść 

p
o

łączeń
 

i 
ich

 
n
ieo

d
k

ształcaln
o
ść. 

K
ażd

a 
k
o

n
stru

k
cja 

ru
szto

w
a
n
ia 

z 
ele

m
e
n
tó

w
 

stalo
w

y
c
h
 

p
o

w
in

n
a 

b
y
ć 

u
zie

m
io

n
a.S

p
o

só
b

 
p

o
sad

o
w

ien
ia 

ru
sz

to
w

a
n
ia 

m
o

stó
w

 
n
ależ

y
 

u
zg

o
d

n
ić 

z 

ad
m

in
istrato

re
m

 cie
k
u
 lu

b
 rzek

i o
raz u

z
y
sk

ać w
szelk

ie p
o

zw
o

le
n
ia.  

W
 k

o
n
stru

k
cji ru

szto
w

a
ń
 m

o
ż
n
a d

o
p

u
ścić n

a
stęp

u
jące o

d
ch

y
len

ia o
d

 w
y
m

iaró
w

 lu
b

 p
o

ło
żen

ia: 

- 
z
m

n
iejszen

ie p
rzek

ro
ju

 ele
m

e
n
tu

 n
ie w

ięcej n
iż o

 1
5

%
, 

- 
o

d
ch

y
len

ie ro
zsta

w
u
 p

ali lu
b

 ra
m

 d
o

 5
%

, lecz n
ie w

ięcej n
iż o

 2
0

 cm
, 

- 
o

d
ch

y
len

ie o
d

 p
io

n
u
 p

ali lu
b

 ra
m

 d
o

 0
,0

1
 rad

ian
a w

 m
ierze łu

k
o

w
ej, lecz n

ie w
ięcej  n

iż w
y
c
h

y
le

n
ie o

 ±
1
0
 

c
m

 w
 p

o
zio

m
ie w

 m
ierze lin

io
w

ej, 

- 
ró
żn

ice w
 ro

zsta
w

ie b
ele

k
 p

o
p

rzeczn
y
c
h
 (o

czep
ó

w
) lu

b
 p

o
d

łu
żn

ic (ry
g
li lu

b
 d
ź
w

ig
ark

ó
w

)o
 ±

2
0

 cm
, 

- 
ró
żn

ice w
 p

o
ło
żen

iu
 g

ó
rn

ej k
ra

w
ęd

zi o
czep

u
 +

2
 c

m
 i –

1
 c

m
, 

- 
strzałk

i ró
żn

e o
d

 o
b

liczen
io

w
y
ch

 d
o

 1
0

%
. 

K
o

n
stru

k
cja 

d
esk

o
w

ań
 

p
o

w
in

n
a 

b
y
ć 

sp
ra

w
d

zan
a 

n
a 

siły
 

w
y

w
o

ła
n
e 

p
arcie

m
 
św

ież
ej 

m
asy

 
b

eto
n
o

w
ej 

i 

u
d

erzen
ia

m
i p

rz
y
 jej w

y
le

w
a
n

iu
 z p

o
jem

n
ik

ó
w

 o
raz u

w
z
g
lę

d
n
iać: 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

1
.0

0
 

 

4
4
 

 - 
sz

y
b

k
o
ść b

eto
n
o

w
a
n
ia, 

- 
sp

o
só

b
 zag

ęszczan
ia (w

 ty
m

 m
o
ż
liw

o
ść u

m
o

co
w

a
n
ia w

ib
rato

ró
w

 p
rz

y
czep

n
y
c
h
), 

- 
o

b
ciążen

ia p
o

m
o

sta
m

i ro
b

o
czy

m
i. 

K
o

n
stru

k
cja d

esk
o

w
an

ia p
o

w
in

n
a sp

ełn
iać n

astęp
u
jące w

aru
n
k
i: 

- 
zap

e
w

n
iać o

d
p

o
w

ied
n
ią szty

w
n
o
ść i n

iez
m

ie
n

n
o
ść k

ształtu
 k

o
n
stru

k
cji, 

- 
zap

e
w

n
iać jed

n
o

ro
d

n
ą p

o
w

ierzch
n
ię b

eto
n

u
, 

- 
zap

e
w

n
iać o

d
p

o
w

ied
n
ią szcze

ln
o
ść, 

- 
zap

e
w

n
iać łatw

y
 ich

 m
o

n
taż i d

em
o

n
taż o

raz w
ie

lo
k
ro

tn
o
ść u

ż
y
cia, 

- 
w

y
k

az
y
w

ać o
d

p
o

rn
o
ść n

a d
efo

rm
ację p

o
d

 w
p

ły
w

e
m

 w
aru

n
k
ó

w
 a

tm
o

sfery
czn

y
c
h
. 

D
esk

o
w

a
n
ia 

zaleca
 

się 
w

y
k

o
n

y
w

ać 
z
 

d
re

w
n
a 

i 
m

a
teriałó

w
 

d
re

w
n
o

p
o

ch
o

d
n

y
ch

 
(sk

le
jk

a, 
p

ły
ty

 
p

ilśn
io

w
e). 

D
esk

o
w

a
n
ia n

ależ
y
 w

y
k
o

n
y

w
ać z d

ese
k
 d

rze
w

 ig
lasty

c
h

 III lu
b

 IV
 k

lasy
. M

in
im

aln
a
 g

ru
b

o
ść d

esek
 3

2
m

m
, 

m
ak

sy
m

a
ln

a szero
k
o
ść 1

8
c
m

. 

D
esk

i p
o

w
in

n
y
 b

y
ć
 jed

n
o

stro
n
n
ie

 stru
g
an

e
 i p

rz
y
g
o

to
w

an
e
 d

o
 łączen

ia n
a w

p
u
st i p

ió
ro

. S
ty

k
i g

d
zie n

ie
 m

o
ż
n
a 

zasto
so

w
ać p

o
łączen

ia
 n

a
 p

ió
ro

 i w
p

u
st n

ależ
y
 u

szczeln
ić

 taśm
a
m

i z tw
o

rz
y

w
 sztu

cz
n

y
c
h
 alb

o
 p

ia
n
k
ą. N

ależ
y
 

z
w

ró
cić szczeg

ó
ln
ą u

w
a
g
ę n

a
 u

szczeln
ien

ie sty
k
ó

w
 ścia

n
 z d

n
e
m

 d
esk

o
w

a
n
ia o

raz sty
k
ó

w
 d

esk
o

w
ań

 b
elek

 i 

p
o

p
rzeczn

ic. S
fazo

w
a
n
ia n

a
le
ż
y
 w

y
k

o
n

y
w

ać z
g
o

d
n
ie z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą. 

B
elk

i g
z
y
m

so
w

e
 o

raz g
z
y
m

sy
 –

 w
y
k
o

n
y

w
a
n
e raze

m
 z p

o
k
ry

w
a
m

i c
h
o

d
n
ik

o
w

y
m

i –
 m

u
sz
ą b

y
ć w

y
k
o

n
y

w
an

e
 w

 

d
esk

o
w

an
iu

 z zasto
so

w
a
n
ie

m
 w

y
k

ład
zin

 sy
n

tety
k

ie
m

 d
o

 d
esk

o
w

ań
. 

O
tw

o
ry

 
w

 
k
o

n
stru

k
cji 

i 
o

sad
zan

ie 
ele

m
e
n
tó

w
 

ty
p

u
 

o
d

cin
k

i 
ru

r, 
łączn

ik
i 

n
ależ

y
 

w
y
k
o

n
ać 

w
g
 

w
y

m
a
g
ań

 

D
o

k
u

m
e
n
tacji P

ro
jek

to
w

ej. 

D
o

p
u
szcza się n

astęp
u
jące o

d
ch

y
le

n
ia d

esk
o

w
ań

 o
d

 w
y

m
iaró

w
 n

o
m

in
aln

y
c
h
 p

rze
w

id
zia

n
y
ch

 p
ro

jek
te

m
: 

- 
ro

zsta
w

 żeb
er d

esk
o

w
a
ń
 ±

 0
.5

%
 i n

ie w
ięcej n

iż 2
c
m

 

- 
g
ru

b
o
ść d

esek
 jed

n
eg

o
 ele

m
e
n

tu
 d

esk
o

w
a
n
ia: ±

 0
.2

c
m

 

- 
o

d
ch

y
len

ie o
d

 p
io

n
u
 ścia

n
y
 d

e
sk

o
w

a
n
ia: ±

 0
.2

%
 w

y
so

k
o
śc

i ścian
y
 i n

ie w
ięcej n

iż 0
.5

cm
 

- 
p

ro
sto

lin
io

w
o
ść k

ra
w
ęd

zi żeb
er ±

 0
.1

%
 (w

 k
ieru

n
k

u
 ich

 d
łu

g
o
ści ) 

- 
m

iejsco
w

e n
ieró

w
n
o
śc

i p
o

w
ie

rzch
n
i d

esk
o

w
an

ia (p
rz

y
 p

o
m

iarze łatą d
łu

g
o
ści 3

.0
m

) ±
 0

.2
c
m

 

- 
w

y
m

iary
 k

sz
tałtu

 ele
m

en
tu

 b
e
to

n
o

w
e
g
o

: - 0
.2

%
 w

y
so

k
o
ści i n

ie w
ięcej n

iż - 0
.5

c
m

 +
 0

.5
%

 w
y
so

k
o
ści i n

ie 

 
w

ięcej n
iż +

 2
.0

c
m

- 0
.2

%
 g

ru
b

o
ści (szero

k
o
ści ) i n

ie w
ięce

j n
iż +

0
.2

c
m

 +
 0

.5
%

 g
ru

b
o
ści (szero

k
o
ści ) i n

ie
 

 
w

ięcej n
iż +

 0
.5

c
m

. 

D
o

p
u
szczaln

e u
g
ięcia d

esk
o

w
an

ia: 

- 
w

 d
esk

ach
 i b

elk
ach

 p
o

m
o

stó
w

: 1
/2

0
0

 l 

- 
w

 d
esk

ach
 d

esk
o

w
a
ń
 w

id
o

czn
y
ch

 p
o

w
ierzch

n
i b

eto
n
o

w
y
ch

 lu
b

 żelb
eto

w
y
ch

: 1
/4

0
0

 l 

- 
w

 d
esk

ach
 d

esk
o

w
a
ń
 n

ie
w

id
o

czn
y
c
h
 p

o
w

ierzc
h

n
i b

eto
n
o

w
y

ch
 lu

b
 żelb

eto
w

y
c
h
: 1

/2
5

0
 l. 

 5
.3

. W
y

tw
a

rza
n

ie i p
o

d
a

w
a

n
ie m

iesza
n

k
i b

eto
n

o
w

ej 
W

y
tw

arzan
ie m

ie
sza

n
k
i b

eto
n

o
w

ej p
o

w
in

n
o

 o
d

b
y
w

ać się w
y
łączn

ie w
 w

y
sp

ecjalizo
w

an
y

m
 za

k
ład

zie p
ro

d
u
k
cji 

b
eto

n
u
, k

tó
ry

 m
o
że zap

e
w

n
ić sp

ełn
ie

n
ie żąd

an
y
ch

 w
 S

T
W

iO
R

B
 w

y
m

a
g
ań

. 

D
o

zo
w

an
ie sk

ład
n
ik

ó
w

 d
o

 m
ieszan

k
i b

eto
n
o

w
ej p

o
w

in
n
o

 b
y
ć d

o
k
o

n
y

w
an

e w
y
łącz

n
ie w

a
g
o

w
o

 z d
o

k
ład

n
o
śc

ią: 

−
 

±
2

%
 - p

rzy
 d

o
zo

w
a
n
iu

 ce
m

e
n
tu

 i w
o

d
y
, 

−
 

±
3

%
 - p

rzy
 d

o
zo

w
a
n
iu

 k
ru

sz
y

w
a. 

D
o

zato
ry

 m
u

szą m
ieć ak

tu
aln

e św
iad

ectw
o

 le
g
alizacji. 

W
ag

i p
o

w
in

n
y
 b

y
ć k

o
n
tro

lo
w

an
e co

 n
ajm

n
iej raz w

 ro
k

u
. 

U
rząd

zen
ia d

o
zu

jące 
w

o
d
ę i p

ły
n
n
e
 d

o
m

iesz
k
i p

o
w

in
n

y
 
b

y
ć
 sp

ra
w

d
za

n
e co

 n
ajm

n
iej raz 

w
 
m

ie
siącu

. P
rzy

 

d
o

zo
w

a
n
iu

 sk
ład

n
ik

ó
w

 p
o

w
in

n
o

 się u
w

z
g
lęd

n
iać k

o
rek

tę z
w

iąza
n
ą ze z

m
ien

n
y
m

 za
w

ilg
o

cen
ie

m
 k

ru
sz

y
w

a. 

M
ieszan

ie sk
ład

n
ik

ó
w

 p
o

w
in

n
o

 o
d

b
y
w

ać się w
y
łącz

n
ie w

 b
eto

n
iark

ach
 o

 w
y
m

u
szo

n
y
m

 d
ziałan

iu
 (zab

ran
ia się 

sto
so

w
an

ia m
ie

szarek
 w

o
ln

o
sp

ad
o

w
y
c
h
). 

C
zas m

iesza
n
ia n

ależ
y
 u

sta
lić d

o
św

iad
czaln

ie, jed
n
ak

 n
ie p

o
w

in
ie

n
 b

y
ć k

ró
tsz

y
 n

iż 2
 m

in
u

ty
. 

D
o

 
p

o
d

aw
a
n
ia

 
m

iesza
n
ek

 
b

eto
n
o

w
y
c
h
 

n
ależ

y
 

sto
so

w
ać 

p
o
jem

n
ik

i 
o

 
k
o

n
stru

k
cji 

u
m

o
żliw

iającej 
łatw

e
 

ic
h

 

o
p

ró
żn

ian
ie lu

b
 p

o
m

p
y
 p

rz
y
sto

so
w

a
n
ej d

o
 p

o
d

aw
an

ia m
ieszan

ek
 p

lasty
czn

y
c
h
. P

rzy
 sto

so
w

a
n
iu

 p
o

m
p

 w
y
m

a
g
a
 

się sp
ra

w
d

ze
n
ia u

stalo
n
ej k

o
n

sy
sten

cji m
ie

sza
n
k
i b

eto
n
o

w
ej p

rzy
 w

y
lo

cie. 

M
ieszan

k
i 

b
eto

n
o

w
ej 

n
ie 

n
ależ

y
 
zrzu

cać 
z 

w
y
so

k
o
ści 

w
ięk

szej 
n
iż 

0
,7

5
m

 
o

d
 
p

o
w

ierzch
n
i, 

n
a 

k
tó

rą 
sp

ad
a. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
, 

g
d

y
 

w
y
so

k
o
ść

 
ta 

jest 
w

ięk
sza, 

n
ależ

y
 

m
ieszan

k
ę 

p
o

d
a
w

ać
 

za 
p

o
m

o
c
ą 

ry
n
n

y
 

z
sy

p
o

w
ej 

(d
o
 

w
y
so

k
o
ści 3

,0
m

) lu
b

 leja zsy
p

o
w

e
g
o

 telesk
o

p
o

w
eg

o
 (d

o
 w

y
so

k
o
ści 8

,0
m

) 

P
rzy

 w
y
k
o

n
y

w
an

iu
 ele

m
e
n
tó

w
 k

o
n

stru
k
cji m

o
n
o

lity
cz

n
y
c
h
 n

a
leż

y
 p

rzestrze
g
ać d

o
k

u
m

en
tacji tech

n
o

lo
g
icz

n
ej, 

k
tó

ra p
o

w
in

n
a u

w
zg

lęd
n
iać n

a
stęp

u
jące zalecen

ia: 

−
 

w
 fu

n
d

a
m

e
n
tac

h
 i k

o
rp

u
sac

h
 p

o
d
p

ó
r m

ie
szan

k
ę b

eto
n
o

w
ą
 n

ależ
y
 u

k
ład

ać b
ezp

o
śred

n
io

 z p
o
jem

n
ik

a lu
b

 

ru
ro

ciąg
u

 
p

o
m

p
y
, 

b
ąd
ź 

też 
za 

p
o
śred

n
ictw

e
m

 
ry

n
n

y
, 

w
arstw

a
m

i 
o

 
g
ru

b
o
ści 

d
o

 
4

0
c
m

, 
za

g
ęszczając 

w
ib

rato
ra

m
i w

g
łęb

n
y

m
i; 

−
 

p
rzy

 
w

y
k
o

n
y
w

a
n
iu

 
p

ły
t 

m
ie

szan
k
ę 

b
eto

n
o

w
ą 

n
ależ

y
 

u
k
ład

ać 
b

ezp
o
śred

n
io

 
z 

p
o
jem

n
ik

a 
lu

b
 

ru
ro

ciąg
u
 

p
o

m
p

y
; 
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ó
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u
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o
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y
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3
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1
.0
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4
5
 

 −
 

p
rzy

 
b

eto
n
o

w
a
n
iu

 
c
h
o

d
n
ik

ó
w

, 
g
z
y
m

só
w

, 
w

sp
o

rn
ik

ó
w

, 
za

m
k
ó

w
 

i 
stref 

p
rz

y
d

y
latac

y
jn

y
c
h
 

sto
so

w
ać

 

w
ib

rato
ry

 w
g

łęb
n
e; 

−
 

p
rzy

 b
eto

n
o

w
a
n
iu

 ele
m

en
tó

w
 z p

rześw
ita

m
i zb

ro
jen

ia <
 
5

cm
 p

rz
y
sto

so
w

ać d
esk

o
w

an
ie i ru

szto
w

a
n
ie i 

u
ż
y

w
ać w

ib
rato

ró
w

 p
rzy

czep
n

y
ch

. 

P
rzy

 zag
ę
szczan

iu
 m

iesza
n

k
i b

eto
n
o

w
ej n

ależ
y
 sto

so
w

ać n
a
stęp

u
jące w

aru
n

k
i: 

−
 

w
ib

rato
ry

 
w

g
łęb

n
e 

sto
so

w
ać

 
o

 
często

tliw
o
ści 

m
in

. 
6

0
0

0
 
d

rg
ań

 
n
a
 

m
in

u
tę, 

z 
b

u
ła

w
a
m

i 
o

 
śred

n
ic

y
 

n
ie 

w
ię

k
szej n

iż 0
,6

5
 o

d
leg

ło
ści m

ięd
z
y
 p

ręta
m

i zb
ro

jen
ia leżąc

y
m

i w
 p

ła
szcz

y
ź
n
ie p

o
zio

m
e
j; 

−
 

p
o

d
czas zag

ęszczan
ia w

ib
rato

ra
m

i w
g

łęb
n

y
m

i n
ie w

o
ln

o
 d

o
ty

k
ać zb

ro
jen

ia b
u
ła

w
ą w

ib
rato

ra; 

−
 

p
o

d
czas zag

ęszczan
ia w

ib
rato

ram
i w

g
łęb

n
y
m

i n
ależ

y
 za

g
łęb

iać b
u
ła

w
ę n

a g
łęb

o
k
o
ść 5

÷
8

cm
 w

 w
arstw

ę
 

p
o

p
rzed

n
ią i p

rz
y
trz

y
m

y
w

ać b
u
ła

w
ę w

 jed
n

y
m

 m
iejsc

u
 w

 czasie 2
0

÷
3

0
s., p

o
 czy

m
 w

y
jm

o
w

ać p
o

w
o

li w
 

stan
ie w

ib
ru

jący
m

; 

−
 

k
o

lejn
e 

m
iejsca 

za
g
łęb

ien
ia 

b
u
ła

w
y
 
p

o
w

in
n

y
 
b

y
ć
 
o

d
 
sie

b
ie 

o
d

d
alo

n
e 

o
 
1

,4
R

, 
g
d

zie 
R

 
jest 

p
ro

m
ien

ie
m

 

sk
u
tecz

n
eg

o
 d

ziałan
ia w

ib
rato

ra; o
d

leg
ło
ść ta z

w
y
k

le w
y
n

o
si 0

,3
 ÷

 0
,5

m
, 

−
 

b
elk

i 
(łaty

) 
w

ib
rac

y
jn

e 
p

o
w

in
n

y
 

b
y
ć 

sto
so

w
a
n
e 

d
o

 
w

y
ró

w
n

a
n
ia 

p
o

w
ierzch

n
i 

b
eto

n
u
 

p
ły

t 
p

o
m

o
stó

w
 

i 

ch
arak

tery
zo

w
ać się jed

n
ak

o
w

y
m

i d
rg

an
ia

m
i n

a całej d
łu

g
o
ści; 

−
 

czas za
g
ęszcza

n
ia w

ib
rato

re
m

 p
o

w
ierzc

h
n
io

w
y

m
, lu

b
 b

elk
ą
 (łatą) w

ib
rac

y
jn
ą
 w

 jed
n

y
m

 m
iejscu

 p
o

w
in

ie
n
 

w
y
n
o

sić o
d

 3
0

 d
o

 6
0

s; 

−
 

zasięg
 d

ziałan
ia w
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e p
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e
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w
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e
g
o

 o
 g

ru
b

o
ści 2
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 m
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c
h

 A
p

ro
b

atę T
ech

n
iczn

ą. 
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 p
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p
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b
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 c
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 b
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 d
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b
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b
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p
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b
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ro
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e
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R
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 d
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c
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rężo
n

y
m

 
p

o
w

ietrze
m

. 
Z

b
ro

jen
ie 

p
o

w
in

n
o

 
b

y
ć 

o
d

eb
ran

e 
p
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b
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b
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p
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 b
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 p
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 b
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b
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e
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ierzch
n
ia

 p
ły

ty
 p

o
w

in
n
a b

y
ć ta

k
 p

rzy
g
o

to
w

a
n
a, ab

y
 szczelin

a p
o

m
ięd

zy
 4

-m
etro

w
ą łatą i 

p
o

w
ierzch

n
ią b

eto
n
u

 n
ie b

y
ła

 w
ięk

sza n
iż

 5
m

m
. P

o
w

ierzch
n
ia

 b
eto

n
u
 n

ie
 m

o
że

 m
ieć lo

k
aln

y
ch

 n
ieró

w
n
o
ści 

p
rzek

raczający
ch

 
2

m
m

 
w

y
so

k
o
ści 

i 
5

m
m

 
za

g
łęb

ie
ń
, 

p
o

d
 

w
aru
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b
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c
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c
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 d
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b
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 d
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 p
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 d
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D
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S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

1
.0

0
 

 

5
0
 

 - 
w

y
m

iary
 w

 p
la

n
ie ±

1
c
m

, 

- 
rzęd

n
e w

ierzc
h
u
 p

o
d

p
o

ry
 ±

1
cm

. 

K
o

n
stru

k
cje  p

rzęseł: 

- 
u
sy

tu
o

w
a
n
ie w

 p
la

n
ie (w

 sto
su

n
k

u
 d

o
 o

si) -  
±

 1
0

m
m

. 

- 
w

y
so

k
o
ści ( h

 jest w
ielk

o
ścią p

o
d

sta
w

o
w
ą): 

 
 

h
 <

 0
.5

0
m

  
 

- 
±

 5
m

m
 

 
 

0
.5

0
m

 <
 h

 <
 1

.5
0

m
  

- 
±

 1
0

m
m

 

 
 

1
.5

0
m

 <
 h

 <
 3

.0
0

m
  

- 
±

 1
5

m
m

 

 
 

3
.0

0
m

 <
 h

 <
 1

0
.0

m
  

- 
±

 2
0

m
m

 

 
 

1
0

.0
m

 <
 h

 
 

- 
±

 0
.0

0
2

h
. 

- 
w

y
m

iary
 p

rzek
ro

ju
 p

o
p

rzeczn
eg

o
 i in

n
e zb

liżo
n
e: 

 
 

L
 <

 0
.5

0
m

  
 

- 
±

 5
m

m
 

 
 

0
.5

0
m

 <
 L

 <
 1

.5
0

m
 

- 
±

 1
0

m
m

 

 
 

1
.5

0
m

 <
 L

 <
 3

.0
0

m
  

- 
±

 1
5

m
m

 

 
 

3
.0

0
m

 <
 L

 <
 1

0
.0

m
  

- 
±

 2
0

m
m

 

 
 

1
0

.0
m

 <
 L

 
 

- 
±

 0
.0

0
2

L
. 

- 
o

g
ó

ln
e w

y
m

iary
 k

o
n
stru

k
cji: 

 
 

L
 <

 1
5

.0
m

  
 

- 
±

 5
m

m
 

 
 

1
5

.0
m

 <
 L

 <
 3

0
.0

m
  

- 
±

 3
0

m
m

 

 
 

3
0

.0
m

 <
 L

 
 

- 
±

 0
.0

0
1

L
. 

- 
p

ro
sto

lin
io

w
o
ść

: 

 
 

L
 <

 3
.0

0
m

  
 

- 
±

 1
0

m
m

 

 
 

3
.0

0
m

 <
 L

 <
 6

.0
0

m
  

- 
±

 1
5

m
m

 

 
 

6
.0

0
m

 <
 L

 <
 1

0
.0

m
  

- 
±

 2
0

m
m

 

 
 

1
0

.0
m

 <
 L

 <
 2

0
.0

m
  

- 
±

 3
0

m
m

 

 
 

2
0

.0
m

 <
 L

 
 

- 
±

 0
.0

0
1

5
L

. 

Z
w

ic
h
rzen

ie
 (o

d
ch

y
le

n
ie w

 je
d

n
y
m

 ro
g

u
 ele

m
e
n
tu

 p
ro

sto
k
ą
tn

eg
o

 w
 sto

su
n
k

u
 d

o
 p

łaszcz
y

zn
y
 w

y
z
n
aczo

n
ej p

rzez 

3
 p

o
zo

stałe n
aro
ża, L

 jest p
rzek

ątn
ą p

ro
sto

k
ąta): 

 
 

L
 <

 3
.0

0
 m

  
 

- 
±

 1
0

m
m

 

 
 

3
.0

0
m

 <
 L

 <
 6

.0
0

m
  

- 
±

 1
5

m
m

 

 
 

6
.0

0
m

 <
 L

 <
 1

2
.0

m
  

- 
±

 2
0

m
m

 

 
 

1
2

.0
m

 <
 L

 
 

- 
±

 0
.0

0
2

L
. 

R
ó
żn

ice p
o

zio
m

u
 p

o
m

ięd
z
y
 n

ajb
liższy

m
i p

łaszcz
y
z
n
a
m

i (w
 g

ó
rze lu

b
 n

a d
o

le): 

 
 

h
 <

 3
.0

 m
  

 
- 

±
 1

0
m

m
 

 
 

3
.0

0
m

 <
 h

 <
 6

.0
0

m
  

- 
±

 1
2

m
m

 

 
 

6
.0

0
m

 <
 h

 <
 1

2
.0

m
  

- 
±

 1
5

m
m

 

 
 

1
2

.0
m

 <
 h

 <
 2

0
.0

m
  

- 
±

 2
0

m
m

 

 
 

2
0

.0
m

 <
 h

 
 

- 
±

 0
.0

0
1

L
. 

 6
.3

. B
a

d
a

n
ia

 k
o

n
tro

ln
e ru

szto
w

a
ń

 i d
esk

o
w

a
ń

 
W

y
ró
żn

ia się d
w

a ro
d

zaje b
ad

ań
: o

d
b

io
rcze i o

k
reso

w
e. 

B
ad

an
ie 

o
d

b
io

rcze 
n
ależ

y
 

p
rzep

ro
w

ad
zać 

p
o

 
zb

u
d

o
w

an
iu

 
ru

sz
to

w
a
ń
, 

a 
p

rzed
 

ro
zp

o
częcie

m
 

ek
sp

lo
atacji. 

P
o

leg
ają o

n
e n

a stw
ierd

zen
iu

 zg
o

d
n
o
ści w

y
k
o

n
a
n
ia z P

ro
jek

te
m

 W
y
k
o

n
a
w

cz
y

m
 R

u
sz

to
w

a
ń
 i D

e
sk

o
w

a
ń
 o

raz 

sp
ra

w
d

zen
iu

 k
o

m
p

letn
o
ści w

y
p

o
sażen

ia. 

B
ad

an
ia o

k
reso

w
e n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zać w
 trak

cie
 ek

sp
lo

atacji ru
szto

w
ań

, n
ie rzad

ziej n
iż raz w

 ro
k

u
, lecz

 

tak
że p

rzed
 k

ażd
ą n

o
w
ą
 fazą

 ro
b

ó
t (w

y
p

y
c
h
a
n
ie

m
 strzałk

i k
o

n
stru

k
c
y
jn

ej, b
eto

n
o

w
an

ie
m

 itp
.) o

raz p
o

 m
o

g
ąc

y
ch

 

m
ieć w

p
ły

w
 n

a sta
n
 ru

szto
w

a
ń
 zja

w
isk

ac
h
 atm

o
sfery

czn
y
c
h
 (siln

y
c
h
 w

ia
trach

, o
b

erw
an

iu
 ch

m
u
ry

, itp
.), a tak

że 

p
o

 ew
e
n
tu

aln
y
c
h
 a

w
ariac

h
, u

d
erzen

iach
 m

o
n
to

w
a
n

y
m

i ele
m

en
ta

m
i o

b
iek

tu
 m

o
sto

w
e
g
o

 itp
. 

 6
.3

.1
. Z

a
k

res b
a

d
a
ń

 o
d

b
io

rczy
ch

 
S

p
ra

w
d

zen
ie z

g
o

d
n
o
ści z P

ro
jek

te
m

 W
y
k
o

n
a
w

cz
y
m

 R
u
szto

w
a
ń
 i D

esk
o

w
ań

 w
 za

k
resie: 

–
 

sch
e
m

atu
 ru

szto
w

a
ń
, w

sp
ó

ło
sio

w
o
ści i ro

zsta
w

u
 o

raz p
o

ło
żen

ia (rzęd
n

y
ch

 w
y
so

k
o
ścio

w
y
ch

) i p
io

n
o

w
o
śc

i 

p
o

szczeg
ó

ln
y
ch

 ele
m

e
n

tó
w

 ru
szto

w
a
n
ia, 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie p

o
sad

o
w

ien
ia, 

–
 

jak
o
ści zasto

so
w

a
n

y
ch

 m
ateriałó

w
, 

–
 

stan
u
 g

eo
m

etrii zasto
so

w
a
n

y
c
h
 ele

m
e
n
tó

w
 ru

szto
w

ań
, 

–
 

p
o

p
raw

n
o
ści p

o
łączeń

, 

–
 

k
o

m
p

letn
o
ści stęże

ń
 i w

ielk
o
ści n

aciąg
u
 w

 śc
iąg

ac
h
, 

–
 

p
o

p
raw

n
o
ści u

z
ie

m
ie

n
ia). 

S
p

ra
w

d
zen

ie k
o

m
p

letn
o
ści w

y
p

o
sażen

ia ru
szto

w
a
ń
 w

 zak
re

sie: 

–
 

ilo
ści i jak

o
ści p

o
m

o
stó

w
 ro

b
o

cz
y
ch

, k
o

m
u
n

ik
ac

y
jn

y
c
h
 i w

ejść, 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

1
.0

0
 

 

5
1
 

 –
 

jak
o
ści 

i 
ro

zm
ieszcze

n
ia 

ele
m

en
tó

w
 

p
o

d
p

ierający
ch

 
sz

alu
n

k
i, 

m
o

n
to

w
a
n
e 

k
o

n
stru

k
cje 

i 
u
rząd

zen
ia 

m
o

n
tażo

w
e, 

–
 

stan
u
 

ele
m

e
n
tó

w
 

c
h
ro

n
iąc

y
c
h
 

ru
szto

w
a
n
ie 

(b
arier 

en
erg

o
ch

ło
n
n

y
c
h
, 

k
ra

w
ężn

ik
ó

w
, 

itp
. 

- 
z
g
o

d
n
ie 

z
 

p
ro

jek
ta

m
i ru

szto
w

ań
), 

–
 

o
zn

ak
o

w
a
n
ia. 

 

6
.3

.2
. Z

a
k

res b
a

d
a
ń

 o
k

reso
w

y
ch

 
S

p
ra

w
d

zen
ie g

eo
m

e
trii i sta

n
u

 k
o

n
stru

k
cji ru

sz
to

w
ań

 o
b

ejm
u
je sp

ra
w

d
zen

ia: 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie w

y
c
h

y
leń

 ele
m

e
n

tó
w

 z p
io

n
u
, 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie o

zn
ak

 o
siad

a
n
ia, 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie cz

y
 n

ie p
o

w
stały

 o
d

k
ształcen

ia k
o

n
stru

k
cji i p

o
łączeń

 ele
m

e
n
tó

w
 ru

szto
w

ań
. 

S
p

ra
w

d
zen

ie
 

sta
n

u
 

w
y
p

o
saż

en
ia 

i 
zab

ezp
ieczeń

 
ru

szto
w

ań
 

o
b

ejm
u
je 

k
o

n
tro

lę 
p

o
m

o
stó

w
 

ro
b

o
czy

c
h
, 

d
o

jść 

p
o

ręczy
, 

k
ra

w
ęż

n
ik

ó
w

 
o

raz 
zab

ezp
ieczeń

 
i 

o
zn

ak
o

w
a
ń
. 

K
o

n
tro

la 
ta 

p
o

w
in

n
a 

b
y
ć 

p
ro

w
ad

zo
n
a 

p
rzez 

n
ad

zó
r 

tech
n

iczn
y
 co

d
zien

n
ie p

rzez cały
 o

k
res p

ro
w

ad
zo

n
y
c
h
 ro

b
ó

t. 

 6
.3

.3
. O

p
is b

a
d

a
ń

 
–
 

sp
ra

w
d

zen
ie 

sch
e
m

atu
 

i 
w

y
m

iaró
w

 
ru

szto
w

a
ń
n
a
leż

y
 

p
rzep

ro
w

ad
zić 

p
rzez 

p
o

m
iary

 
i 

p
o

ró
w

n
a
n
ie 

z
 

p
ro

jek
te

m
 tec

h
n
icz

n
y
m

. P
o

m
iary

 w
y
k
o

n
ać p

rz
y
 u
ż
y
ciu

 p
rz

y
m

iaru
, p

io
n

u
 i n

iw
elato

ra. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie p

o
sad

o
w

ien
ia 

n
ależ

y
 
w

y
k

o
n
ać p

o
p

rzez o
g
lęd

zin
y
 i p

o
ró

w
n
a
n
ie z d

o
k
u

m
en

tacją tech
n
icz

n
ą 

d
o

ty
czącą p

rz
y
jęteg

o
 ro

d
zaju

 p
o

sad
o

w
ie

n
ia. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie zasto

so
w

a
n

y
c
h
 m

ateriałó
w

 n
a
leż

y
 p

rzep
ro

w
a
d

zić p
rzez o

g
lęd

zin
y
 i p

o
ró

w
n

an
ie z w

y
m

o
g
a
m

i z 

p
ro

jek
te

m
 tec

h
n
icz

n
y
m

. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie 

stan
u
 

ele
m

e
n
tó

w
 

ru
szto

w
a
n
ia, 

sp
ra

w
d

ze
n

ie 
p

o
łączeń

 
n
ależ

y
 

p
rzep

ro
w

ad
zić 

p
o

p
rzez 

p
o

ró
w

n
an

ie
 z w

y
m

o
g
a
m

i p
ro

jek
tu

 tech
n
icz

n
e
g
o

. P
o

łączen
ia

 n
a śru

b
y
 sp

ra
w

d
zić p

rzez p
ró

b
ę d

o
k
ręcan

ia k
lu

-

cze
m

 i o
g
lęd

zin
y
. W

sz
y
stk

ie śru
b

y
 p

o
w

in
n

y
 b

y
ć d

o
k
ręco

n
e, a p

o
łączen

ia za
m

k
n
ięte. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie p

o
p

ra
w

n
o
ści w

y
k
o

n
a
n
ia stężeń

 i ściąg
ó

w
 n

ależ
y
 w

y
k
o

n
ać p

rzez o
g
lęd

zin
y
 i p

o
ró

w
n
a
n
ie z

 

d
o

k
u

m
e
n
tacją p

ro
jek

to
w
ą o

raz p
rzez sp

ra
w

d
zen

ie ic
h
 n

acią
g
u
. W

 p
rz

y
p

ad
k
u

 b
rak

u
 k

o
m

p
letu

 stęże
ń
 n

ależ
y
 

je u
zu

p
ełn

ić, a p
rz

y
 b

rak
u
 n

a
ciąg

u
 w

 ściąg
ac

h
 n

ależ
y
 ściąg

i n
ap

iąć zg
o

d
n
ie z p

ro
jek

te
m

. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie u

zie
m

ie
n
ia ru

szto
w

a
ń
 n

ależ
y
 w

y
k
o

n
ać p

rzez p
o

m
iar o

p
o

rn
o
ści p

rzew
o

d
ó

w
 u

zie
m

ia
jący

c
h
. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie g

eo
m

etrii i sta
n

u
 k

o
n

stru
k
cji ru

sz
to

w
a
ń
 w

 c
zasie b

ad
ań

 o
k
reso

w
y
c
h

 n
ale
ż
y
 p

rze
p

ro
w

ad
zać 

p
o

p
rzez 

o
g
lęd

zin
y
 

i 
n
iezb

ę
d

n
e 

p
o

m
iary

 
(p

rz
y
 

u
ż
y
ciu

 
p

io
n
u
, 

p
rz

y
m

iaru
 

lin
io

w
e
g
o

, 
n
iw

ela
to

ra 
i 

łat 

m
iern

icz
y
c
h
 itp

.) n
a zg

o
d

n
o
ść

 z p
ro

jek
tem

 tec
h

n
iczn

y
m

 o
raz p

rzez p
o

ró
w

n
a
n
ie z w

y
n
ik

a
m

i zan
o

to
w

a
n

y
m

i 

w
 czasie p

o
p

rzed
n
ich

 b
ad

ań
. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie 

ele
m

e
n
tó

w
 

w
y

p
o

sażen
ia 

ru
szto

w
a
ń
 

o
raz 

sp
o

so
b

ó
w

 
o

p
arcia 

k
o

n
stru

k
cji 

i 
u
rząd

zeń
 

n
a
 

ru
szto

w
a
n
iu

 p
rzep

ro
w

ad
zić p

rzez o
g
lęd

zin
y
, p

o
m

iar p
rzy

m
iare

m
, p

rzejścia p
rzez p

o
m

o
sty

, p
ró

b
y
 m

o
co

-

w
a
n
ia p

o
ręcz

y
 o

raz o
cen
ę k

o
m

p
letn

o
ści zab

ezp
ieczeń

. 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie o

zn
ak

o
w

a
n
ia n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
a
d

zić p
o

p
rzez o

g
lęd

zin
y
 ze

w
n
ę
trzn

e. S
zcze

g
ó

ln
ą u

w
a
g
ę n

a
leż

y
 

z
w

ró
cić n

a w
ła
ściw

e o
zn

a
k
o

w
an

ie m
iejsc n

ieb
ezp

ieczn
y
ch

. 

 6
.3

.4
. W

y
n

ik
i b

a
d

a
ń

 
O

cen
a ru

szto
w

a
ń
 w

in
n
a b

y
ć
 p

rzep
ro

w
ad

zo
n
a n

a p
o

d
sta

w
ie

 u
z
y
sk

an
y
c
h
 w

y
n

ik
ó

w
 i u

staleń
 w

 fo
rm

ie p
ro

to
k
o

łu
. 

R
u

szto
w

an
ia n

ależ
y
 u

z
n
ać za

 w
y
k
o

n
an

e z
g
o

d
n
ie z w

y
m

a
g

an
ia

m
i S

T
W

iO
R

B
, jeżeli w

sz
y
stk

ie b
ad

an
ia d

ad
zą 

w
y
n

ik
 p

o
z
y
ty

w
n

y
. W

 p
rzeciw

n
y
m

 p
rz

y
p

ad
k

u
 z

m
o

n
to

w
a
n

a k
o

n
stru

k
cja ru

szto
w

an
ia lu

b
 jej część 

w
y
k
o

n
a
n
a
 

n
iezg

o
d

n
ie 

z 
w

y
m

o
g
a
m

i 
S

T
W

iO
R

B
 
p

o
w

in
n
a
 
b

y
ć 

d
o

p
ro

w
ad

zo
n
a 

d
o

 
stan

u
 
z
g
o

d
n
o
ści 

z 
S

T
W

iO
R

B
 
i 

cało
ść 

p
o

d
d

an
a p

o
n
o

w
n

y
m

 b
ad

an
io

m
. 

 7
. O

b
m

ia
r R

o
b

ó
t  

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

b
m

iaru
 R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t.7

. 

 7
.1

. J
ed

n
o

stk
a
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n
k
i u

m
ożliw

iające u
z
y
sk

an
ie p

rzez b
eto

n
 w

y
trz

y
m

ałości co
 n

ajm
n
iej 1

5
 M

P
a p

rzed
 p

ierw
sz

y
m

 

za
m

arzn
ięcie

m
. U

z
y
sk

a
n
ie w

y
trz

y
m

a
łości 1

5
 M

P
a p

o
w

in
n
o

 b
yć zb

ad
an

e n
a p

ró
b

k
ach

 p
rzech

o
w

y
w

a
n

y
ch

 

w
 ta

k
ic

h
 sa

m
y
c
h
 w

aru
n

k
ach

 jak
 zab

eto
n
o

w
a
n
a k

o
n
stru

k
cja. 

W
 w

y
jątk

o
w

y
c
h
 p

rzy
p

ad
k
ac

h
 d

o
p

u
szcza się b

eto
n
o

w
a
n
ie w

 te
m

p
eratu

rze d
o

 -5
°C

, jed
n
ak

 w
y

m
ag

a to
 zg

o
d

y
 

Inż
y
n
iera o

raz zap
e
w

n
ie

n
ia m

ieszan
ce b

eto
n
o

w
ej te

m
p

eratu
ry

 +
2

0
°C

w
 ch

w
ili u

k
ład

an
ia i zab

ezp
ieczen

ia 

u
fo

rm
o

w
an

e
g
o

 ele
m

e
n
tu

 p
rzed

 u
tratą ciep

ła  

w
 czasie co

 n
ajm

n
iej 7

 d
n
i i u

z
y
sk

an
ia p

rzez n
ieg

o
 w

y
trz

y
m

ałości 1
5

 M
P

a. T
em

p
eratu

ra m
iesza

n
k
i b

eto
n
o

w
ej w

 

ch
w

ili o
p

różn
ian

ia b
eto

n
iark

i n
ie p

o
w

in
n
a b

yć w
yższa n

iż 3
5

°C
. 

b
) Z

ab
ezp

ieczen
ie ro

b
ó

t b
eto

n
o

w
y
ch

 p
o

d
czas o

p
ad

ó
w

 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

2
.0

0
 

6
0
 

 P
rzed

 p
rzy

stąp
ie

n
ie

m
 d

o
 b

eto
n
o

w
an

ia n
ależ

y
 p

rz
y
g
o

to
w

ać sp
o

só
b

 p
o

stęp
o

w
an

ia n
a w

y
p

a
d

ek
 w

y
stąp

ien
ia 

u
le

w
n

eg
o

 d
eszcz

u
. K

o
n
iecz

n
e
 jest p

rzy
g
o

to
w

an
ie o

d
p

o
w

ied
n
iej ilości o

sło
n
 w

o
d

o
szczeln

y
ch

 d
la zab

ezp
ieczen

ia 

o
d

k
ry

ty
c
h
 p

o
w

ierzc
h
n

i św
ieże

g
o

 b
eto

n
u
. N

ied
o

p
u
szczaln

e jest b
eto

n
o

w
a
n
ie w

 czasie d
eszc

zu
 b

ez sto
so

w
an

ia 

o
d

p
o

w
ied

n
ich

 zab
ezp

ieczeń
. 

 

5
.3

. R
o

zb
ió

rk
a

 d
esk

o
w

a
ń

 
R

o
zfo

rm
o

w
a
n
ie k

o
n
stru

k
cji m

oże n
astąp

ić p
o

 o
siąg

n
ięciu

 p
rzez b

eto
n
 p

ełn
ej w

y
trz

y
m

a
łości p

ro
jek

to
w

ej i p
o

 

o
k
resie d

o
jrzew

a
n
ia o

k
reślo

n
y
m

 w
 S

T
W

iO
R

B
 i d

o
k
u

m
e
n
tac

ji p
ro

jek
to

w
ej. 

 5
.8

. R
o

b
o
ty

 w
y

k
o
ń

czen
io

w
e 

R
o

b
o

ty
 w

y
k
oń

cze
n
io

w
e p

o
w

in
n

y
 b

yć z
g
o

d
n
e z d

o
k
u

m
en

tac
ją p

ro
jek

to
w
ą i S

T
W

iO
R

B
. D

o
 ro

b
ó

t 

w
y
k
oń

cze
n
io

w
y
c
h
 n

ależą p
rac

e z
w

iąza
n
e z d

o
sto

so
w

a
n
ie

m
 w

y
k
o

n
a
n

y
c
h
 ro

b
ó

t d
o

 istn
iejąc

y
ch

 w
aru

n
k
ó

w
 

teren
o

w
y
c
h
, tak

ie jak
: 

–
 

o
d

tw
o

rzen
ie ele

m
en

tó
w

 cza
so

w
o

 u
su

n
ięty

c
h
, 

–
 

ro
b

o
ty

 p
o

rząd
k
u
jące o

to
czen

ie teren
u
 ro

b
ó

t. 

 6
. K

o
n

tro
la

 ja
k

o
ści R

o
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 k

o
n
tro

li jak
ości R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
. „W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t.6

. 

 6
.1

. B
a

d
a

n
ia

 p
rzed

 p
rzy

stą
p

ien
iem

 d
o

 ro
b

ó
t 

P
rzed

 p
rzy

stąp
ie

n
ie

m
 d

o
 ro

b
ó

t W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
: 

a) 
u
z
y
sk

ać w
y

m
a
g
an

e d
o

k
u

m
en

ty
, d

o
p

u
szczające w

y
ro

b
y
 b

u
d

o
w

la
n
e d

o
 o

b
ro

tu
 i p

o
w

szec
h
n

eg
o

 sto
so

w
an

ia 

(certy
fik

aty
 zg

o
d

n
ości, d

ek
laracje zg

o
d

n
ości, ap

ro
b

aty
 tec

h
n
iczn

e, e
w

. b
ad

an
ia m

ateriałó
w

 w
y
k
o

n
a
n
e p

rzez 

d
o

sta
w

có
w

 itp
.) i n

a ich
 p

o
d

sta
w

ie sp
ra

w
d

zić w
łaściw

ości z
asto

so
w

an
y
c
h
 m

ateriałó
w

 n
a z

g
o

d
n
ość z 

w
y

m
ag

a
n
ia

m
i p

o
d

an
y
m

i w
 S

T
W

iO
R

B
, 

b
) 

w
y
k
o

n
ać w

łasn
e b

ad
an

ia w
łaściw

ośc
i m

ateriałó
w

 p
rzezn

acz
o

n
y
c
h
 d

o
 w

y
k
o

n
an

ia ro
b

ó
t, o

k
reślo

n
e w

 p
k
t 2

 lu
b

 

p
rzez Inży

n
iera. 

W
sz

y
stk

ie d
o

k
u

m
e
n
ty

 o
raz w

y
n
ik

i b
ad

ań
 W

y
k
o

n
a
w

ca p
rze

d
sta

w
ia Inż

y
n
iero

w
i d

o
 ak

cep
tacji. 

 6
.2

. B
a

d
a

n
ia

 sk
ła

d
n

ik
ó

w
 m

iesza
n

k
i b

eto
n

o
w

ej 
 B

ezp
ośred

n
io

 p
rzed

 uży
cie

m
 ce

m
en

tu
 d

o
 w

y
k
o

n
a
n
ia m

iesz
an

k
i b

eto
n
o

w
ej n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zić k
o

n
tro

lę 
o

b
ejm

u
jącą: 

–
 

o
zn

aczen
ie czasu

 w
iąza

n
ia w

g
 P

N
-E

N
 1

9
6

-3
:1

9
9
6

, 

–
 

o
zn

aczen
ie z

m
ia

n
y
 o

b
jętości w

g
 P

N
-E

N
 1

9
6

-3
:1

9
9

6
, 

–
 

o
b

ecn
ości g

ru
d

ek
 g

lin
y
. 

W
y
n
ik

i b
ad

ań
 p

o
w

in
n

y
 o

d
p

o
w

iad
ać w

y
m

a
g
a
n
io

m
 p

o
d

an
y

m
 w

 tab
lic

y
 4

. 

 T
ab

lica 4
. W

y
m

a
g
a
n
ia d

la cem
en

tu
 

 K
lasa 

ce
m

en
tu

 

W
y
trz

y
m

ałość n
a ścisk

a
n
ie, M

P
a, 

P
o

czątek
  

S
tałość o

b
jętości 

(ro
zszerzaln

ość), 
m

m
 

w
cze

sn
a
 

n
o

rm
o

w
a, 

p
o

 2
8
 d

n
iach

 

czasu
 w

ią
-

zan
ia, m

in
  

p
o

 2
 d

n
iach

 
p

o
 7

 d
n
iach

 

K
lasa 3

2
,5

 
- 

≥
 1

6
 

≥
 3

2
,5

 
≤

 5
2

,5
 

≥
 7

5
 

≤
 1

0
 

 N
ie d

o
p

u
szcza się o

b
ecn

ości g
ru

d
ek

 g
lin

y
. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 g

d
y
: 

−
 

czas w
iązan

ia lu
b

 z
m

ia
n

y
 o

b
jętości n

ie o
d

p
o

w
iad

ają P
N

-E
N

 1
9

6
-3

:1
9

9
6

, 

−
 

ce
m

en
t p

rzech
o

w
y

w
a
n

y
 jest n

iezg
o

d
n
ie z p

o
stan

o
w

ie
n
ia

m
i P

N
-B

-1
9

7
0

7
 2

0
0
3

, 

−
 

o
k
res p

rzech
o

w
y

w
a
n
ia ce

m
en

tu
 jest d

łuższ
y
 n

iż p
o

d
an

o
 w

 P
N

-B
-1

9
7

0
7

 2
0
0

3
, 

o
b

o
w

iąz
u
je o

zn
aczen

ie w
y
trz

y
m

a
łości ce

m
en

tu
 n

a ścisk
a
n
ie w

g
 P

N
-E

N
 1

9
6

-1
:1

9
9

6
, 

 
P

rzed
 uży

cie
m

 k
ru

sz
y

w
a d

o
 w

y
k
o

n
an

ia m
ie

szan
k
i b

eto
n
o

w
e
j, d

la k
ażd

ej d
o

starczo
n
ej p

artii,  n
ależ

y
 

p
rzep

ro
w

ad
zić k

o
n
tro

lę o
b

ejm
u
jącą: 

−
 

o
zn

aczen
ie sk

ład
u
 ziarn

o
w

eg
o

 w
g
 P

N
-E

N
 9

3
3

-1
:2

0
0

0
, 

−
 

o
zn

aczen
ie k

ształtu
 ziarn

 w
g
 P

N
-E

N
 9

3
3

-4
:2

0
0
1

 (d
o

ty
cz

y
 k

ru
sz

y
w

a g
ru

b
e
g
o

), 

−
 

o
zn

aczen
ie za

w
artości za

n
iecz

y
szczeń

 o
b

c
y
ch

 w
g

 P
N

-7
6

/B
-0

6
7

1
4

.1
2
, 

−
 

o
zn

aczen
ie za

w
artości g

ru
d

e
k
 g

lin
y
 (o

zn
aczać jak

 za
w

artość zan
iecz

y
szczeń

 o
b

cy
c
h
), 

−
 

o
zn

aczen
ie za

w
artości p

y
łó

w
 m

in
eraln

y
c
h
 w

g
 P

N
-7

8
/B

-0
6

7
1

4
.1

3
. 

W
y
n
ik

i b
ad

ań
 p

o
w

in
n

y
 b

yć z
g

o
d

n
e z w

y
m

a
g
a
n
ia

m
i p

o
d

an
y
m

i w
 P

N
-8

6
/B

-0
6

7
1

2
 d

la żw
iru

 m
ark

i 2
0

. 

P
rzed

 uży
cie

m
 w

o
d

y
 d

o
 w

y
k
o

n
an

ia m
ie

szan
k
i b

eto
n
o

w
ej o

raz w
 p

rz
y
p

ad
k

u
 stw

ierd
zen

ia zan
iecz

y
szczeń

 n
ależ

y
 

p
rzep

ro
w

ad
zić b

ad
an

ia zg
o

d
n
ie z P

N
-B

-3
2

2
5

0
.  

D
o

d
atk

i i d
o

m
iesz

k
i d

o
 b

eto
n
u
 n

ależ
y
 b

ad
ać zg

o
d

n
ie z ich

 a
p

ro
b

atą tech
n
iczną w

y
d

a
ną p

rzez IB
D

iM
. 

W
sz

y
stk

ie d
o

k
u

m
e
n
ty

 o
raz w

y
n
ik

i b
ad

ań
 W

y
k
o

n
a
w

ca p
rze

d
sta

w
i Inż

y
n
iero

w
i d

o
 ak

cep
ta

cji. 



S
p
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y
fik
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n
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y
k

o
n
an
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d

b
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 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

3
.0

2
.0

0
 

6
1
 

  6
.3

. K
o

n
tro

la
 ja

k
o
ści m

iesza
n

k
i b

eto
n

o
w

ej i b
eto

n
u

 
K

o
n
tro

li p
o

d
leg

ają n
astęp

u
jące w

łaściw
ości m

iesza
n

k
i b

eto
n
o

w
ej: 

−
 

k
o

n
sy

sten
cja m

ie
szan

k
i b

eto
n

o
w

ej, 

−
 

za
w

artość p
o

w
ietrza w

 m
ie

sza
n
ce b

eto
n
o

w
ej, 

o
raz b

eto
n
u
: 

−
 

w
y
trz

y
m

ałość b
eto

n
u
 n

a ścisk
an

ie, 

Z
w

raca się u
w

a
gę n

a k
o

n
iecz

n
ość w

y
k
o

n
an

ia p
lan

u
 k

o
n

tro
li jak

ości b
eto

n
u
 za

w
ierająceg

o
 m

.in
. szczeg

ó
ło

w
e 

o
k
reślen

ie liczeb
n
ości i term

in
ó

w
 p

o
b

ieran
ia p

ró
b

ek
 d

o
 k

o
n
tro

li jak
ości m

ie
sza

n
k
i i b

eto
n

u
. P

lan
 k

o
n
tro

li jak
ości 

b
eto

n
u
 p

o
d

leg
a ak

cep
tacji Inży

n
iera. 

K
o

n
tro

lę jak
ości m

iesza
n

k
i b

eto
n
o

w
ej i b

eto
n
u
 n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zać zg
o

d
n
ie z P

N
-8

8
/B

-0
6

2
5
0

. W
y
n
ik

i 

k
o

n
tro

li p
o

w
in

n
y
 b

yć zg
o

d
n
e z p

k
t2

.2
 n

in
iejszej S

T
W

iO
R

B
. 

 

6
.4

. T
o

lera
n

cje w
y

m
ia

ró
w

  
Jeżeli S

T
W

iO
R

B
 i d

o
k
u

m
e
n
ta

cja p
ro

jek
to

w
a n

ie p
rze

w
id

u
ją

 in
aczej, to

 w
y

m
iary

 ele
m

e
n
tó

w
 n

ie p
o

w
in

n
y
 różn

ić 
się o

d
 p

ro
jek

to
w

an
y
ch

 w
ięcej n

iż o
 1

,0
 cm

.    

 6
.5

. K
o

n
tro

la
 d

esk
o

w
a
ń

 
K

ażd
e d

esk
o

w
a
n
ie p

o
w

in
n
o

 p
o

d
leg

ać o
d

b
io

ro
w

i. P
rzed

m
io

te
m

 k
o

n
tro

li w
 cza

sie o
d

b
io

ru
 p

o
w

in
n

y
 b

yć: 
–
 

ro
d

zaj uży
teg

o
 m

ateriału
 n

a z
g
o

d
n
ość z p

ro
jek

tem
 tec

h
n
o

lo
g
iczn

y
m

, 

–
 

szczeln
ość d

esk
o

w
ań

 w
 p

ła
szc

z
y
zn

ac
h
 i n

arożac
h
, 

–
 

p
o

zio
m

 g
ó

rn
ej k

ra
w
ęd

zi i p
o

w
ierzch

n
i d

esk
o

w
ań

 p
rzed

 b
eto

n
o

w
an

ie
m

 i p
o

 n
im

 o
raz p

o
ró

w
n

a
n
ie z 

p
o

zio
m

e
m

 w
y

m
a
g
a
n

y
m

. 

D
esk

o
w

a
n
ia w

 czasie b
eto

n
o

w
a
n
ia p

o
w

in
n

y
 b

yć p
rzed

m
io

te
m

 k
o

n
tro

li g
eo

d
ez

y
jn

ej w
 n

a
w

iąza
n
iu

 d
o

 

n
iezależ

n
y
c
h
 rep

eró
w

.  

 

7
. O

b
m

ia
r R

o
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

b
m

iaru
 R

o
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
. „W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t.7

. 

 7
.1

. J
ed

n
o

stk
a

 o
b

m
ia

ro
w

a
 

Jed
n
o

stką o
b

m
iaro

w
ą jest 1

 m
3 (m

e
tr szeście

n
n

y
)w

y
k
o

n
an

e
g

o
 i o

d
eb

ran
eg

o
 b

eto
n
u
 n

iek
o

n
stru

k
c
y
jn

eg
o

 k
lasy

 

B
1

5
(C

1
2

/1
5

) i B
 2

5
(C

2
0

/2
5
) zg

o
d

n
ie z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą. 

 8
. O

d
b

ió
r R

o
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
. „W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t.8

. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 n

iez
g
o

d
n
ości, ch

oć jed
n
eg

o
 ele

m
en

tu
 R

o
b

ó
t z w

y
m

ag
a
n
ia

m
i, R

o
b

o
ty
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p
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5
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k
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m
rażan
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1
5

0
) - b
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N
-8
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o

d
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k
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8
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−
 

w
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aź
n
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o
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m
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n
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n
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Ż
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 p
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ać z ru

r: ∅
 5

7
.0

/5
.0

 m
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.0

 m
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5
 w

g
 P

N
-8

0
/H

-7
4

2
1

9
. 

W
sz

y
stk

ie 
ele

m
e
n
ty

 
b

alu
strad

y
 

zo
sta

ną 
zab

ezp
ieczo
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p
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O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o
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czące

 sp
rzętu
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o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
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 D
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.0
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0
.0

0
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y
m
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a
n
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g
ó
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k
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R
o

b
o

ty
 m

ożn
a w

y
k
o

n
y

w
ać p

rz
y
 uż

y
ciu

 d
o

w
o

ln
e
g
o

 ty
p

u
 sp

rzętu
 zaak

cep
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w
a
n
eg

o
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rzez Inż
y
n
iera

 

Jak
ik

o
lw

ie
k
 

sp
rzęt, 

m
asz

y
n

y
 

lu
b

 
n
arzęd

zia 
n
ieg

w
aran

tu
jące 

zach
o

w
a
n
ia 

w
y

m
a
g
ań

 
jak

ościo
w

y
c
h
 

ro
b

ó
t 

i 

b
ezp

ieczeń
stw

a zo
sta

ną p
rzez Inż

y
n
iera zd

y
sk

w
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o
w

an
e i n
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o

p
u
szczo

n
e d

o
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b
ó

t. 
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n
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o
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O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o
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czące
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o
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o

d
an

o
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T

W
iO

R
B
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0
.0

0
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y
m
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a
n
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g
ó
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k
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 i sp
rzęt m

o
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rze

w
ożo

n
e d

o
w

o
ln

y
m

i śro
d

k
a
m
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n
sp

o
rtu

 zaak
cep

to
w

a
n

y
m

i p
rzez Inż

y
n

iera w
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o

só
b
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ezp
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 je p
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szk
o

d
zen
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m
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P
o

d
czas p
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w

ian
ia ele

m
en
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w
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h
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n
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o
rtu
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ied

o
p

u
sz

czaln
e są u

d
erzen
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strząsy

 m
o
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o
w

o
d

o
w

ać
 

m
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a
n
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n
e u

sz
k
o

d
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ie k
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w
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. W

y
k

o
n

a
n

ie ro
b

ó
t 

O
g
ó

ln
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sad
y
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y
k
o

n
an

ia R
o

b
ó

t p
o
d
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o

 w
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T
W

iO
R

B
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M
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0
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0
.0

0
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y
m
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n
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ó
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e
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k
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W
y
k
o
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a
w
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p
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i 
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y

n
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w
i 

d
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cep
tacji 

P
ro

jek
t 

T
ech

n
o

lo
g
ii 

i 
O

rg
a
n
izacji 

R
o

b
ó

t 
o
raz 

P
ro

g
ram

 

Z
ap

e
w

n
ien

ia 
Jak

ości 
u

w
z
g
lęd

n
iający

 
w

sz
y
stk

ie 
w

aru
n
k

i, 
w

 
jak

ich
 

będą 
w

y
k
o

n
y

w
an

ero
b

o
ty

o
raz 

P
ro

jek
t 

T
ech

n
o

lo
g
iczn

y
 W

y
k
o

n
a
n
ia i M

o
n
tażu

 P
refab

ry
k
atu

. 

W
y
k
o

n
a
n
ie ro

b
ó

t o
b

ejm
u
je: 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie k

o
ry

ta p
o

d
 p

o
d

sy
p

kę ż
w

iro
w
ą, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie ła

w
y
 ż

w
iro

w
o

-ce
m

en
to

w
ej, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie ła

w
y
 ż

w
iro

w
ej i jej zagęszczen

ie, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie sto

p
n
i p

refab
ry

k
o

w
a
n

y
ch

, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie o

b
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n
o

w
y

ch
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S
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w
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ó

w
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y
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0

c
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5
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 raze

m
 z o

b
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i b
eto

n
o
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y
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0
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u
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o
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g
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 d
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p
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p
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t p
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 d
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 p
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a
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 d
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o
w
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w
y
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o

n
a
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k
a
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w
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n

y
c
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y
m
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p
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c
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e
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rzy
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P
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o

d
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o
w

e
g
o
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y
p

o
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w
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n
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o
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o

k
u

m
e
n
tacji p
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o

d
sta

w
o

w
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y
m
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g
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k
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y
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k
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rzekątn
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–
 

w
y
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k
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ó
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u
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y
c
h
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n
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łu
g
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k
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y
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k
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rzekątn
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O
p
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ia cech
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eo
m
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n
y
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y
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k
o

n
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la p
o

w
in

n
a o

b
ejm

o
w
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w
d

ze
n
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y
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ie 
w

y
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u
ją 

o
d

k
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y
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n
y
c
h
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m
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w
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y
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d

 p
o
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o
n
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la p
o

w
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n
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yć 
w

y
k
o

n
y

w
an
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p

o
m

o
cą 

p
o

m
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w
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b

 
p
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y
 

uż
y
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w

d
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n
ó

w
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D
o

p
u
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się, 
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m
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k
o

n
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li 

p
o
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ó
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y
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y

m
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w
 fo
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, d

o
k
o

n
y
w

a
n
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u
n

k
tó

w
 fo
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y
 u

m
ieszczo

n
y
c
h
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 b

o
k
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o
n
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k
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y
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w
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n
y
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k
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o
só

b
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o
n
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P
o

 
d

o
k
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n
y
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w
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p
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n
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n
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y
 

w
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y
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k
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z 

p
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d
u
k
o

w
a
n

y
m
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iej p
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ry
k
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m
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o
sm
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w
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d

p
o

w
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d
n
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i śro
d

k
a
m
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n
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h
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y
z
y
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y
m
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W
e
w

nętrzn
e 

p
o

w
ierzch

n
ie 

fo
rm

y
 

p
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m

o
n

taże
m

 
zb

ro
jen

ia 
n
ależ

y
 

k
ażd

o
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w
o

 
o
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i p
o
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w
ać 

p
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n
e
m

 z
m

n
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y
m

 p
rz

y
c
zep

n
ość d

o
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eto
n
u
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rzy
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o

to
w

a
n

ie zb
ro
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ia

 
Z

b
ro
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ie 

p
refab

ry
k
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w
 

p
o

w
in

n
o

 
b

yć 
p

rz
y
g
o

to
w

a
n
e 
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o

d
n
ie 

z 
D

o
k
u

m
e
n
tacją 

P
ro

jek
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w
ą 
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o

w
a
n
ie

m
 

w
sk
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n

y
ch
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leran
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y

m
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w
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2
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0
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0

). N
ależy

 p
rze

w
id

zieć
 m

ożliw
ość szty

w
n
e
g
o

 m
o

co
w

a
n
ia p

rętó
w

 

stalo
w

y
c
h
 
w

 
celu

 
u

n
ik

n
ięcia

 
p

rzesu
n

ięć 
w

 
tra

k
cie 
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eto

n
o

w
a
n
ia. 

P
ręty

 
m

ożn
a
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yć
 
w

 
sz

k
ielecie 
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ro

jen
ia 

p
o

p
rzez 

w
iąza

n
ie. 

P
rzed

 
za

m
k

n
ięcie

m
 

fo
rm

y
 

n
a
leż

y
 

sp
ra

w
d

zić 
i 

p
o

tw
ierd

zić 
p

ra
w

id
ło

w
ość 

z
m

o
n
to

w
a
n
ia 

zb
ro

jen
ia. 

S
zczeg

ó
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u
w

agę 
n
ależ

y
 

z
w

ró
cić 

n
a 

zac
h
o

w
a
n
ie 

p
rze

w
id

zian
y
c
h
 

p
ro

jek
te

m
 

o
tu

lin
 

o
raz 

n
a 

p
ra

w
id

ło
w

ość u
sta

w
ie

n
ia i za

m
o

co
w

a
n
ia p

rętó
w

. 

W
 elem

e
n
tac

h
 p

refab
ry

k
o

w
an

y
ch

 n
ależ

y
 o

sad
zić ele

m
e
n
ty

 k
o
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iące p

o
łączo

n
e ze zb

ro
jen

ie
m

. 

W
sz

y
stk
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w
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m

e
n
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y
p

o
sażen

ia p
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ry
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w
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: u
c
h

w
y
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w
e, trzp
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ie

sza
k
i, 

m
ark

i 
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w
e 
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., 

p
o

w
in

n
y
 

b
yć 

d
o

k
ład

n
ie 

stab
ilizo

w
an

e 
w

 
fo

rm
ie. 

W
 

p
rz

y
p

ad
k

u
, 

g
d

y
 

D
o

k
u

m
e
n
tacja 

P
ro

jek
to

w
a n

ie p
rze

w
id

u
je stab

ilizacji k
tó

reg
oś ze stalo

w
y
c
h
 ele

m
e
n
tó

w
 w

y
p

o
saże

n
ia d

o
p

u
szcza się m

o
co

w
a
n
ie 

ele
m

e
n
tó

w
 ze p

o
m

o
cą d

ru
tu

 w
iązałk

o
w

eg
o

. 

W
y
m

iary
 zb

ro
jen

ia jak
 d

łu
g
ość, szero

k
ość, ro
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w

ie
n
ie i z

ag
ięcie p

rętó
w

, m
o

co
w

an
ie ele

m
en

tó
w

 w
y
p

o
saże

n
ia

 

itp
., p

o
w

in
n

y
 p

o
siad

ać to
leran

cje zg
o

d
n
e z u

stalo
n

y
m

i d
la d

an
eg

o
 ty

p
u
 p

refab
ry

k
ató

w
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i 

ro
zb

ió
rkę 

p
o
trzeb

n
y
c
h
 
ru

szto
w

ań
 
i 

u
rząd

zeń
 
d

o
 
m

o
n
tażu

 
o

raz 

w
y
k
o

n
a
n
ie złącz

y
. 

 8
. O

d
b

ió
r ro

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 o

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
 „W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t.8

. 

R
o

b
o

ty
 
u
z
n
aje się za 

w
y
k

o
n

an
e zg

o
d

n
ie z d

o
k

u
m

e
n
tacją p

ro
jek

to
w
ą, S

T
W

iO
R

B
 i 

w
y
m

a
g
a
n
ia

m
i Inż

y
n

iera, 

jeżeli w
sz

y
stk

ie p
o

m
iary

 i b
ad

an
ia z zach

o
w

a
n
ie

m
 to

leran
cji w

ed
łu

g
 p

k
t.6

 d
ały

 w
y
n

ik
i p

o
zy

ty
w

n
e. 

O
d

b
ió

r p
refab

ry
k
atu

 p
o

 zm
o

n
to

w
a
n
iu

. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 n

iez
g
o

d
n
ości, ch

oć jed
n
eg

o
 ele

m
e
n
tu

 ro
b

ó
t z w

y
m

ag
a
n
ia

m
i, ro

b
o

ty
 u

z
n

aje się za n
iezg

o
d

n
e z 

D
o

k
u

m
e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą i W

y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest d

o
 ich

 p
o

p
ra

w
y
 n

a w
łasn

y
 k

o
szt. 

 9
. P

o
d

sta
w

a
 p

ła
tn

o
ści  

O
g
ó

ln
e u

sta
len

ia d
o

ty
czące p

o
d

sta
w

 p
łatn

ości p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0
.0

0
. "W

y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e" p

k
t.9

. 

P
łaci się za 1

 m
etr [1

m
] sc

h
o

d
ó

w
, zg

o
d

n
ie z o

k
reślen

ie
m

 p
o

d
an

y
m

 w
 p

. 7
. 

 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
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 9
.1

 C
en

a
 jed

n
o

stk
o

w
a
 

C
en

a jed
n
o

stk
o

w
a o

b
ejm

u
je w

 szcze
g
ó

ln
ości: 

–
 

o
p

raco
w

a
n
ie P

ro
jek

tu
 T

ech
n
o

lo
g
ii i O

rg
a
n
izacji R

o
b

ó
t o

raz P
ro

g
ram

u
 Z

ap
e
w

n
ie

n
ia Jak

ośc
i, 

–
 

sp
o

rząd
zen

ie P
ro

jek
tu

 T
ech

n
o

lo
g
iczn

e
g
o

 W
y
k
o

n
an

ia i M
o

n
tażu

 P
refab

ry
k
ató

w
 

–
 

u
zg

o
d

n
ie

n
ie p

o
w

yż
szeg

o
 p

ro
jek

tu
 z Inż

y
n
iere

m
, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie w

sz
y
stk

ic
h
 ele

m
en

tó
w

 w
y
n

ik
ając

y
c
h
 z o

p
raco

w
ań

 W
y
k
o

n
a
w

c
y
, 

–
 

zap
e
w

n
ien

ie n
iezbęd

n
y
ch

 cz
y

n
n
ik

ó
w

 p
ro

d
u
k
cji, 

–
 

zasto
so

w
an

ie m
ateriałó

w
 p

o
m

o
cn

icz
y
c
h
 k

o
n
ieczn

y
c
h
 d

o
 p

raw
id

ło
w

e
g
o

 w
y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t lu
b

 w
y
n

ik
ając

y
c
h
 z 

p
rzy

jętej tech
n
o

lo
g
ii ro

b
ó

t, 

–
 

zak
u
p

 i d
o

starczen
ie n

a p
lac b

u
d

o
w

y
 w

sz
y
stk

ic
h
 n

iezbęd
n

y
c
h
 m

ateria
łó

w
, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie k

o
ry

ta p
o

d
 ła

w
ę ż

w
iro

w
ą, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie ła

w
y
 ż

w
iro

w
ej i jej zagęszczen

ie, 

–
 

d
o

starczen
ie i m

o
n

taż p
refab

ry
k
ató

w
, 

–
 

m
o

n
taż b

alu
strad

 i p
o

ręczy
 w

raz z zab
ezp

ieczen
ie

m
 an

ty
k
o

ro
zy

jn
y

m
, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie i ro

zb
ió

rkę ru
szto

w
ań

, p
o

m
o

stó
w

 ro
b

o
cz

y
c
h
 i in

n
y
c
h
 u

rząd
zeń

 p
o

m
o

c
n
icz

y
ch

 n
iezbęd

n
y
c
h
 d

o
 

w
y
k
o

n
a
n
ia lu

b
 zab

ezp
ieczen

ia
 R

o
b

ó
t p

ro
w

ad
zo

n
y
c
h
 p

rz
y
 o

d
b

y
w

ający
m

 się ru
c
h

u
 d

ro
g
o

w
y
m

 n
a o

b
ie

k
cie lu

b
 

p
o

d
 o

b
iek

te
m

, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie b

ad
ań

 i p
o

m
iaró

w
, 

–
 

o
czy

szczen
ie 

teren
u
 

R
o

b
ó

t 
z 

o
d

p
ad

ó
w

, 
sta

n
o

w
iąc

y
c
h
 

w
łasn

ość 
W

y
k
o

n
a
w

c
y
 

i 
u

su
n
ięcie 

ich
 

p
o

za 
p

as 

d
ro

g
o

w
y
, 

–
 

o
zn

ak
o

w
a
n
ie m

iejsca R
o

b
ó

t i jeg
o

 u
trz

y
m

a
n
ie. 

 1
0

. P
rzep

isy
 zw

ią
za

n
e  

P
N

-B
-1

1
1

1
1

:1
9

9
6
 

K
ru

sz
y

w
a m

in
eraln

e. K
ru

sz
y
w

a n
atu

raln
e d

o
 n

a
w

ierzch
n
i d

ro
g
o

w
y
ch

. Ż
w

ir i  

 
 

 
m

iesza
n

k
a. 

W
g
 M

.1
3

.0
3
.0

2
 i M

.1
2

.0
1

.0
2
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 M
.1

3
.0

3
.0

4
 B

elk
i p

refa
b

ry
k

o
w

a
n

e, sp
rężo

n
e, ty

p
u

 K
u

ja
n

 N
G

-1
2

 

 1
. W

stęp
 

 1
.1

. P
rzed

m
io

t S
p

ecy
fik

a
cji T

ech
n

iczn
ej W

y
k

o
n

a
n

ia
 i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u

d
o

w
la

n
y

ch
 (S

T
W

iO
R

B
) 

P
rzed

m
io

te
m

 n
in

iejszej S
p

ecy
fik

acji T
ech

n
iczn

ej W
y
k
o

n
a
n
ia i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó

t B
u
d

o
w

la
n

y
ch

 są w
y
m

a
g
a
n
ia 

d
o

ty
cz
ące w

y
k
o

n
an

ia i o
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t b

u
d

o
w

la
n

y
c
h
 w

 ra
m

a
ch

 realizacji zad
an

ia: „
P

rze
b

u
d

o
w

a
 m

o
stu

 

J
N

I3
1

0
0

1
0

9
2

 w
 m

. P
u

szc
za

 w
 c

ią
g

u
 d

ro
g

i p
o

w
ia

to
w

e
j n

r 3
7
0

8
W

 S
to

p
in

 –
 P

ia
n

k
i - P

u
szc

za
 w

ra
z z d

ro
g

a
m

i  

d
o

ja
zd

o
w

y
m

i”
. 

 1
.2

. Z
a

k
res sto

so
w

a
n

ia
 S

T
W

iO
R

B
 

S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
icz

n
a W

y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 jest sto
so

w
a
n
a jak

o
 D

o
k
u

m
e
n
t P

rzetarg
o

w
y

 

i K
o

n
trak

to
w

y
 p

rz
y
 zlecan

iu
 i realizacji R

o
b

ó
t w

y
m

ien
io

n
y
c
h
 w

 p
k
t.1

.1
. 

 1
.3

. Z
a

k
res ro

b
ó

t o
b

jęty
ch

 S
T

W
iO

R
B

 
R

o
b

o
ty

, k
tó

ry
c
h
 d

o
ty

cz
y
 S

p
ecy

fik
acja, o

b
ejm

u
ją w

sz
y
stk

ie cz
y
n

n
o
ści z

w
iązan

e
 z m

o
n
ta
ż
e
m

 p
refab

ry
k
o

w
a
n

y
c
h

 

b
elek

 
sp

rę
żo

n
y
c
h
 
ty

p
u
 
K

u
jan

 
N

G
-1

2
 
o

 
d

łu
g
o
ści 

zg
o

d
n
ej 

z 
D

o
k
u

m
e
n
tacją 

P
ro

jek
to

w
ą
, 

w
 
u
stro

ju
 
n
io

sąc
y
m

 

o
b

iek
tó

w
 m

o
sto

w
y
ch

 i o
b

ejm
u
ją:  

–
 

zak
u
p

 b
elek

, 

–
 

tran
sp

o
rt b

elek
 z m

iejsca zak
u

p
u
 u

 p
ro

d
u
cen

ta n
a p

lac b
u
d

o
w

y
, 

–
 

m
o

n
ta
ż b

ele
k
.  

 1
.4

. O
k

reślen
ia

 p
o

d
sta

w
o

w
e 

O
k
re
śle

n
ia p

o
d

an
e w

 n
in

iejsz
ej  S

T
W

iO
R

B
 są zg

o
d

n
e z o

b
o

w
iązu

jąc
y
m

i n
o

rm
a
m

i i p
rzep

isa
m

i za
w

arty
m

i w
 

p
k
t. 1

0
 n

in
iejszej S

T
W

IO
R

B
 o

raz z o
k
re
śle

n
ia

m
i p

o
d

an
y

m
i w

 S
T

W
iO

R
B

D
M

 0
0

.0
0

.0
0

 "W
y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e" 

o
raz S

T
W

iO
R

B
 M

 1
3

.0
1

.0
0

 „B
eto

n
 k

o
n
stru

k
c
y
jn

y
”. 

P
refa

b
ry

k
a

t z b
eto

n
u

 sp
rężo

n
eg

o
 - ele

m
e
n
t z b

eto
n
u

 sp
rę
żo

n
eg

o
  w

y
k
o

n
a
n

y
 w

  fo
rm

ie, p
o

za m
iejsce

m
 i p

rzed
 

czase
m

 w
b

u
d

o
w

a
n
ia g

o
, b

ez w
z
g
lęd

u
 n

a to
, cz

y
 zo

stał w
y
k

o
n
an

y
 n

a p
lacu

 b
u
d

o
w

y
 cz

y
 w

 w
y
tw

ó
rn

i stałej. 

K
o

n
stru

k
cje z b

eto
n

u
 sp

rężo
n

eg
o

 - k
o

n
stru

k
cje b

eto
n
o

w
e, zb

ro
jo

n
e cięg

n
a
m

i sp
rę
żając

y
m

i, w
 k

tó
ry

c
h
 siły

 

sp
rę
żające są w

y
w

o
łan

e
 celo

w
o

 i p
rze

k
az

y
w

a
n
e n

a b
eto

n
, w

 ce
lu

 zab
ezp

iecze
n
ia k

o
n
stru

k
cji p

rzed
 p

o
jaw

ie
n
ie

m
 

się ry
s lu

b
 o

g
ran

icze
n
ia ic

h
 ro

z
w

arcia. 
C

ięg
n

a
 
sp

ręża
ją

ce 
- 

d
ru

ty
, 

sp
lo

ty
, 

lin
y
 
lu

b
 
p

ręty
 
p

o
jed

y
n
cze 

o
raz 

ich
 
w

iąz
k
i 

(k
ab

le), 
ze 

stali 
o

 
w

y
so

k
iej 

w
y
trz

y
m

ało
śc

i, słu
ż
ące d

o
 w

y
w

o
ły

w
a
n
ia sił sp

rę
żający

ch
. 

K
o

n
stru

k
cje stru

n
o

b
eto

n
o

w
e - k

o
n

stru
k
cje z b

eto
n
u
 sp

rę
żo

n
e za p

o
m

o
c
ą d

ru
tó

w
 lu

b
 sp

lo
tó

w
, n

ap
rę
żo

n
y
c
h
 

p
rzed

 b
eto

n
o

w
a
n
ie

m
, w

 k
tó

ry
ch

 p
rzek

az
y

w
a
n
ie sił sp

rę
żający

ch
 z cię

g
ie

n
 n

a b
eto

n
 d

o
k
o

n
u
je się g

łó
w

n
ie za

 

p
o

m
o

c
ą p

rz
y
czep

n
o
ści. 

 1
.5

. O
g

ó
ln

e w
y

m
a

g
a

n
ia

 d
o

ty
czą

ce R
o

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
.0

0
 "W

y
m

ag
a
n
ia O

g
ó

ln
e". 

W
y
k
o

n
a
w

ca ro
b

ó
t jest o

d
p
o

w
ied

zialn
y
 za jak

o
ść w

y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t i ich
 zg

o
d

n
o
ść z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą, 

S
T

W
iO

R
B

 i p
o

lecen
iam

i In
ż
y
n
iera. 

N
iezb

ęd
n
e d

an
e isto

tn
e z p

u
n

k
tu

 w
id

zen
ia

: 

–
 

o
rg

an
izacji ro

b
ó

t b
u
d

o
w

lan
y
c
h
; 

–
 

zab
ezp

ieczen
ia in

teresu
 o

só
b

 trzecich
; 

–
 

o
ch

ro
n

y
 śro

d
o

w
isk

a; 

–
 

w
aru

n
k
ó

w
 b

ezp
iecze

ń
stw

a p
ra

c
y
; 

–
 

zap
lecza d

la p
o

trzeb
 W

y
k
o

n
a
w

c
y
; 

–
 

w
aru

n
k
ó

w
 o

rg
an

izacji ru
ch

u
; 

–
 

zab
ezp

ieczen
ia ch

o
d

n
ik

ó
w

 i jezd
n
i 

p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
.0

0
 „W

y
m

ag
a
n
ia O

g
ó

ln
e
” 

 1
.6

. W
sp

ó
ln

y
 S

ło
w

n
ik

 Z
a

m
ó

w
ień

 (C
P

V
) 

K
o

d
 g

ru
p

, k
las i k

ateg
o

rii ro
b

ó
t W

sp
ó

ln
eg

o
 S

ło
w

n
ik

a Z
a
m

ó
w

ie
ń
 (C

P
V

) d
o

ty
cz
ąc

y
c
h
 p

rzed
m

io
tu

 za
m

ó
w

ie
n
ia: 

4
5

2
2
1

0
0
0

-2
. 

 2
. M

a
teria

ły
 

O
g
ó

ln
e w

y
m

ag
a
n
ia d

o
ty

cz
ące

 m
a
teriałó

w
, ic

h
 p

o
zy

sk
iw

an
ia i sk

ład
o

w
a
n
ia p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
. 

„W
y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e” p

k
t. 2

. 
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6
9
 

 2
.1

. B
elk

i p
refa

b
ry

k
o

w
a

n
e 

B
elk

i 
p

o
w

in
n

y
 

b
y
ć
 

w
y
k

o
n
a
n
e 

w
 

W
y
tw

ó
rn

i 
n
a
 

p
o

d
sta

w
ie 

D
o

k
u

m
e
n
tacji 

P
ro

jek
to

w
e
j 

o
raz 

k
atalo

g
u

 
b

elek
 

p
refab

ry
k
o

w
an

y
c
h
 ty

p
u
 K

U
JA

N
 N

G
-1

2
. N

ad
rz
ęd

n
a jest D

o
k
u

m
en

tacja P
ro

jek
to

w
a. 

K
a
żd

a b
elk

a p
o

w
in

n
a p

o
siad

a
ć d

ek
larację zg

o
d

n
o
ści w

y
sta

w
io

n
ą p

rzez W
y
tw

ó
rn

ię o
k
re
ślając

ą jej p
aram

etry
 

w
y
trz

y
m

ało
śc

io
w

e, g
ab

ary
ty

 o
raz cech

y
 u
ż
y
ty

c
h
 m

ateriałó
w

. P
ra

w
id

ło
w

o
ść w

y
k

o
n
a
n
ia k

a
żd

ej b
elk

i p
o

w
in

n
a
 

b
y
ć p

o
tw

ierd
zo

n
a w

 jej k
arcie o

d
b

io
ru

.  

Z
a jak

o
ść

 w
y
k

o
n

y
w

a
n

y
ch

 b
elek

 o
d

p
o

w
ied

zialn
y
 jest W

y
k
o

n
a
w

ca, k
tó

ry
 jest zo

b
o

w
iąza

n
y
 d

o
 p

ro
w

ad
zen

ia stałej 

i 
sk

u
teczn

ej 
k
o

n
tro

li 
tech

n
iczn

ej 
o

raz 
d

o
 

p
rzestrzeg

an
ia 

p
rzep

isó
w

 
o

b
o

w
iąz

u
jący

c
h
 

w
 

za
k
resie 

jak
o
ści 

m
ateriałó

w
 

w
y
jścio

w
y
c
h
 

i 
p

ra
w

id
ło

w
e
g
o

 
w

y
k
o

n
y

w
a
n
ia

 
p

o
szczeg

ó
ln

y
c
h
 

ro
b

ó
t. 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
p

rzed
sta

w
i 

In
ż
y
n
iero

w
i 

d
o

 
zatw

ierd
ze

n
ia 

w
y
tw

ó
rc
ę
 

p
refab

ry
k
a
tó

w
 

(W
y
tw

ó
rn

ię). 
P

rzed
 

p
rzy

stą
p

ien
ie

m
 

d
o

 
p

ro
d

u
k
cji 

p
refab

ry
k
ató

w
, W

y
k
o

n
a
w

ca p
rzed

sta
w

i In
ż
y
n
iero

w
i d

o
 zatw

ierd
ze

n
ia S

p
ec

y
fik

ację T
ech

n
icz

n
ą W

y
k
o

n
an

ia i 

O
d

b
io

ru
 p

refab
ry

k
ató

w
 w

 W
y

tw
ó

rn
i. 

K
a
żd

y
 

w
y
p

ro
d

u
k
o

w
a
n

y
 

p
refab

ry
k
at 

p
o

d
leg

a 
o

cech
o

w
a
n
iu

 
p

rz
y
 

o
d

b
io

rze. 
N

ale
ży

 
g
o

 
cech

o
w

a
ć 

w
 

sp
o

só
b

 

cz
y
teln

y
 i trw

ały
 w

 g
ó

rn
ej cz

ę
ści śro

d
n
ik

a b
elk

i n
a jed

n
y
m

 z k
o
ń
có

w
. C

ec
h
a p

o
w

in
n
a za

w
iera
ć z

n
a
k
 W

y
tw

ó
rn

i, 

sy
m

b
o

l o
b

iek
tu

, n
u

m
er p

refab
ry

k
atu

.  

 3
. S

p
rzęt 

O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 sp
rz
ętu

 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0
.0

0
. „W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t. 3

. 

R
o

d
zaj sp

rz
ętu

, m
asz

y
n
 i u

rz
ąd

ze
ń
 p

o
zo

sta
w

ia się d
o

 u
z
n
a
n
ia W

y
k
o

n
a
w

c
y
 p

o
 u

z
y
sk

a
n
iu

 ak
cep

tacji In
ż
y
n
iera. 

W
y
k
o

n
a
w

ca 
d

o
b

ierając 
sp

rzęt 
m

u
si 

w
zią
ć 

p
o

d
 

u
w

a
g
ę
 

ro
d

zaj 
p

o
w

ierzc
h
n
i 

p
lacu

 
m

o
n
ta
żo

w
e
g
o

 
i 

d
ró

g
 

d
o
jazd

o
w

y
ch

. 

 4
. T

ra
n

sp
o

rt 
O

g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące

 tran
sp

o
rtu

 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 „W
y
m

a
g
an

ia
 o

g
ó

ln
e” p

k
t. 4
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 4
.1

. T
ra

n
sp

o
rt i sk

ła
d

o
w

a
n

ie b
elek

 
P

refab
ry

k
aty

 
m

o
żn

a 
tra

n
sp

o
rto

w
a
ć 

p
o

 
ro

zfo
rm

o
w

a
n
iu

 
i 

o
siąg

n
ięciu

 
1

0
0

%
 

w
y
trz

y
m

ało
ści 

p
ro

jek
to

w
ej 

jeg
o
 

b
eto

n
u
. 

S
k
ład

o
w

an
ie 

ele
m

en
tó

w
 

n
a 

w
o

ln
y

m
 

p
o

w
ietrzu

 
w

 
p

rz
y
p

ad
k
u

 
sp

ad
k

u
 

te
m

p
eratu

ry
 

p
o

n
iżej 

0
°C

 
jest 

d
o

p
u
szczaln

e ty
lk

o
 p

o
 o

siąg
n
ięciu

 p
rzez  b

eto
n
 p

ełn
ej m

ro
zo

o
d

p
o

rn
o
ści. 

P
o

d
czas sk

ład
o

w
an

ia n
ale
ż
y
 p

rzestrzeg
a
ć n

a
stęp

u
jąc

y
c
h
 w

aru
n

k
ó

w
: 

–
 

b
elk

a m
a b

y
ć p

o
d

p
arta n

a k
raw
ęd

zia
k
ach

 d
re

w
n

ian
y
c
h
 i u

sta
w

io
n
a w

 p
o

z
y
cji p

o
zio

m
ej, 

–
 

n
ied

o
p

u
szczaln

e jest u
sta

w
ien

ie b
elk

i w
 p

o
z
y
cji p

o
ch

y
łej p

o
p

rzeczn
ie z p

o
w

o
d

u
 m

o
żliw

o
ści p

rze
w

ró
cen

ia
 i 

zn
iszcze

n
ia b

elk
i, 

–
 

b
elk

i n
ale
ż
y
 zab

ezp
iecz

y
ć p

rzed
 w

y
w

ró
ce

n
ie

m
, 

–
 

w
 m

iejscu
 p

o
d

p
arcia d

o
ln

a  p
łaszcz

y
z
n
a  sto

p
k
i  d

o
ln

ej  p
o
w

in
n
a  p

rzy
le

g
a
ć d

o
 k

ra
w
ęd

ziak
a d

re
w

n
ian

e
g
o

 

n
a całej szero

k
o
ści p

ó
łk

i, 

–
 

n
ale
ż
y
 z

w
ró

cić szcze
g
ó

ln
ą u

w
ag
ę n

a zab
ezp

ieczen
ie w

y
stają

ceg
o

 zb
ro

jen
ia p

rzed
 o

d
g
ięciem

, 

–
 

p
o

d
czas 

p
rzesta

w
ia

n
ia 

b
ele

k
, 

ich
 

tran
sp

o
rtu

 
i 

p
o

n
o

w
n

eg
o

 
u
sta

w
ian

ia
 

n
ied

o
p

u
szczaln

e 
są 

u
d

erzen
ia 

i 

w
strz
ąsy

 
m

o
g
ące 

sp
o

w
o

d
o

w
a
ć m

ec
h
a
n
icz

n
e u

sz
k
o

d
zen

ia 
k
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w
ęd

zi b
eto

n
u
 i b

eto
n
u
 
w

o
k
ó

ł 
w

y
stając

y
c
h
 

p
rętó

w
 zb

ro
jen

io
w

y
ch

, 

–
 

p
o

d
czas 

p
rzen

o
szen

ia 
p

refab
ry

k
at 

p
o

w
in

ien
 

b
y
ć 

za
w

ie
szan

y
 

n
a 

w
y
stając

y
c
h

 
z 

n
ie

g
o

 
h
a
k
ac

h
 

p
rze

w
id

zian
y
c
h
 w

 D
o

k
u

m
e
n
ta

cji P
ro

jek
to

w
ej. 
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k

o
n

a
n

ie ro
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ó
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O
g
ó
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y
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0
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 5
.1

. W
y

m
a

g
a

n
ia

 o
g

ó
ln

e 
W

y
k
o

n
a
w

ca 
p

rzed
sta

w
i 

In
ż
y
n
iero

w
i 

d
o

 
ak

cep
tacji 

P
ro

jek
t 

T
ech

n
o

lo
g
ii 

i 
O

rg
an

izacji 
R

o
b

ó
t 

o
raz 

P
ro

g
ram

 

Z
ap

e
w

n
ien

ia Jak
o
ści u

w
zg

lęd
n
iając

y
 w

sz
y
stk

ie w
aru

n
k
i, w

 jak
ich

 b
ęd
ą w

y
k
o

n
y

w
an

e ro
b

o
ty

. D
o

k
u

m
e
n
tacja ta 

p
o

w
in

n
a za

w
iera
ć p

ro
jek

t k
o

n
stru

k
cji ty

m
cza

so
w

y
c
h
 p

o
d

p
ó

r (o
b

cią
żen

ia i o
siad

an
ia p

o
d

p
ó

r ty
m

cza
so

w
y
c
h
) i 

in
n

y
c
h
 

o
b

iek
tó

w
 

p
o

m
o

c
n
icz

y
ch

 
o

raz 
P

ro
jek

t 
M

o
n
ta
żu

 
B

elek
 

w
raz

 
z 

u
za

sad
n
ie

n
ie

m
 

d
o

b
ran

eg
o

 
sp

rz
ętu

 

m
o

n
ta
żo

w
e
g
o

 (d
o

b
ó

r u
d
źw

ig
u
 i w

y
się

g
u
 d
ź
w

ig
u
 m

o
n
ta
żo

w
e
g
o

 d
o

 cię
żaru

, e
w

e
n
tu

aln
ie tra

w
ersy

 i p
o

ło
żen

ia 

p
refab

ry
k
atu

).  

 5
.2

. R
o

b
o
ty

 p
rzy

g
o

to
w

a
w

cze 
D

o
 m

o
n

ta
żu

 p
rz
ęseł za p

o
m

o
c
ą sa

m
o

jezd
n

y
c
h

 h
y
d

rau
licz

n
y

ch
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ź
w

ig
ó

w
 sa

m
o

c
h
o

d
o

w
y
c
h
 n

ale
ż
y
 w

y
k
o

n
a
ć p

rzed
 

p
rzy

stąp
ien

ie
m

 d
o

 m
o

n
ta
ż
u
 n

a
stęp

u
jące ty

m
czaso

w
e o

b
iek

ty
 p

o
m

o
cn

icze
: 

- 
w

 p
rz

y
p

ad
k

u
 b

u
d

o
w

y
 m

o
stu

n
p

: 

d
ro

g
i d

o
jazd

o
w

e o
 n

a
w

ierzch
n
i ró

w
n
ej i u

tw
ard

zo
n
ej w

zd
łu
ż całeg

o
 o

b
iek

tu
, 

d
ro

g
i m

o
n
ta
żo

w
e w

zd
łu
ż całe

g
o

 o
b

iek
tu

, 

p
lace m

o
n
ta
żo

w
e p

o
d

 p
rz
ęsłam

i, 



S
p
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y
fik

acja T
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n
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y
k

o
n
an
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d

b
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 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w
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n

y
ch
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7
0
 

 

p
o

d
p
o

ry
 ty

m
cza

so
w

e, 

sk
ład

o
w

isk
a b

elek
 (m

o
ż
liw

ie jak
 n

ajb
liżej jej p

ó
źn

iejszeg
o

 m
o

n
ta
ż
u
). 

- 
w

p
rz

y
p

ad
k

u
 b

u
d

o
w

y
 p

rz
ęsła n

ad
 w

o
d
ą n

p
: 

d
ro

g
i d

o
jazd

o
w

e o
 n

a
w

ierzch
n
i u

tw
ard

zo
n
ej d

o
 p

lacu
 m

o
n
ta
żo

w
eg

o
, 

p
lace m

o
n
ta
żo

w
e, 

p
o

d
p
o

ry
 ty

m
cza

so
w

e, 

sk
ład

o
w

isk
a b

elek
 (m

o
ż
liw

ie jak
 n

ajb
liżej jej p

ó
źn

iejszeg
o

 m
o

n
ta
ż
u
). 

 5
.3

. M
o

n
ta
ż p

refa
b

ry
k

a
tó

w
 

M
o

n
ta
ż p

refab
ry

k
ató

w
 p

o
w

in
ien

 się
 o

d
b

y
w

a
ć w

ed
łu

g
 P

ro
jek

tu
 M

o
n
ta
ż
u
 B

elek
 (p

k
t.5

.1
) o

p
raco

w
a
n
eg

o
 p

rzez 

W
y
k
o

n
a
w

c
ę i zatw

ierd
zo

n
eg

o
 p

rzez In
ży

n
iera. P

rzed
 p

rzy
stąp

ien
ie

m
 d

o
 m

o
n

ta
żu

 n
ale
ż
y
 o

cen
ić stan

 tec
h

n
icz

n
y
 

p
refab

ry
k
atu

. Z
 p

o
w

ierzch
n
i sty

k
ając

y
ch

 się w
 ze

sp
o

len
iu

 z p
ły

tą p
o

m
o

stu
 n

a
le
ż
y
 u

su
n
ą
ć sz

k
liw

o
 i o

cz
y
ścić 

p
o

w
ierzch

n
ię sty

k
u
. 

P
rzy

 m
o

n
ta
żu

 b
elek

 szcze
g
ó

ln
ą u

w
a
g
ę n

ale
ż
y
 z

w
ró

cić
 n

a
 p

ra
w

id
ło

w
e o

p
arcie b

ele
k
 n

a p
o

d
p

o
rach

. P
o

szczeg
ó

ln
e 

b
elk

i n
ale
ż
y
 u

k
ład

a
ć w

 ro
zsta

w
ie w

z
g
lęd

e
m

 sieb
ie zg

o
d

n
y

m
 z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą. N

ale
ż
y
 p

rzestrzeg
a
ć 

p
rze

w
id

zian
y
c
h
 w

 D
o

k
u

m
en

ta
cji T

ech
n
iczn

ej to
leran

cji i w
y

m
iaró

w
. B

elk
i w

 p
rz
ę
śle

 n
ale
ż
y
 d

o
b

iera
ć strzałk

a
m

i 

p
io

n
o

w
y

m
i i k

rz
y

w
iz

n
a
m

i w
 p

łaszcz
y
ź
n
ie p

o
zio

m
ej. 

P
rzed

 
p

rzy
stąp

ie
n
ie

m
 

d
o

 
b

eto
n
o

w
a
n
ia 

n
ad

b
eto

n
u
 

i 
u
szczeln

ie
ń
 

m
ied

z
y
 

b
elk

a
m

i 
w

 
m

iejscach
 

p
o

d
p

arć 

p
o

w
ierzch

n
ie b

ele
k
 sty

k
ające się z

 n
o

w
y

m
 b

eto
n
e
m

, jak
 ró

w
n
ie
ż p

o
w

ierzch
n
ie d

esk
o

w
an

ia - n
ale
ż
y
 staran

n
ie 

z
w

ilż
y
ć w

o
d
ą.  

B
elk

i n
ale
ż
y
 o

p
iera
ć n

a k
o

n
stru

k
cji p

o
d

p
ó

r sto
su

jąc p
o

d
lew

k
ę z zap

ra
w

y
 n

isk
o

sk
u
rczo

w
ej. Z

ap
ra

w
a p

o
w

in
n
a
 

p
o

siad
a
ć ak

tu
aln
ą ap

ro
b

atę tech
n
icz

n
ą i p

rzed
 w

b
u
d

o
w

a
n
ie

m
 p

o
d

leg
a zatw

ierd
zen

iu
 p

rzez In
ż
y
n
iera. 

W
y
m

a
g
a 

się, 
ab

y
 

o
k
res 

o
d

 
d

n
ia 

w
y
k
o

n
an

ia 
p

refab
ry

k
a
tu

 
d

o
 

m
o

m
e
n
tu

 
zab

eto
n
o

w
a
n
ia 

p
ły

ty
 

p
o

m
o

stu
 

n
ie 

p
rzek

ro
czy

ł 9
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 d
n
i.   
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ó
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O

g
ó
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sad
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T
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k
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. B
a

d
a

n
ia

 

 6
.1

.1
. P

ro
g

ra
m

 b
a

d
a
ń

 
(a) 

b
ad

an
ia w

 czasie b
u
d

o
w

y
, 

(b
) 

b
ad

an
ia d

o
d

atk
o

w
e. 

 6
.1

.2
. B

a
d

a
n

ia
 w

 cza
sie b

u
d

o
w

y
 

B
ad

an
ia w

 czasie b
u
d

o
w

y
 o

b
ejm

u
ją: 

(a) 
sp

ra
w

d
zen

ie d
o

k
u

m
en

tó
w

 d
o

ty
cz
ąc

y
c
h
 m

ateriałó
w

, 

(b
) 

sp
ra

w
d

zen
ie k

o
n

stru
k
cji ty

m
c
zaso

w
y
c
h
 i p

o
m

o
cn

icz
y
ch

, 

(c) 
sp

ra
w

d
zen

ie w
aru

n
k
ó

w
 tra

n
sp

o
rtu

 i sk
ład

o
w

a
n
ia ele

m
e
n
tó

w
 p

refab
ry

k
o

w
an

y
c
h
, 

(d
) 

sp
ra

w
d

zen
ie ele

m
e
n
tó

w
 p

refa
b

ry
k
o

w
an

y
c
h
, 

(e) 
sp

ra
w

d
zen

ie m
o

n
ta
żu

 p
refab

ry
k
ató

w
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 6
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a
d

a
n

ia
 d

o
d

a
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o
w

e  
W

y
k
o

n
u
je się w

 p
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y
p

ad
k
u
, g

d
y
 b
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an

ie w
g

 6
.1
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.(a) lu

b
 6

.1
.2

.(d
) d

ało
 w

y
n

ik
 n

iezad
o

w
alając

y
 lu

b
 w
ątp

liw
y
. 

R
o

d
zaj b

ad
an

ia u
stala In

ż
y
n
ie

r w
 p

o
ro

zu
m

ie
n
iu

 z W
y
k
o

n
a
w

c
ą.  
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p
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a
d

a
ń
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 cza
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u

d
o

w
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 6
.1
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. S
p

ra
w

d
zen

ie m
a

teria
łó

w
  

P
o

leg
a 

n
a 

k
o

n
tro

li 
ro

d
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tej 

cz
y
n

n
ości 

zab
ru

d
zić 

a
n
i 

zatłuśc
ić p

o
w

ierzch
n
i p

o
d

łoża. 
 3.1.5. Sprzęt do przyklejania papy zgrzew

alnej 
D

o
 p

rzy
k

lejan
ia p

ap
y
 z

g
rze

w
a
ln

ej W
y
k
o

n
a
w

ca m
oże sto

so
w

ać: 
–
 

p
aln

ik
i g

azo
w

e w
ielo

p
ło

m
ie

n
io

w
e
 

P
aln

ik
 p

o
w

in
ie

n
 b

yć w
y
p

o
sażo

n
y
 w

 co
 n

ajm
n
iej 7

 d
y
sz. P

aln
ik

 p
o

w
in

ie
n
 p

o
ru

szać się
 n

a k
ó

łk
ac

h
 o

raz b
yć 

w
y
p

o
sażo

n
y
 

w
 

u
c
h

w
y
ty

 
u
trz

y
m

u
jące 

stałą
 

o
d

leg
łość 

p
a
ln

ik
a 

o
d

 
ro

lk
i 

p
ap

y
 

ro
z
w

ijan
ej 

p
o

d
czas 

k
lejen

ia. 
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 U
m

iejętn
ość 

u
trz

y
m

a
n
ia 

stałej, 
o

k
reślo

n
ej 

p
ręd

k
ości 

i 
p

rzesu
w

u
 

p
aln

ik
a 

o
raz 

o
d

w
ijan

ia 
p

ap
y
 

z 
ro

lk
i 

jest 

w
aru

n
k
ie

m
 p

ra
w

id
ło

w
e
g
o

 p
rzy

k
lejan

ia izo
lacji. 

–
 

p
aln

ik
i g

azo
w

e jed
n
o

- lu
b

 d
w

u
p

ło
m

ie
n
io

w
e
 

M
ałe, 

ręczn
e 

p
aln

ik
i 

są 
p

rzezn
aczo

n
e 

d
o

 
p

rzy
k
lejan

ia
 

izo
lacji 

n
a 

k
ra

w
ęd

ziac
h
 

i 
w

szęd
zie 

ta
m

, 
g
d

zie
 

zasto
so

w
an

ie d
użeg

o
 p

aln
ik

a jest n
ie

m
ożliw

e lu
b

 u
tru

d
n
io

n
e
. 

–
 

lask
i m

etalo
w

e
 

L
ask

a m
a d

łu
g
ość o

k
. 8

0
 cm

 i jest w
y
k
o

n
an

a z ru
rk

i m
etalo

w
ej o

 śred
n
icy

 o
k
.           1

0
 d

o
 1

2
 m

m
 z k

oń
ce

m
 

w
y
g

ięty
m

 
w

 
k

ształcie 
rąc

zk
i. 

L
ask

a 
jest 

p
rzezn

aczo
n
a 

d
o

 
p

o
d

trzy
m

y
w

a
n
ia 

k
ra

w
ęd

zi 
ark

u
sza 

p
ap

y
 

p
o

d
g
rze

w
an

e
g
o

 p
aln

ik
ie

m
. 

–
 

b
u
tle z g

aze
m

 

D
o

 zasila
n
ia p

aln
ik

ó
w

 n
ależ

y
 sto

so
w

ać d
uże b

u
tle z

 g
aze

m
 o

 p
o
jem

n
ości 2

0
 k

g
 g

az
u
. Z

aleca się sto
so

w
ać b

u
ta

n
, 

a n
ie m

iesza
n
kę p

ro
p

an
-b

u
tan

. D
uże b

u
tle o

raz zasto
so

w
a
n
ie

 b
u
tan

u
 (g

az
u
 o

 w
ię

k
szej k

alo
ry

cz
n
ości) zap

e
w

n
iają 

w
ię

k
sze i stałe ciśn

ie
n
ie g

azu
 p

o
d

czas p
racy

 p
aln

ik
ó

w
, z

w
ła

szcza p
o

d
czas n

isk
ich

 te
m

p
eratu

r o
to

czen
ia. 

 3.1.6. Sprzęt do w
ykonyw

ania izolacji w
 niesprzyjających w

arunkach pogodow
ych

 

W
 p

rzy
p

ad
k

u
 k

o
n
iecz

n
ości w

y
k
o

n
y

w
an

ia ro
b

ó
t w

 n
ie

sp
rz

y
jający

ch
 w

aru
n
k
ac

h
 p

o
g
o

d
o

w
y
ch

 (sezo
n
 jesie

n
n
o

-

zim
o

w
y
, 

o
p

ad
y
, 

n
isk

ie 
te

m
p

eratu
ry

 
o

to
cze

n
ia) 

n
ależ

y
 

sto
so

w
ać 

n
a
m

io
ty

 
o

raz 
u
rząd

zen
ia 

k
lim

aty
zac

y
jn

e
 

o
 

o
d

p
o

w
ied

n
iej 

w
y
d

ajn
ości, 

p
o

z
w

alające 
n
a 

u
z
y
sk

an
ie 

i 
u
trz

y
m

a
n
ie 

p
o

d
 
n
a
m

io
te

m
 
o

d
p

o
w

ied
n
iej 

te
m

p
eratu

ry
 

p
o

w
ietrza, p

o
d

łoża, w
ilg

o
tn

ości o
raz o

d
p

o
w

ied
n
iej w

e
n
ty

lac
ji. 

 4. T
ransport 

O
g
ó

ln
e w

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
czące

 tran
sp

o
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 p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0
.0

0
 “W

y
m

ag
a
n
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g
ó
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k
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 4.1. T
ransport arkuszy papy 

A
rk

u
sze p

ap
y
 p

o
w

in
n

y
 b

yć z
w

in
ięte w

 ro
lk

i i o
w

in
ięte w

stęgą p
ap

ieru
 lu

b
 fo

lii o
 szero

k
ości co

 n
ajm

n
iej 6

0
cm

. 

N
a k

ażd
y
m

 o
p

ak
o

w
an

iu
 p

ap
y
 n

ależ
y
 u

m
ieśc

ić ety
k
ietę za

w
ierającą d

an
e: 

a) 
n
az

w
ę i ad

res p
ro

d
u
cen

ta
 

b
) 

o
zn

aczen
ie

 

c) 
d

atę p
ro

d
u
k
cji i n

u
m

er p
artii 

d
) 

w
y

m
iary

 ark
u

sz
y
 p

ap
y
 

e) 
in

fo
rm

ację o
 u

z
y
sk

an
iu

 p
rzez w

y
ró

b
 A

p
ro

b
aty

 T
ech

n
iczn

ej   

R
o

lk
i 

p
ap

y
 

n
a
leż

y
 

p
rzec

h
o

w
y

w
ać 

w
 

p
o

m
ieszcze

n
iac

h
 

zad
aszo

n
y
c
h
, 

ch
ro

n
iąc

y
c
h
 

p
rzed

 
za

w
ilg

o
cen

ie
m

, 
w

 

m
iejscu

 zab
ezp

ieczo
n

y
m

 p
rzed

 d
ziałan

ie
m

 p
ro

m
ie

n
i sło

n
ec

zn
y
c
h
 i z d

ala o
d
 źró

d
eł ciep

ła. R
o

lk
i p

ap
y
 n

ależ
y
 

u
sta

w
iać w

 p
o

z
y
cji sto

jącej w
 jed

n
ej w

arstw
ie n

a p
aletac

h
 tran

sp
o

rto
w

y
ch

. L
iczb

a ro
lek

 p
ap

y
 p

ak
o

w
a
n

y
ch

 n
a
 

jed
n
ej 

p
alecie 

p
o

w
in

n
a
 

b
yć

 
o

k
reślo

n
a
 

p
rzez 

p
ro

d
u
cen

ta
. 

R
o

lk
i 

p
ap

y
 

n
ależ

y
 

p
rze

w
o

zić 
k
ry

ty
m

i 
śro

d
k
a
m

i 

tran
sp

o
rto

w
y

m
i. 

P
o

w
in

n
y
 
b

yć 
o

n
e 

zab
ezp

ieczo
n
e 

d
o

d
atk

o
w

o
 
listw

a
m

i 
p

rzed
 
e
w

e
n
tu

a
ln

y
m

 
p

rze
su

n
ięcie

m
 
i 

u
sz

k
o

d
zen

ie
m

. 

 4.2. T
ransport  środka gruntującego 

A
sfa

lto
w

y
 śro

d
ek

 g
ru

n
tu

jąc
y
 p

o
w

in
ien

 b
yć p

ak
o

w
an

y
 w

 szczeln
ie za

m
k

n
ięte bęb

n
y
 m

e
talo

w
e. B

ęb
n

y
 n

ależ
y

 

m
ag

az
y
n
o

w
ać w

 p
o

z
y
cji sto

jącej z d
ala o

d
 źró

d
eł o

g
n
ia i ele

m
en

tó
w

 g
rzejn

y
c
h
, w

 w
aru

n
k
ach

 zab
ezp

ieczając
y
ch

 

je p
rzed

 n
asło

n
eczn

ie
n
ie

m
 i  w

p
ły

w
a
m

i atm
o

sfery
czn

y
m

i. A
sfa

lto
w

y
 śro

d
ek

 g
ru

n
tu

jąc
y
, p

ak
o

w
an

y
 jak

 w
yżej, 

m
oże 

b
yć 

p
rze

w
ożo

n
y
 

d
o

w
o

ln
y
m

i śro
d

k
a
m

i 
tran
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o

rtu
 

z 
zach

o
w

a
n
ie

m
 

p
rzep

isó
w

 
M

in
istra 

T
ran

sp
o

rtu
 

d
la 

m
ateriałó

w
 

k
la

sy
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–

 
w

 
sp

ra
w

ie 
b

ezp
ieczeń

stw
a 

ru
c
h

u
 

p
rzy

 
p

rze
w

o
z
ie 

m
ateriałó

w
 

n
ieb

ezp
ieczn

y
ch

 
n
a 

d
ro

g
ach

 p
u
b

liczn
y
ch

. B
ęb

n
y
 ze śro

d
k
ie

m
 g

ru
n

tu
jąc

y
m

 n
ależ

y
 u

sta
w

iać w
 p

o
z
y
cji sto

jącej, ściśle jed
en

 o
b

o
k
 

d
ru

g
ie

g
o

 n
ajw

yżej w
 d

w
ó

ch
 w

arstw
ach

, ta
k
 ab

y
 tw

o
rz

y
ły

 z
w

artą całość zab
ezp

ieczo
ną d

o
d

atk
o

w
o

 listw
a
m

i 

p
rzed

 
e
w

en
tu

aln
y
m

 
p

rzesu
n
ięcie

m
 

i 
u

szk
o

d
zen

ie
m

.S
k
ład

n
ik

i 
ż
y

w
icz

n
eg

o
 
śro

d
k
a 

g
ru

n
tu

jąceg
o

 
 

(ż
y
w

ica
 

i 

u
tw

ard
zacz) 

p
o

w
in

n
y
 
b

yć 
p

ak
o

w
an

e 
i p

rzech
o

w
y

w
a
n
e 

z
g

o
d

n
ie 

z 
P

N
-C

-8
1

4
0

0
 
w

 
ta

k
i 

sp
o

só
b

, 
ab

y
 
n
a 

jed
n
o
 

o
p

ak
o

w
a
n
ie ż

y
w

ic
y
 p

rz
y
p

ad
ało

 jed
n
o

 o
p

ak
o

w
an

ie u
tw

ard
z
acza z zach

o
w

a
n
ie

m
 p

ro
p

o
rcji m

iesza
n
ia. S

k
ład

n
ik

i 

ż
y
w

icz
n
e n

ależ
y
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sp
o

rto
w

ać zg
o

d
n
ie z P

N
-C

-8
1

4
0

0
 i ak

tu
aln

ie o
b

o
w

iązu
jąc

y
m

i p
rzep

isa
m

i tra
n
sp

o
rto

w
y

m
i. 

N
a k

ażd
y
m

 o
p

ak
o

w
an

iu
 śro

d
k

a g
ru

n
tu

jąceg
o

 n
a
leż

y
 u

m
ieścić ety

k
ie

tę za
w

ierającą n
astęp

u
jące d

an
e: 

−
 

n
az

w
ę i ad

res p
ro

d
u
cen

ta
 

−
 

d
atę p

ro
d

u
k
cji 

−
 

n
u

m
er p

artii w
y
ro

b
u

 

−
 

m
asę n

etto
 

−
 

term
in

 p
rzy

d
atn

ości d
o

 uż
y
cia

 

−
 

in
fo

rm
ację o

 u
z
y
sk

an
iu

 p
rzez w

y
ró

b
 A

p
ro

b
aty

 T
ech

n
iczn

ej 

−
 

in
fo

rm
ację o

 p
ro

p
o
rcji m

iesza
n
ia (w

 p
rz

y
p

ad
k
u
 śro

d
k
a ż

y
w

iczn
eg

o
) 

−
 

n
ap

is „O
strożn

ie z o
g
n

ie
m

”
 

 5. W
ykonanie robót 

O
g
ó
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y
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y
k
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n
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b

ó
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k
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 W
y
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o

n
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w

ca 
p
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p
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d

o
 

R
o
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ó
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p
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w
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y
n
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w
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d
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a
k
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tacji 
P
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T
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n
o
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g
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O
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izacji 

R
o

b
ó
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P
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g
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Z
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e
w

n
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n
ia 
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u
w
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n
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w
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w
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n
k
i, 

w
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h
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w

y
k
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n
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w
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o
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y
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o
w
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n

y
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y
k
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y
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a
n
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o
k
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w
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T
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B
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M
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o
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o
d
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o
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0
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w
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n

k
ó

w
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n
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n
y
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p
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w
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n
y
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d
p

o
w
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b
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ty
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y
n
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h
 u
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o
w

a
n
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 5.1. Z
asady w

ykonyw
ania robót 

S
p

o
só

b
 

w
y
k
o

n
a
n
ia 

ro
b

ó
t 

p
o

w
in

ien
 

b
yć 

z
g
o

d
n

y
 

z 
d

o
k

u
m

e
n
tacja 

p
ro

jek
to

w
ą
 

i 
S

T
. 

W
 

p
rzy

p
ad

k
u
 

b
rak

u
 

w
y
starczając

y
c
h
 d

an
y
c
h
 m

oż
n

a k
o

rz
y
stać z u

staleń
 p

o
d

an
y
c
h
 w

 n
in

iejszej sp
ecy

fik
acji. 

P
o

d
staw

o
w

e cz
y
n

n
ości p

rz
y
 w

y
k
o

n
y

w
an

iu
 ro

b
ó

t o
b

ejm
u
ją: 

1
. 

ro
b

o
ty

 p
rz

y
g
o
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w

a
w

cze, 

2
. 

p
rzy

g
o

to
w

a
n
ie p

o
d

łoża b
eto

n
o

w
e
g
o

, 

3
. 

zag
ru

n
to

w
an

ie p
o

d
łoża b

eto
n
o
w

e
g
o

, 

4
. 

u
łożen

ie izo
lacji term

o
zg

rze
w

aln
ej, 

5
. 

ro
b

o
ty

 w
y
k

oń
cze

n
io

w
e. 

 5.2. R
oboty przygotow

aw
cze 

P
rzed

 
p
rzy

stąp
ien

ie
m

 
d

o
 

ro
b

ó
t 

n
ależ

y
, 

n
a 

p
o

d
sta

w
ie

 
d

o
k
u

m
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p

ro
jek

to
w
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S

T
W
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R

B
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b

 
w
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y
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–
 

u
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n
e d

o
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y
k
o
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an
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b

ó
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–
 

o
k
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o
lejn

ość, sp
o

só
b
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y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t. 

 5.3. O
gólne w

arunki prow
adzenia robót izolacyjnych 
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k
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n
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b
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y
c
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n
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n
y
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m
p
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o
tn

ości 
p

o
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P

o
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w
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y
k
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a
w
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o
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m
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 p
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w
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m
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o
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o

w
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y
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p

o
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y
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k
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n
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n
y
c
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o
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N

o
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y
c
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k
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p

iero
 
p

o
 
p

o
p

ra
w

ie 
p

o
g
o

d
y
. 

P
o

m
iary

 
w

aru
n
k
ó

w
 
atm

o
sfery

cz
n

y
c
h
 
n
ależ

y
 

w
y
k
o

n
y

w
ać 

co
 
3

-4
 

g
o

d
zin

y
 i p

rz
y
 k

ażd
ej o

d
czu

w
aln

ej z
m

ian
ie p

o
g
o

d
y
. 

Jeżeli p
ro

d
u
cen

t m
a
teriałó

w
 n

ie p
o

d
aje in

aczej, to
 p

race izo
lacy

jn
e
 n

ależ
y
 w

y
k

o
n

y
w

ać
 p

rzy
 d

o
b

rej p
o

g
o

d
zie, 

n
ied

o
p

u
szczaln

e jest p
ro

w
ad

z
en

ie ro
b

ó
t w

 czasie siln
e
g
o

 w
iatru

, p
o

d
czas o

p
ad

ó
w

 śn
ie

g
u
, d

e
szczu

 i m
ża

w
k

i, 

b
ezp

ośred
n
io

 
p

o
 
o
p

ad
ach

 
o

raz 
p

rzed
 
sp

o
d

ziew
a
n

y
m

i 
o

p
a
d

am
i, 

a 
ta

kże 
w

 
czasie, 

g
d

y
 
w

ilg
o

tn
ość 

w
z
g
lęd

n
a
 

p
o

w
ietrza jest w

ięk
sza n

iż 8
5

%
. R

o
b

o
ty

 m
oż

n
a p

ro
w

ad
zić, g

d
y
 te

m
p

eratu
ra p

o
w

ietrza o
raz p

o
d

łoża jest w
yższa

 

o
d

 +
5

°C
 d

la m
ateriałó

w
 asfalto

w
y
ch

 i +
8

°C
 d

la m
ateriałó

w
 z tw

o
rz

y
w

 sztu
czn

y
c
h
. T

em
p

eratu
ra b

eto
n
o

w
e
g
o

 

p
o

d
łoża p

rzezn
aczo

n
eg

o
 d

o
 g

ru
n
to

w
an

ia p
o

w
in

n
a b

yć co
 n

ajm
n
iej o

 3
°C

 w
yż

sza o
d

 p
u
n

k
tu

 ro
sy

. M
ateriały

 

ch
e
m

o
u
tw

ard
zaln

e 
m

oż
n
a 

sto
so

w
ać 

p
rz

y
 

te
m

p
eratu

rze 
o

to
czen

ia 
n
ie 

p
rzek

raczającej 
+

3
0

°C
, 

g
d

yż 
czas 

p
rzy

d
atn

ości 
d

o
 

uż
y
cia

 
w

ię
k
szości ż

y
w

ic 
c
h
e
m

o
u
tw

ard
zaln

y
c
h
 

u
le

g
a 

p
o

w
yżej 

tej 
te

m
p

eratu
ry

 
zn

acz
n
e
m

u
 

sk
ró

cen
iu

, co
 
m

oże 
m

ieć 
n
e
g
aty

w
n

y
 
w

p
ły

w
 
n
a jak

ość p
o

w
ło

k
i izo

lac
y
jn

ej, a n
a
w

et 
m

oże 
u

n
ie

m
oż

liw
ić jej 

w
y
k
o

n
a
n
ie. W

 p
o

b
liżu

 w
y
k
o

n
y

w
a
n

y
c
h
 ro

b
ó

t n
ie m

o
gą b

yć sk
ład

an
e żad

n
e m

ateriały
 sy

p
k
ie i p

y
lące. 

P
o

w
ierzc

h
n

ię, n
a
 k

tó
rej w

y
k
o

n
u
je się

 ro
b

o
ty

 izo
lac

y
jn

e n
ależ

y
 zab

ezp
iecz

yć p
rzed

 w
ejście

m
 o

só
b

 o
raz w

jazd
e
m

 

w
szelk

ich
 p

o
jazd

ó
w

 n
ie zatru

d
n
io

n
y
c
h
 b

ezp
ośred

n
io

 p
rz

y
 w

y
k
o

n
y

w
an

iu
 izo

lacji. P
o

jazd
y
 m

o
gą p

o
ru

szać się p
o
 

w
y
k
o

n
a
n
ej izo

lacji jadąc z p
ręd

k
ością n

ie p
rzek

raczającą 1
0

 k
m

/h
. D

o
z
w

o
lo

n
a jest jed

y
n
ie

 jazd
a n

a w
p

ro
st. 

N
ied

o
p

u
szczaln

e jest za
w

rac
an

ie p
o

jazd
ó

w
 n

a izo
lacji o

raz sk
ręca

n
ie k

ó
ł 

w
 sto

jąc
y
m

 p
o

jeźd
zie. P

o
d

 siln
ik

i 

m
asz

y
n

 
b

u
d

o
w

la
n

y
c
h
, 

k
tó

re
 

ze 
w

z
g
lęd

ó
w

 
tec

h
n
o

lo
g

icz
n

y
c
h
 

m
u

szą
 

stać
 

n
a
 

izo
lacji 

lu
b

 
n
a
 

p
o

w
ierzc

h
n

i 

cz
y
szczo

n
ej p

rzed
 u

łożen
ie

m
 izo

lacji, n
ależ

y
 p

o
d

sta
w

iać 
stalo

w
e ry

n
ie

n
k
i, d

o
 k

tó
ry

c
h

 
m

ó
g
łb

y
 
k
ap

ać o
lej z 

siln
ik

ó
w

. O
cz

y
szczo

n
ej p

ły
ty

, an
i w

y
k
o

n
a
n
ej izo

lacji n
ie w

o
ln

o
 zatłuścić o

leje
m

. N
a w

y
k
o

n
a
n
ej izo

lacji n
ie 

w
o

ln
o

 sk
ład

o
w

ać żad
n

y
c
h
 m

a
teriałó

w
 an

i p
ark

o
w

ać sa
m

o
c
h
o

d
ó

w
 i m

asz
y
n
 b

u
d

o
w

la
n

y
c
h
. N

ie w
o

ln
o

 d
o

p
uścić 

d
o

 m
ech

a
n
icz

n
y
ch

 
u
sz

k
o

d
zeń

 izo
lacji, w

b
icia 

w
 jej p

o
w

ierzch
n
ię o

b
c
y
ch

 p
rzed

m
io

tó
w

 (n
p

. g
ry

só
w

) a
n
i d

o
 

trw
ałe

g
o

 zan
iecz

y
szcze

n
ia jej p

o
w

ierzch
n
i. 

Jeśli 
zach

o
d

zi 
k
o

n
iecz

n
ość 

u
k
ład

a
n
ia 

izo
lacji 

w
 

zły
c
h
 

w
aru

n
k
ac

h
 

p
o

g
o

d
o

w
y
c
h
, 

ta
k
ich

 
jak

 
n

ie
w

łaśc
iw

a 

te
m

p
eratu

ra 
lu

b
 

w
ilg

o
tn

ość
 

p
o

w
ie

trza, 
ro

b
o

ty
 

p
o

w
in

n
y
 

b
yć 

p
ro

w
ad

zo
n
e 

p
o

d
 

n
am

io
te

m
 

fo
lio

w
y
m

 
lu

b
 

b
rezen

to
w

y
m

, p
rz

y
 zasto

so
w

a
n
iu

 u
rząd

zeń
 k

lim
aty

zac
y
jn

y
c
h
. Jeżeli ro

b
o

ty
 będą w

y
k

o
n

y
w

a
n
e w

 te
m

p
eratu

rze
 

5
-1

0
oC

, 
m

a
teriał 

izo
lac

y
jn

y
 

p
o

w
in

ien
 

b
yć 

u
p

rzed
n
io

 
sk

ład
o

w
an

y
 

p
rzez 

2
4

 
g
o

d
z. 

w
 

te
m

p
. 

2
0

oC
. 

U
w

ag
a: 

W
sz

y
stk

ie
 
śro

d
k
i 

g
ru

n
tu

jące 
o

raz 
n
ie

k
tó

re 
ż
y
w

ice 
za

w
ierają 

ro
zp

u
szczaln

ik
i 

lu
b

 
części 

lo
tn

e, 
k

tó
re 

są
 

n
iesz

k
o

d
liw

e p
rz

y
 p

racy
 n

a o
tw

arty
m

 p
o

w
ietrz

u
, ale p

rzy
 p

rac
y
 p

o
d

 n
a
m

io
te

m
 m

o
gą g

ro
m

ad
zić się w

 w
ię

k
sz

y
ch

 

stężen
iac

h
, p

o
w

o
d

u
jąc zatru

c
ie ro

b
o

tn
ik

ó
w

, d
late

g
o

 ro
b

o
ty

 w
y
k

o
n

y
w

a
n
e p

o
d

 n
a
m

io
te

m
 z uż

y
cie

m
 p

aln
ik

ó
w

 

g
azo

w
y
c
h
 o

raz ap
arató

w
 n

atry
sk

o
w

y
ch

 w
y

m
ag

ają b
ard

zo
 sp

ra
w

n
ej w

en
ty

lacji. 

R
o

b
o

ty
 izo

lac
y
jn

e p
o

w
in

n
y
 b

yć w
y
k
o

n
y

w
a
n
e b

ard
zo

 staran
n
ie i p

rzez p
rzeszk

o
lo

n
y
c
h
 p

raco
w

n
ik

ó
w

. Z
w

raca się 
u

w
a
gę, iż w

y
k
o

n
y
w

a
n
ie p

o
p

ra
w

e
k
 n

a już u
k
oń

czo
n

y
c
h
 o

d
cin

k
ac

h
 jest b

ard
zo

 p
raco

ch
ło

n
n
e i w

 p
rze

w
ażającej 

ilości w
y
p

ad
k
ó

w
 p

ro
w

ad
zi d

o
 p

o
w

sta
n
ia trw

ały
ch

 w
ad

 p
o

w
ło

k
 izo

lac
y
jn

y
c
h
. 



S
p

ec
y
fik
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ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch
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5
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2
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  5.4. P
rzygotow

anie pow
ierzchni płyty betonow

ej do ułożenia izolacji 
5.4.1. P

rzygotow
anie płyty z dojrzałego betonu

 
Izo

lację u
k
ład

a się
 n

a
 o

d
p

o
w

ied
n
io

 w
y
trz

y
m

ały
m

 m
ech

a
n
ic

zn
ie, su

c
h

y
m

, cz
y
sty

m
, ró

w
n

y
m

 i g
ład

k
im

 p
o

d
łożu

. 

Jeżeli p
ro

d
u
cen

t w
 k

artac
h
 tec

h
n
icz

n
y
ch

 n
ie p

o
d

aje in
aczej, to

 izo
lację m

ożn
a u

k
ład

ać n
a b

eto
n
ie p

o
 co

 n
ajm

n
iej 

1
4

 
d

n
iach

 
o

d
 

jeg
o

 
u
łożen

ia, 
g
d

y
 

d
o

jrze
w

an
ie 

b
eto

n
u
 

n
a
stęp

o
w

ało
 

w
 

te
m

p
eratu

rze 
c
o

 
n
ajm

n
iej 

1
5

°C
. 

W
 

p
rzy

p
ad

k
u
, g

d
y
 d

o
jrze

w
an

ie b
eto

n
u
 n

astęp
o

w
ało

 w
 te

m
p

eratu
rze n

iż
szej, o

k
res o

czek
iw

a
n
ia p

rzed
 ro

zp
o

częciem
 

ro
b

ó
t 

izo
lacy

jn
y
ch

 
n
ależ

y
 

o
d

p
o

w
ied

n
io

 
w

y
d

łuż
yć. 

S
to

p
ień

 
d

o
jrzałości 

b
eto

n
u
 

m
ożn

a 
o

cen
iać 

zg
o

d
n
ie 

z 

„Z
alece

n
ia

m
i 

d
o

ty
cząc

y
m

i 
o

cen
y
 

jak
ości 

b
eto

n
u
 

„in
-situ

” 
w

 
n
o

w
o

 
b

u
d

o
w

an
y
c
h
 

k
o

n
stru

k
cjach

 
o

b
iek

tó
w

 

m
o

sto
w

y
ch

”. 

C
z
y
szczen

ie
 p

o
d

łoża n
ależ

y
 w

y
k
o

n
ać p

rzez śru
to

w
a
n
ie lu

b
 p

iask
o

w
a
n
ie. P

o
d

łoże b
eto

n
o

w
e m

ożn
a
 też o

cz
yścić

 

h
y
d

ro
m

o
n
ito

re
m

, 
cz

y
li 

w
o

dą
 
p

o
d

 
ciśn

ien
ie

m
 
o

k
. 

1
0

0
 
M

P
a. 

P
rzy

 
sto

so
w

a
n
iu

 
tej 

m
eto

d
y
 
n
a
leż

y
 
p

a
m

iętać 
o

 

d
o

k
ład

n
y
m

 w
y
su

szen
iu

 p
o

d
łoża p

o
 o

czy
szczen

iu
. N

a
leż

y
 też z

w
ró

cić szczeg
ó

lną u
w

a
gę

, ab
y
 n

ie u
su

nąć
 zb

y
t 

g
ru

b
ej 

w
arstw

y
 

p
o

w
ierzch

n
io

w
ej. 

P
o
d

łoże 
n
ależy

 
d

o
k
ła

d
n
ie 

o
cz

yścić 
z 

m
leczk

a 
ce

m
en

to
w

e
g
o

. 
N

astęp
n
ie 

o
czy

szczo
ną p

o
w

ierzch
n
ię n

ależ
y
 o

d
p

y
lić o

d
k

u
rzacze

m
 p

rze
m

y
sło

w
y
m

 lu
b

 p
rzez zd

m
u
c
h

n
ięcie p

y
łu

 sp
rężo

n
y
m

 

p
o

w
ietrze

m
. 

S
p

rężark
a 

p
o

w
in

n
a
 
b

yć 
w

y
p

o
sażo

n
a 

w
 
filtr 

o
lejo

w
y
. 

O
d

p
y
la

n
ie 

n
ależ

y
 
w

y
k
o

n
y

w
ać 

za
w

sze 
w

 

k
ieru

n
k
u
 z

g
o

d
n

y
m

 z k
ieru

n
k

ie
m

 w
iatru

 w
iejąceg

o
 p

o
d

czas ro
b

ó
t. 

P
rzy

g
o

to
w

a
n
e p

o
d

łoże p
o

w
in

n
o

 sp
ełn

iać w
y

m
ag

a
n
ia: 

–
 

w
y
trz

y
m

ałość 
g

w
aran

to
w

a
n
a
 

n
a ścisk

a
n
ie 

p
o

w
in

n
a 

b
yć 

n
ie 

m
n
iejsza 

n
iż 

w
y
n

ik
ająca 

z 
p
rzy

jętej 
k
lasy

 

b
eto

n
u
, 

–
 

w
y
trz

y
m

ałość 
b

eto
n
u
 
n
a 

ro
zciąg

an
ie 

b
ad

an
a 

m
eto

dą 
„p

u
ll-o

ff” 
p

o
w

in
n
a 

w
y
n
o

sić 
co

 
n

ajm
n
iej 

2
,0

 
M

P
a. 

S
p

ra
w

d
zen

ie
 w

y
trz

y
m

ałości p
o

d
łoża n

a o
d

ry
w

a
n
ie w

y
k
o

n
y

w
an

e m
eto

dą „p
u

ll-o
ff” p

rz
y
 śred

n
ic

y
 k

rąż
k
a 

p
ró

b
n
eg

o
 

ø
 

5
0

 
m

m
 

p
o

w
in

n
o

 
b

yć 
p

rzep
ro

w
ad

zo
n
e 

w
g

 
zasad

y
: 

1
 

o
zn

aczen
ie 

n
a 

2
5

 
m

2 
izo

lo
w

a
n
ej 

p
o

w
ierzch

n
i i m

in
. 5

 o
zn

aczeń
 w

g
 P

N
-9

2
/B

-0
1

8
1

4
, 

–
 

p
o

d
łoże 

p
o

w
in

n
o

 
b

yć 
su

c
h
e
: 

b
eto

n
 

w
 

sta
n
ie 

p
o

w
ietrzn

o
-su

ch
y

m
, 

b
ez 

w
id

o
czn

y
c
h
 
ślad

ó
w

 
w

ilg
o

ci 
i 

sp
o

w
o

d
o

w
a
n

y
c
h

 w
ilg

o
cią zac

ie
m

n
ień

; p
rz

y
 p

o
m

iarze w
ilg

o
tn

ości w
ilg

o
tn

ościo
m

ierze
m

 elek
tro

n
icz

n
y
m

 za 

p
o

d
łoże su

ch
e n

ależ
y
 p

rz
y
jąć b

eto
n
 o

 w
ilg

o
tn

ośc
i m

n
iejsz

ej o
d

 4
%

; p
o

m
iaró

w
 w

ilg
o

tn
ości p

ły
ty

 n
ależ

y
 

d
o

k
o

n
y
w

ać 
p

rz
y
rząd

e
m

 
w

y
cech

o
w

a
n

y
m

 
d

o
 

p
o

m
iaru

 
w

ilg
o

tn
ości 

m
ateria

łó
w

 
o

 
p

o
ro

w
atości 

n
ie 

p
rzek

raczającej 1
0

%
, 

–
 

p
o

d
łoże p

o
w

in
n
o

 b
yć cz

y
ste: p

o
w

ierzch
n
ia b

eto
n
u
 w

o
ln

a o
d

 luźn
y
c
h
 frak

cji p
y
łó

w
, p

la
m

 o
leju

, sm
aró

w
 i 

in
n

y
c
h
 zan

iecz
y
szczeń

; o
cenę cz

y
stości p

o
d

łoża w
y
k
o

n
u
je się w

iz
u
aln

ie, 

–
 

p
o

d
łoże 

p
o

w
in

n
o

 
b

yć 
g
ład

k
ie: 

za 
p

o
d

łoże 
g
ład

k
ie 

u
z
n
aje 

się 
p

o
w

ierzc
h
n

ie 
n

ie 
w

y
k

azu
jące 

lo
k
aln

y
ch

 

n
ieró

w
n
ości: 

–
 

w
 p

rz
y
p

ad
k

u
 w

y
b

rz
u
szeń

 –
 w

ięk
sz

y
ch

 n
iż 3

 m
m

, 

–
 

w
 p

rz
y
p

ad
k

u
 zag

łęb
ień

 –
 w

ięk
sz

y
c
h
 n

iż 2
 m

m
, 

p
rzy

 cz
y
m

 n
ieró

w
n
ośc

i te n
ie m

o
gą m

ieć o
stry

c
h
 k

ra
w
ęd

zi, 

–
 

szo
rstk

ość p
o

d
łoża b

ad
an

a m
e
to

dą w
y
p

ełn
ien

ia p
iask

ie
m

 n
ie

 p
o

w
in

n
a p

rzek
raczać 1

,0
 m

m
, 

–
 

p
o

d
łoże p

o
w

in
n
o

 b
yć ró

w
n
e: szczelin

y
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w
a
n
ie m

ło
d

eg
o

 (w
 w

ie
k

u
 o

d
 3

 d
o
 1

4
 d

n
i) b

eto
n
u
 n

a
leż

y
 b

ard
zo

 staran
n
ie 

p
rzy

g
o

to
w

ać 
p

ły
tę 

b
eto

n
o

w
ą 

p
o

d
czas 

b
eto

n
o

w
a
n
ia, 

p
o

n
ie

w
aż 

zaró
w

n
o

 
cz

y
szczen

ie 
m

ło
d

ej 
p

ły
ty

, 
jak

 
i 

w
y
k
o

n
a
n
ie n

ap
ra

w
 jej g

ó
rn

ej p
o

w
ierzch

n
i jest u

tru
d

n
io

n
e z u

w
a
g
i n

a d
użą w

ilg
o

tn
ość b

eto
n
u
 o

raz n
a to

, że
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0 

 m
ło

d
y
 b

eto
n
 n

ie o
sią

g
nął jeszcze p

ełn
ej w

y
trz

y
m

ałości. G
ru

n
to

w
a
n
ie ta

k
ie

g
o

 b
eto

n
u
 m

ożn
a w

y
k

o
n
ać jed

y
n
ie

 

sp
ecjaln

y
m

i ż
y
w

ica
m

i, k
tó

re m
o

gą z
w

iązać w
 śro

d
o

w
isk

u
 w

ilg
o

tn
y
m

. 

D
o

 g
ru

n
to

w
a
n
ia m

ło
d

eg
o

 b
eto

n
u
 m

oż
n
a p

rz
y
stąp

ić w
 term

in
ie o

k
reślo

n
y
m

 p
rzez p

ro
d
u
cen

ta ż
y

w
ic

y
. Z

w
y
k

le 

jest 
to

 
w

ie
k
 
3

 
lu

b
 
7

 
d

n
i. 

P
rzed

 
g
ru

n
to

w
a
n
ie

m
 
p

ły
ta 

b
eto

n
u
 
p

o
w

in
n
a 

zo
stać 

o
cz

y
szc

zo
n
a. 

P
rzy

g
o

to
w

a
n
ie 

i 

u
k
ład

a
n
ie ż

y
w

ic
y
 w

y
k
o

n
u
je się p

o
d

o
b

n
ie jak

 w
 p

rz
y
p

ad
k
u
 g

ru
n
to

w
a
n
ia św

ieżeg
o

 b
eto

n
u
. 

 c) G
ru

n
to

w
a
n
ie w

ilg
o

tn
e
g
o

 b
eto

n
u

 

O
k
reśle

n
ie 

w
ilg

o
tn

y
 

b
eto

n
 

o
zn

acza 
b

eto
n
 

w
 

stan
ie 

m
a
to

w
o

-w
ilg

o
tn

y
m

, 
cz

y
li 

b
eto

n
, 

w
 

k
tó

ry
m

 
p

o
ry

 
są 

w
y
p

ełn
io

n
e w

o
dą, a jeg

o
 p

o
w

ierzch
n
ia jest c

ie
m

n
a i m

ato
w

a
 b

ez b
ły

szczącej b
ło

n
k
i w

o
d

y
. N

ie w
o

ln
o

 g
ru

n
to

w
ać 

b
eto

n
u
 

m
o

k
reg

o
, 

n
a 

k
tó

reg
o

 
p

o
w

ierzc
h

n
i 

zn
ajd

u
je 

się 
b

ły
szcząca 

w
arste

w
k
a 

w
o

d
y
. 

Jeżeli 
n
a 

p
o

w
ierzc

h
n
i 

zn
ajd

u
je się w

arstw
a w

o
d

y
, n

ależ
y
 ją u

su
nąć p

rzez p
rzed

m
u
ch

a
n
ie p

o
w

ierzch
n
i sp

rężo
n

y
m

 p
o

w
ietrze

m
. B

eto
n
 

w
ilg

o
tn

y
 m

oż
n
a g

ru
n
to

w
ać w

y
łączn

ie ż
y

w
ica

m
i, k

tó
re w

iążą w
 śro

d
o

w
isk

u
 w

ilg
o

tn
y
m

. Ż
y

w
ice p

rzezn
aczo

n
e 

d
o

 g
ru

n
to

w
a
n
ia su

ch
e
g
o

 b
eto

n
u
 n

ie w
iążą w

 śro
d

o
w

isk
u
 w

ilg
o

tn
y

m
. 

P
rzed

 
g
ru

n
to

w
a
n
ie

m
 
p

o
w

ierzch
n
ia 

b
eto

n
u
 
p

o
w

in
n
a 

zo
stać 

o
czy

szczo
n
a. 

P
rzy

g
o

to
w

an
ie 

i 
u
k

ład
an

ie ż
y

w
ic

y
 

w
y
k
o

n
u
je się p

o
d

o
b

n
ie jak

 w
 p

rzy
p

ad
k

u
 g

ru
n

to
w

a
n
ia św

ież
eg

o
 b

eto
n
u
. 

  d
) G

ru
n
to

w
an

ie su
c
h
e
g
o

 b
eto

n
u

 

Z
a su

c
h

y
 b

eto
n
 u

w
aża się b

eto
n
 w

 sta
n
ie p

o
w

ietrz
n
o

-su
c
h

y
m

, cz
y
li b

eto
n
 k

tó
reg

o
 p

o
w

ie
rzch

n
ia jest jed

n
o

licie 

jasn
a b

ez zaciem
n
ień

 sp
o

w
o

d
o

w
a
n

y
c
h
 za

w
ilg

o
cen

ie
m

. 

B
eto

n
 su

ch
y
 
m

oż
n
a g

ru
n
to

w
ać ży

w
ica

m
i, k

tó
re 

w
iążą 

w
 śro

d
o

w
isk

u
 su

ch
y

m
 i 

w
ilg

o
tn

y
m

. D
o

 g
ru

n
to

w
a
n
ia 

n
o

w
ej p

ły
ty

 z b
eto

n
u
 ż

y
w

icz
n

y
m

 śro
d

k
ie

m
 g

ru
n
tu

jący
m

, p
rzezn

aczo
n

y
m

 d
o

 su
c
h
e
g
o

 b
eto

n
u
 m

ożn
a p

rz
y
stąp

ić, 
g
d

y
 

b
eto

n
 

jest 
w

 
w

ie
k

u
 

co
 

n
ajm

n
iej 

1
4

 
d

n
i. 

P
rzed

 
g
ru

n
to

w
a
n
ie

m
 

p
o

w
ierzc

h
n

ia 
b

eto
n
u
 

p
o

w
in

n
a 

zo
stać 

o
czy

szczo
n
a. G

ru
n
to

w
a
n
ie su

ch
eg

o
 b

eto
n

u
 w

y
k
o

n
u
je się jed

n
o

 lu
b

 d
w

u
k
ro

tn
ie. R

o
b

o
ty

 w
y
k
o

n
u
je się p

o
d

o
b

n
ie 

jak
 w

 p
rz

y
p

ad
k
u
 g

ru
n
to

w
a
n
ia św

ieżeg
o

 b
eto

n
u
. 

 5.6. U
kładanie izolacji z pap zgrzew

alnych 
5.6.1. L

iczba w
arstw

 izolacji 
Izo

lacje 
z 

p
ap

y
 

zg
rze

w
aln

ej 
m

o
gą 

b
yć 

w
y
k

o
n

y
w

a
n
e 

jak
o

 
jed

n
o

w
arstw

o
w

e 
i 

d
w

u
w

arstw
o

w
e. 

Z
aleca 

się 
u
k
ład

a
n
ie 

izo
lacji 

w
 

jed
n
ej 

w
arstw

ie, 
p

o
n
ie

w
aż 

są 
o

n
e 

m
n
iej 

p
o

d
atn

e 
n
a 

b
łę

d
y
 

w
y
k

o
n
a
w

cze. 
N

a 

o
d

p
o

w
ied

zialn
y
c
h
 o

b
iek

tach
 a

u
to

strad
o

w
y
c
h
 n

ie d
o

p
u
szcza

 się sto
so

w
a
n
ia

 sy
ste

m
ó

w
 d

w
u

w
arstw

o
w

y
c
h
. L

iczbę 
u
k
ład

a
n

y
c
h
 w

arstw
 o

k
reśla p

ro
jek

t tech
n
icz

n
y
 izo

lacji, k
tó

ry
 p

o
w

in
ie

n
 d

o
starcz

yć W
y
k
o

n
a
w

ca. 

P
rzy

stęp
u
jąc 

d
o

 
w

y
k
o

n
an

ia 
izo

lacji 
n
ależ

y
 
ta

k
 
zap

la
n
o

w
ać 

ro
b

o
ty

, 
ab

y
 
ro

zp
o

czy
n
ać 

o
d

 
n
ajn

iższe
g
o

 
p

u
n
k

tu
 

k
o

n
stru

k
cji. A

rk
u

sze p
ap

y
 
n

ależ
y
 
u
k

ład
ać 

w
 ta

k
i 

sp
o

só
b

, ab
y
 
w

o
d

a sp
ły

w
ająca z ark

u
sza 

u
łożo

n
e
g
o

 
w

yżej 
sp

ły
w

ała n
a ark

u
sz p

o
łożn

y
 n

iżej („zasad
a d

ach
ó

w
k

i”). 

 5.6.2. U
kładanie izolacji w

łaściw
ej 

Izo
lację z p

ap
y
 zg

rze
w

aln
ej w

y
k
o

n
u
je się p

rzez p
rzy

k
lejen

ie
 w

arstw
y
 p

ap
y
 n

a zag
ru

n
to

w
a
n

y
m

 p
o

d
łożu

. P
o

d
łoże 

m
oże 

b
yć 

zag
ru

n
to

w
a
n
e 

asfalto
w

y
m

 
lu

b
 ż

y
w

icz
n

y
m

 śro
d

k
ie

m
 

g
ru

n
tu

jąc
y
m

. 
D

o
 

p
rzy

k
lejan

ia 
p

ap
y
 

m
ożn

a
 

p
rzy

stąp
ić p

o
 całk

o
w

ity
m

 w
y

sch
n
ięciu

 asfalto
w

e
g
o

 śro
d

k
a g

ru
n
tu

jąceg
o

 lu
b

 p
o

 u
tw

ard
zen

iu
 ż

y
w

icz
n
e
g
o

 śro
d

k
a 

g
ru

n
tu

jąceg
o

. P
rzy

k
lejan

ie p
ap

y
 ro

zp
o

cz
y
n
a się o

d
 za

m
o

n
to

w
a
n
ia ro

lk
i p

ap
y
 w

 u
c
h

w
y

tach
 p

aln
ik

a. P
o

d
czas 

k
lejen

ia 
p

o
w

ierzch
n
ię 

ark
u

sz
a 

p
ap

y
 
p

o
d

g
rze

w
a 

się 
p

aln
ik

ie
m

 
g
azo

w
y

m
 
d

o
 
ro

zto
p

ien
ia 

asfaltu
 
n
a
 
sp

o
d

n
iej 

stro
n
ie ark

u
sza. P

o
d

czas p
racy

 p
aln

ik
 p

rzesu
w

a się, a ro
lk

a p
ap

y
 jest ro

zw
ijan

a i d
o

k
lejan

a d
o
 p

o
d

łoża. D
o
 

k
lejen

ia ark
u

sz
y
 n

ależ
y
 sto

so
w

ać p
aln

ik
i g

azo
w

e, k
tó

re u
m

oż
liw

iają n
ad

to
p

ien
ie p

ap
y
 jed

n
o

cześn
ie n

a całej 

szero
k
ości ark

u
sza. B

ard
zo

 w
ażn

y
m

 cz
y
n

n
ik

ie
m

, d
ec

y
d

u
jący

m
 o

 jak
ości w

y
k

o
n

y
w

a
n
ej izo

lacji jest d
o

starczen
ie 

o
d

p
o

w
ied

n
iej ilości e

n
erg

ii ciep
ln

ej p
o

d
czas n

ad
tap

ian
ia ark

u
sza. R

o
zto

p
ien

iu
 p

o
w

in
n
a u

lec cała w
arstw

a asfaltu
 

zn
ajd

u
jąca 

się 
p
o

d
 
o

sn
o

w
ą. 

A
sfa

lt 
ten

 
p

o
w

in
ie

n
 
sp

ły
w

ać
 
z 

ro
lk

i 
n
a 

p
o

d
łoże 

tw
o

rząc 
p

rzed
 
ro

lką 
w

arstw
ę
 

p
ły

n
n
eg

o
 asfaltu

 o
 szero

k
ości o

k
o

ło
 8

 d
o

  1
0
 cm

. R
o

z
w

ijan
a z ro

lk
i p

ap
a p

o
w

in
n
a „to

p
ić” się w

 ro
zto

p
io

n
y
m

 

asfalcie
 i jed

n
o

cześn
ie

 w
y
cisk

ać n
ad

m
iar ro

zto
p

io
n
eg

o
 a

sfaltu
 ta

k
, ab

y
 p

rzez cały
 cza

s p
rzed

 ro
zw

ijaną ro
lką

 

p
ap

y
 

u
trz

y
m

y
w

ała 
się 

w
arste

w
k
a 

p
ły

n
n
eg

o
 

asfaltu
 

o
 

p
o

d
an

ej 
w

yżej 
szero

k
ości. 

P
ły

n
n

y
 

asfalt 
p

o
w

in
ie

n
 

w
y
p

ły
w

ać także n
a b

o
k
i ro

lk
i n

a szero
k
ości o

k
o

ło
 2

 d
o

 6
 cm

. 

G
d

y
 p

rzy
k
lejan

y
 ark

u
sz się 

k
oń

cz
y
, jeg

o
 k

ra
w
ędź n

ależ
y

 p
o

d
trzy

m
ać 

m
e
talo

w
ą „la

ską”, n
ad

to
p

ić o
d

 sp
o
d

u
 

m
ały

m
 jed

n
o

p
ło

m
ie

n
io

w
y

m
 p

aln
ik

ie
m

 i d
o

p
iero

 w
ted

y
 p

o
łoż

yć n
a p

o
d

łoże. 
P

o
szczeg

ó
ln

e ark
u

sze p
ap

y
 łą

cz
y
 się ze so

bą n
a zak

ład
: 

–
 

p
o

p
rzeczn

y
 (ró

w
n
o

leg
le d

o
 d

łu
g
ośc

i ark
u
sza p

ap
y
) o

 szero
k
ości 8

 cm
, 

–
 

p
o

d
łużn

y
 (ró

w
n
o

le
g
łe d

o
 szero

k
ości ark

u
sza p

ap
y
) o

 szero
k
ości 1

5
 cm

. 

S
ty

k
i 

p
o

d
łużn

e 
sąsiad

u
jąc

y
c
h

 
ark

u
sz

y
 
n
a
leż

y
 
p

rzesu
nąć 

w
z
g
lęd

e
m

 
sieb

ie 
o

 
co

 
n
ajm

n
iej 

5
0

 
cm

. 
N

ie 
w

o
ln

o
 

d
o

p
uścić, ab

y
 w

 jed
n

y
m

 m
iejscu

 n
ach

o
d

ziły
 n

a sieb
ie 4

 ark
u

sze p
ap

y
. G

d
y
 zac

h
o

d
zi k

o
n
ie

czn
ość p

rz
y
k
lejen

ia w
 

jed
n
y
m

 m
iejscu

 4
 ark

u
sz

y
, n

ależ
y
 za

w
czasu

 w
y
c
iąć i u

su
nąć

 n
aroże n

ajn
iżej p

o
łożo

n
eg

o
 ark

u
sza p

ap
y
. 

W
 p

rzy
p

ad
k
u
 sto

so
w

a
n
ia izo

lacji d
w

u
w

arstw
o

w
ej, d

ru
gą w

arstw
ę u

k
ład

a się b
ezp

ośred
n
io

 n
a p

ierw
szej b

ez 

p
o

n
o

w
n
eg

o
 g

ru
n

to
w

a
n
ia. 
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 5.6.3. W
ykonyw

anie obróbek na kraw
ędziach izolacji 

M
iejsca zak

oń
czeń

 i w
y

w
in

ięć izo
lacji n

a k
ra

w
ęd

ziach
 o

b
iek

tu
 o

raz p
rzy

 d
y
la

tacjach
, m

ie
jscach

 p
rzeb

ić izo
lacji 

p
rzez ru

ry
 i słu

p
y
 o

sad
zo

n
e w

 p
ły

cie o
raz m

iejsca o
sad

zeń
 w

p
u

stó
w

 i sącz
k
ó

w
 w

y
m

a
g

ają w
y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t ze 

szczeg
ó

lną stara
n
n
ością. K

ra
w
ęd

zie p
rz

y
k
lejan

ej izo
lacji n

ależ
y
 n

ad
tap

iać m
o

c
n
iej n

iż śro
d

k
o

w
ą część ark

u
sza, 

a p
o

 p
rzy

k
lejen

iu
 d

o
 p

o
d

łoża izo
lację n

ależy
 d

o
d

atk
o

w
o

 n
a
g

rzać p
aln

ik
ie

m
. 

 5.6.4. W
ykonyw

anie styków
 izolacji na granicy etapow

ania robót 
Z

asad
a w

y
k

o
n

y
w

a
n
ia sty

k
ó

w
 ark

u
sz

y
 p

ap
y
 w

 tak
i sp

o
só

b
, ab

y
 w

o
d

a sp
ły

w
ająca z ark

u
sza u

łożo
n
e
g
o

 w
yżej 

sp
ły

w
ała 

n
a 

ark
u

sz 
p

o
łożo

n
y
 

n
iżej 

p
o

w
in

n
a 

b
yć 

sto
so

w
an

a 
w

e 
w

sz
y
stk

ic
h
 

ty
c
h
 

p
rzy

p
ad

k
ach

, 
g
d

y
 

jest 
to

 

m
oż

liw
e ze w

z
g
lęd

ó
w

 
w

y
k

o
n
a
w

cz
y
c
h
 i o

rg
an

izac
y
jn

y
ch

. M
o

gą się jed
n
ak

 p
o
jaw

ić sty
k
i ark

u
sz

y
 w

y
k
o

n
an

e 

o
d

w
ro

tn
ie, tj. tak

ie, n
a k

tó
ry

c
h
 w

o
d

a p
rzep

ły
w

a z ark
u

sza n
ak

lejo
n
e
g
o

 n
iżej n

a ark
u

sz n
ak

lejo
n

y
 w

yżej. T
ak

ie 

p
rzy

p
ad

k
i m

o
gą m

ieć m
iejsc

e n
a g

ran
icac

h
 etap

o
w

a
n
ia ro

b
ó

t izo
lacy

jn
y
ch

, n
p

. g
d

y
 izo

lacja jest w
y
k
o

n
y

w
a
n
a 

n
ajp

ierw
 w

 p
a
sach

 p
o

d
 ch

o
d

n
ik

a
m
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c
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 p
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a d
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aż
n

y
m

 b
łęd

e
m

. P
o

d
 k

ra
w
ęd

zią tak
ie

g
o

 celo
w

o
 n

ie 

d
o

k
lejo

n
eg

o
 ark

u
sza p

ap
y
 zb
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 d
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 p
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b
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k
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w
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p
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w
 

ro
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P

o
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z
n
o

w
ie

n
iu

 
ro

b
ó
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n
e
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u
sza 
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y
 

n
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y
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n
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y
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n
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G
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y
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p

o
w
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h
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i 
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n
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ależ

y
 

p
o
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ó
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k
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o
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to
p
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o

d
 
g
ó
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u
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m
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ą 
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w
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 d
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b
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w
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t d
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w
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 p
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 6. K
ontrola jakości robót 
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n
y
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an

ia ro
b

ó
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y
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o
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a
w

ca zo
b

o
w
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y
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ro
w
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zić p
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ó

ł p
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y
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y
c
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, w

 k
tó

ry
m

 w
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ie 
tab
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cz
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ej 
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o
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p
o

d
ać 

w
sz

y
stk

ie 
n
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n
e 
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o
 

w
aru

n
k
ac

h
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o
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czn

y
c
h
, 
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ie 

sto
so

w
an

y
c
h
 

m
ateriałó

w
, 

p
ara

m
etrach

 
tech

n
o

lo
g
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n
y
c
h
 

w
b

u
d

o
w

a
n
ia 

m
a
teriałó

w
, 

ilości 
zasto

so
w
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n

y
ch

 

m
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w
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raz w
y
n

ik
i b

ad
ań
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y
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an
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rzy
k
ład

y
 p

ro
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k
o

łó
w
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o

n
tro
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 p
o

d
an

e w
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ik
ac

h
. 

 6.1. B
adania przed przystąpieniem
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P
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 p

rzy
stąp

ie
n
ie
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 d
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ó
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w
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d
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b
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w
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b
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n
e
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w
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c
h
 m

ateriałó
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w
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 d
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 m
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c
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r p
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 p
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c
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b
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b
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p
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c
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: p
ra

w
id

ło
w

o
 zag

ru
n

to
w

a
n
a p

o
w

ierz
ch

n
ia

 p
o

w
in

n
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 d
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ó
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p
rzy

 za
sto

so
w

an
iu

 ż
y

w
icz

n
y

ch
 śro

d
k
ó

w
 
g
ru

n
tu

jący
c
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: p
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b
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c
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 d
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b
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b
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a b
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 p
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c
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c
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u
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p
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k
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u
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y
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o
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o

d
 
p
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k
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u
sza 

p
o

w
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n
y
 
b
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w
y
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y
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w
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 d
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k
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o
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p

u
k
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n
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o
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a d
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o
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p

o
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n
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m
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h
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dź
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o
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o
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p

rzez 
Inż

y
n

iera 
p

o
lach

 
n
a 

o
b

iek
c
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 m
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o
w
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aż
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 p
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a
w

cz
y
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 p
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y
c
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o
w
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w
ó

ch
 m

eto
d

 o
cen

y
 

p
rzy

czep
n
ośc

i izo
lacji d

o
 p

o
d

łoża: 
–
 

m
eto

d
a o

d
ry

w
an

ia p
ask

a: p
o

leg
a n

a o
d

erw
an

iu
 p

ask
a izo

lacji o
 szero

k
ości 5

 cm
 i d

łu
g
ości 1

5
 cm

 o
d

 p
o
d

łoża 
i o

cen
ie sta

n
u

 p
o

w
ierzc

h
n
i z

erw
a
n
ia. P

ap
a p

o
w

in
n
a
 b

yć
 zerw

a
n
a w

 m
a
teriale (m

asie
 asfalto

w
ej) p

o
n
iżej 

o
sn

o
w

y
. P

o
w

ierzch
n
ia zerw

a
n
ia n

ie p
o

w
in

n
a
 b

ru
d

zić sk
ó

ry
. N

a p
o

w
ierzch

n
i zerw

a
n
ia

 n
ie

 p
o

w
in

n
o

 b
yć 

d
ro

b
n
y
c
h
 pęch

erz
y
, 

–
 

m
eto

d
a „p

u
ll-o

ff”: p
o

leg
a n

a o
d

ry
w

a
n
iu

 m
etalo

w
y
c
h
 k

rąż
k

ó
w

 o
 śred

n
ic

y
 ze

w
nę

trzn
ej 5

0
 m

m
, n

a
k
lejo

n
y
c
h
 

n
a izo

lacji za p
o

m
o

cą k
leju

, p
rzy

 za
sto

so
w

an
iu

 sp
ecjaln

eg
o

 ap
aratu

 i z
m

ierzen
iu

 siły
 zry

w
ającej. P

rzed
 

n
ak

lejen
ie

m
 k

rąż
k
a izo

lację n
ależ

y
 n

ac
iąć sp

ecjalną k
o

ro
n
ką

 o
 śred

n
ic

y
 rd

zen
ia

 ró
w

n
ej śred

n
ic

y
 k

rążk
a. 

N
acięcie 

n
ależ

y
 

w
y
k

o
n
ać 

p
rzez 

całą 
g
ru

b
ość 

izo
lacji. 

N
a 

k
ażd

y
m

 
p

o
lu

 
n
ależ

y
 

n
a
k
le

ić 
p

o
 

5
 

k
rążk

ó
w

, 

o
d

erw
ać je ap

aratem
 „p

u
ll-o

ff” i o
b

liczyć śred
n
ią ary

tm
ety

c
zną z p

o
m

iaru
. P

o
m

iary
 n

ależ
y
 w

y
k

o
n

y
w

ać p
rz

y
 

te
m

p
eratu

rze o
to

czen
ia n

ie w
yższej n

iż +
2

2
°C

, w
 cien

iu
. Ś

red
n
ia w

artość p
rz

y
czep

n
ości d

o
 p

o
d

łoża n
ie 

p
o

w
in

n
a b

yć m
n

iejsza o
d

 w
artości w

y
m

ag
a
n
ej, p

o
d

an
ej w

 ta
b

lic
y
 4

. 

T
ab

lica 4
. 

M
in

im
aln

e 
w

artośc
i 

p
rz

y
cz

ep
n
ości 

izo
lacji 

z 
p

ap
y
 

z
g
rze

w
aln

ej 
d

o
 

p
o

d
łoża 

w
 

 
różn

y
ch

 

te
m

p
eratu

rac
h
 o

to
czen

ia
 

L
p

. 
T

em
p

eratu
ra o

to
czen

ia, °C
 

M
in

im
aln

a 
p

rz
y
czep

n
ość

 

izo
lacji d

o
 p

o
d

łoża, M
P

a 

1
 

6
 –

 1
0
 

0
,7

 

2
 

1
0

 –
 1

4
 

0
,6

 

3
 

1
4

 –
 1

8
 

0
,5

 

4
 

1
8

 –
 2

2
 

0
,4

 

5
 

2
2

 –
 2

6
 

0
,3
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 Z
 u

łożen
ia izo

lacji p
o

w
in

ie
n
 z

o
stać sp

o
rząd

zo
n
y
 p

ro
to

k
ó

ł. 

W
 trak

cie ro
b

ó
t izo

lacy
jn

y
c
h
 n

ależ
y
 su

k
cesy

w
n

ie w
y
p

ełn
iać p

ro
to

k
ó

ł p
o

m
iaró

w
 w

aru
n

k
ó

w
 k

lim
aty

czn
y
c
h
. 

 6.2.4. W
ady w

ykonanej izolacji i ich napraw
a 

P
rzed

 u
łożen

ie
m

 n
a
w

ierzch
n
i n

a izo
lacji n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zić p
rzeg

ląd
 izo

lacji i jej o
d

b
ió

r. Jeżeli w
 czasie 

p
rzeg

ląd
u
 zo

staną stw
ierd

zo
n

e u
sz

k
o

d
zen

ia izo
lacji, to

 p
o
w

in
n

y
 o

n
e zo

stać n
ap

ra
w

io
n
e
. S

zczeg
ó

ło
w

y
 sp

o
só

b
 

n
ap

ra
w

y
 p

o
w

in
ie

n
 zo

stać o
k
reślo

n
y
 p

rzez p
ro

jek
tan

ta (lu
b

 z n
im

 u
z
g
o

d
n
io

n
y
). 

D
o

 n
ajczęściej sp

o
ty

k
a
n

y
ch

 w
ad

 izo
lacji n

ależą: 
–
 

n
ied

o
k
lejen

ie ark
u
sz

y
 n

a k
ra

w
ęd

ziach
, 

–
 

pęch
erze p

o
d

 izo
lacją, 

–
 

u
sz

k
o

d
zen

ia m
ech

a
n
icz

n
e. 

Jeżeli n
ied

o
k
lejen

ie ark
u
sz

y
 p

ap
y
 o

g
ran

icza się d
o

 zb
y
t m

ały
ch

 w
y
p

ły
w

ó
w

 asfaltu
 sp

o
d

 ark
u

sza p
ap

y
, n

ap
ra

w
a
 

p
o

w
in

n
a p

o
leg

ać n
a n

ad
to

p
ien

iu
 sty

k
ó

w
 ark

u
sz

y
 p

ap
y
 p

aln
ik

ie
m

 o
d

 g
ó

ry
. P

o
 lek

k
im

 w
y
sty

g
n
ięc

iu
 p

ap
y
 k

ra
w
ędź

 

ark
u

sza n
ależ

y
 d

o
cisnąć d

o
 p

o
d

łoża. 
P
ęch

erze 
n
ie 

m
o

gą 
b

yć 
p

o
zo

sta
w

io
n
e 

w
 

izo
lacji. 

P
ra

w
id

ło
w

a 
n
ap

ra
w

a
 

pęch
erza

 
p

o
leg

a 
n
a 

w
y
cięciu

 

p
ro

sto
kątn

eg
o

 k
a
w

ałk
a izo

lacji w
o

k
ó

ł pęch
erza i u

su
n
ięciu

 g
o

 w
 całości. P

apę n
ależy

 o
d

cin
ać o

d
 p

o
d

łoża o
stry

m
 

n
arzęd

zie
m

. Jeżeli p
o

d
 p

apą b
y
ła

 w
o

d
a, to

 p
o

d
łoże n

ależ
y
 w

y
su

sz
yć. P

o
d

łoże, w
 m

iejsc
u
 p

o
 u

su
n
iętej izo

lacji, 

n
ależ

y
 ro

zg
rzać p

aln
ik

ie
m

 d
o

 ro
zto

p
ien

ia p
o

zo
stałeg

o
 n

a p
o

d
łożu

 asfaltu
 z p

ap
y
 o

raz śro
d

k
a g

ru
n
tu

jąceg
o

. N
a 

ro
zg

rzan
e p

o
d

łoże n
ależy

 n
a
k

leić łatę z n
o

w
eg

o
 m

ateriału
, sięg

ającą p
o

 8
 cm

 w
 k

ażd
y
m

 k
ieru

n
k
u
 p

o
za k

ra
w
ędź 

w
y
cięcia. 

U
szk

o
d

zen
ia m

ec
h
an

iczn
e p

o
w

stają n
a sk

u
te

k
 p

rzecięcia izo
lacji o

stry
m

i p
rzed

m
io

ta
m

i. N
ap

ra
w
ę u

szk
o

d
zeń

 

m
ech

a
n
icz

n
y
ch

 w
y
k
o

n
u
je się p

o
d

o
b

n
ie jak

 w
 p

rz
y
p

ad
k
u

 pę
ch

erz
y
. Z

 p
o

d
łoża n

ależ
y
 u

su
w

ać
 jed

y
n
ie o

d
erw

an
e 

frag
m

e
n
ty

 izo
lacji, a m

iejsce u
sz

k
o

d
zen

ia n
a
leż

y
 p

rzed
 p

rzy
k
lejen

ie
m

 łaty
 n

ad
to

p
ić o

d
 g

ó
ry

 p
aln

ik
ie

m
. 

 7. O
b

m
iar robót 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

b
m

iaru
 ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0
 “W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e” p

k
t.7

. 

 7.1. Jednostka ob
m

iarow
a 

Jed
n
o

stką o
b

m
iaru

 jest 1
 m

2 (m
etr k

w
ad

rato
w

y
) izo

lo
w

a
n
ej p

o
w

ierzch
n
i.  

 8. O
dbiór robót 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 o

d
b

io
ru

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 “W

y
m

a
g
a
n
ia o

g
ó

ln
e”, p

k
t.8

. 

O
d

b
io

ry
 n

ależ
y
 p

rzep
ro

w
ad

zać d
la k

ażd
ej w

arstw
y
 p

o
k
ry

cia o
so

b
n
o

 - p
rzy

 cz
y
m

 sp
o

rząd
za się jed

en
 p

ro
to

k
ó

ł 

o
d

b
io

ru
 izo

lacji p
o
 w

y
k
o

n
a
n
iu

 p
o

w
ło

k
i izo

lac
y
jn

ej. 

W
 p

ro
to

k
o

le o
d

b
io

ru
 n

ależ
y
 o

d
n
o

to
w

ać fak
t d

o
k
o

n
y
w

a
n
ia p

o
p

raw
e
k
 o

k
reślając ich

 ro
d

zaj i m
iejsce. 

O
d

b
io

ro
w

i ro
b

ó
t zan

ik
ając

y
c
h

 i u
leg

ając
y
c
h
 zak

ry
ciu

 p
o

d
leg

ają: 
–
 

p
o

d
łoże b

eto
n
o

w
e p

rz
y
g
o

to
w

a
n
e d

o
 u

łożen
ia izo

lacji, 

–
 

zag
ru

n
to

w
an

e p
o

d
łoże b

eto
n
o

w
e, 

–
 

u
łożo

n
a izo

lacja w
łaściw

a. 

P
o

d
staw

ą d
o

 o
d

b
io

ru
 ro

b
ó

t izo
lac

y
jn

y
c
h
 są b

ad
an

ia o
b

ejm
u
jące: 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie zg

o
d

n
ości z D

o
k

u
m

e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą
 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie m

ateriałó
w

 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie p

o
d

łoża p
o

d
 izo

lację 
–
 

sp
ra

w
d

zen
ie w

aru
n
k
ó

w
 p

ro
w

a
d

zen
ia ro

b
ó

t 

–
 

sp
ra

w
d

zen
ie p

ra
w

id
ło

w
ości w

y
k
o

n
an

y
c
h
 ro

b
ó

t. 

D
o

 o
d

b
io

ru
 ro

b
ó

t W
y
k
o

n
a
w

ca
 zo

b
o

w
iąza

n
y
 jest  p

rzed
łożyć

: 

–
 

p
ro

to
k
o

ły
 b

ad
ań

 k
o

n
tro

ln
y
ch

  

–
 

p
ro

to
k
o

ły
 o

d
b

io
ró

w
 częścio

w
y
ch

 

–
 

ap
ro

b
aty

 tech
n
icz

n
e, 

–
 

d
ek

laracje zg
o

d
n
ości z P

o
lską N

o
rm
ą
 

–
 

p
o

siad
an

e certy
fik

aty
 i in

n
e św

iad
ectw

a jak
ości m

ateriałó
w

 

–
 

zap
isy

 w
 D

zie
n
n

ik
u
 B

u
d

o
w

y
 

O
d

b
io

ru
 d

o
k
o

n
u
je Inż

y
n

ier. 

 9. P
odstaw

a płatności 
O

g
ó

ln
e u

sta
len

ia d
o

ty
czące p

o
d

sta
w

y
 p

łatn
ości p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 “W

y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e”, p

k
t.9

. 

 9.1. C
ena jednostki ob

m
iarow

ej 
C

en
y
 jed

n
o

stk
o

w
a o

b
ejm

u
je: 

–
 

o
p

raco
w

a
n
ie 

w
sz

y
stk

ic
h
 

o
p

raco
w

ań
 

w
y

m
ie

n
io

n
y
ch

 
w

 
p

k
t.5

 
n
in

iejszej 
S

T
W

iO
R

B
 

w
raz 

z 
n
iezbęd

n
y
m

i 

u
zg

o
d

n
ie

n
ia

m
i; 
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 –
 

w
y
k
o

n
a
n
ie 

w
sz

y
stk

ic
h
 
cz

y
n

n
ości 

o
k
reślo

n
y
c
h
 
w

 
n
in

iejsze
j 

S
T

W
iO

R
B

 
o

raz 
w

y
n
ik

ający
ch

 
z 

o
p

raco
w

ań
 

w
y
k
o

n
a
n

y
c
h
 p

rzez W
y
k
o

n
a
w

cę, w
y
m

ie
n
io

n
y
c
h
 w

 p
k
t. 5

 n
in

iejszej S
T

W
iO

R
B

; 

–
 

zak
u
p

 i d
o

starczen
ie n

iezbęd
n

y
ch

 cz
y
n

n
ik

ó
w

 p
ro

d
u
k
cji, 

–
 

zasto
so

w
an

ie m
ateriałó

w
 p

o
m

o
cn

icz
y
c
h
 k

o
n
iecz

n
y
c
h
 d

o
 p

ra
w

id
ło

w
e
g
o

 w
y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t lu
b

 w
y
n

ik
ając

y
ch

 

z p
rzy

jętej tech
n
o

lo
g
ii ro

b
ó

t, 

–
 

p
rzy

g
o

to
w

a
n
ie, 

o
cz

y
szcze

n
ie

 
i 

zag
ru

n
to

w
a
n
ie 

p
o

w
ierzch

n
i 

b
eto

n
u
 

(w
 

ty
m

 
e
w

e
n
tu

aln
e 

w
y
ró

w
n

a
n
ie 

p
o

w
ierzch

n
i p

ły
ty

 o
raz n

ap
raw
ę p

o
w

stały
c
h
 
u
sz

k
o

d
zeń

 p
o

w
ierzch

n
iz

g
o

d
n
ie z

 
w

y
m

a
g

an
ia

m
i S

T
W

iO
R

B
 

M
.2

1
.0

2
.0

5
 i M

.2
1

.0
2

.0
6

), 

–
 

u
łożen

ie izo
lacji zg

o
d

n
ie z n

in
iejszą S

T
W

iO
R

B
 i D

o
k
u

m
en

tacją P
ro

jek
to

w
ą, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie b

ad
ań

 i p
o

m
iaró

w
. 

C
en

a u
w

z
g
lęd

n
ia

 ró
w

n
ież za

k
ład

y
, o

d
p

ad
y
 i u

b
y
tk

i m
a
teriało

w
e o

raz o
cz

y
szcze

n
ie m

iejsca p
rac

y
, jak

 ró
w

n
ież

 

w
y
k
o

n
a
n
ie i ro

zb
ió

rkę n
iezbęd

n
y
c
h
 ru

sz
to

w
ań

 i p
o

m
o

stó
w

 ro
b

o
czy

ch
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 10. P
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W

y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e
 

10.2. N
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P
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w
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E
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cz
n
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w
y
ro

b
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w
o

d
o

ch
ro

n
n
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C
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1
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W
y
ro

b
y
 

asfalto
w

e
 d

o
 izo

lacji w
o

d
o

ch
ro

n
n
ej d

ach
ó

w
. O

k
reśla

n
ie

 

w
łaściw

ości m
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h
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n

y
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 p
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 ro
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a
n
iu

 

4
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P
N
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2
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A
sfa
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ro
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u
k
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sfa

lto
w

e. O
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acza
n
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m
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m
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k
n
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n
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 i k
u
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5
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W
y
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b
y
 

i 
sy

ste
m
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d
o

 
o

ch
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n
y
 

i 
n
ap

ra
w

 
k
o

n
stru

k
cji 

b
eto

n
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w
y
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. M
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d
y
 b

ad
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. A
n
aliza w

 p
o

d
czerw

ie
n
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L
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w
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 p
o

d
w

y
ższo

n
ej ela

sty
czn

o
ści) 

Z
a
g
ru

n
to

w
an

ie n
ależ

y
 w

y
k

o
n

ać b
ezp

ośred
n
io

 p
o

 o
czy

szcze
n
iu

 p
o

w
ierzch

n
i p

o
d

łoża. 
N

aty
c
h

m
iast p

o
 u

łożen
iu

 w
arstw

 n
ależ

y
 p

o
sy

p
ać je k

ru
sz

y
w

e
m

 d
o

p
ó

k
i są św

ieże i k
lejące. 

N
astęp

n
e
g
o

 d
n
ia

 p
o

 zag
ru

n
to

w
a
n
iu

 p
o

d
łoża n

ależ
y
 u

su
nąć z w

arstw
y
 g

ru
n
tu

jącejn
iez

w
ią

zan
e k

ru
sz

y
w

o
 p

o
p

rzez 

szczo
tk

o
w

an
ie p

o
w

ierzch
n
i sz

czo
tką d

ru
cianą i p

rzed
m

u
ch

a
n
iu

 sp
rężo

n
y
m

 p
o

w
ietrze

m
. 

N
astęp

n
ie n

a
n
ieść

 m
a
teriał za

ak
cep

to
w

a
n

y
 p

rzez Inż
y
n
iera, b

ez w
y
p

ełn
ien

ia
 za p

o
m

o
cą rak

li, szp
ac

h
li zęb

atej 

lu
b

 w
y
cieracz

k
i g

ru
b

ość g
u

m
y
. U

łożo
ną w

arstw
ę ż

y
w

ic
y
 n

ależ
y
 o

d
p

o
w

ietrz
yć w

ałk
ie

m
 k

o
lczasty

m
. 

Z
aleca

n
a g

ru
b

ość w
arstw

y
 „p

ły
w

ającej” w
y
n
o

si co
 n

ajm
n

iej 1
,5

 m
m

. 

 

5
.3

.2
.W

a
rstw

a
 w

ierzch
n

ia
 

P
o

 
o

k
resie 

1
2

 
g
o

d
zin

, 
ale 

n
ie 

w
ięcej 

n
iż 

2
4

 
g
o

d
zin

 
u
tw

ard
zan

ia
 

w
arstw

y
 

„p
ły

w
ającej”, 

n
an

ieść 
w

arstw
ę
 

w
ierzc

h
n

ią. Z
alecan

a
 g

ru
b

ość w
arstw

y
 w

ierzc
h
n
iej w

y
n
o

si o
d

 1
 m

m
 d

o
 4

 m
m

.C
ałą

 p
o

w
ierzc

h
n

ię w
y
k
o

n
an

ej 

w
arstw

y
 w

ierzch
n
iej n

ależ
y
 p

o
sy

p
ać w

y
p

rażo
n

y
m

 p
iask

ie
m

 k
w

arco
w

y
m

 o
 u

ziarn
ie

n
iu

 0
,6

/1
,2

 m
m

.  

 5
.4

. U
szczeln

ien
ie sty

k
u

 z k
ra

w
ężn

ik
iem

 
W

g
 d

o
k
u

m
en

tacji p
ro

jek
to

w
ej. 

 5
.5

. W
a

ru
n

k
i B

H
P

 
P

o
d

czas p
racy

 n
ależ

y
 sto

so
w

ać się d
o

 p
rzep

isó
w

 i w
sk

azó
w

ek
 p

o
d

a
w

an
y
c
h
 p

rzez p
ro

d
u
cen

ta. N
ie w

o
ln

o
 zb

liżać 
się z o

tw
arty

m
 o

g
n

ie
m

 a
n
i sp

a
w

ać. 
 6

. K
o

n
tro

la
 ja

k
o
ści ro

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 k

o
n
tro

li jak
ości ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

T
W

IO
R

B
 D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e”. 

 6
.1

. K
o

n
tro

la
 ja

k
o
ści. 

S
p

ra
w

d
zen

iu
 

jak
ości 

R
o

b
ó

t 
p

rz
y
 

w
y
k
o

n
y

w
an

iu
 

izo
lacjo

n
a
w

ierzch
n
i 

p
o

d
leg

ają 
w

sz
y
stk

ie
 

faz
y
 

i 
p

ro
cesy

 

tech
n
o

lo
g
iczn

e w
 tra

k
cie ic

h
 p

ro
w

ad
zen

ia. 

W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

d
czas p

rac zw
iąza

n
y
ch

 z w
y
k
o

n
y

w
an

ie
m

 izo
lacjo

n
a
w

ierzc
h
n
i p

ro
w

ad
zi w

e
w

nętrzną k
o

n
tro

lę 
jak

ości p
rac, d

o
k
u

m
e
n
tu

je zrealizo
w

a
n
e ro

b
o

ty
 p

o
p

rzez w
y
k
o

n
a
n
e b

ad
an

ia k
o

n
tro

ln
e. 

W
e
w

nętrzn
a k

o
n
tro

la jak
ości u

w
z
g
lęd

n
ia: 

- 
k
o

n
tro

lę w
y
k

o
n

y
w

a
n
ia p

rac zg
o

d
n
ie z p

ro
jek

tem
, 

- 
k
o

n
tro

lę jak
ości m

ateriałó
w

, 

- 
k
o

n
tro

lę w
y
k

o
n

y
w

a
n
ia ro

b
ó

t p
rzep

ro
w

ad
zaną p

rzez W
y
k
o

n
a
w

cę, 
- 

k
o

n
tro

lę zuż
y
cia m

ateriałó
w

. 

K
o

n
tro

la jak
ości m

ateriałó
w

 

K
o

n
tro

lę 
w

y
tw

arzan
ia

 
m

ateriałó
w

 
p

ro
w

ad
zi 

p
ro

d
u
cen

t 
w

 
ra

m
ac

h
 

n
ad

zo
ru

 
w

e
w

nętrzn
eg

o
. 

Z
a
 

sp
ra

w
d

ze
n
ie 

p
rzy

d
atn

ości m
ateriałó

w
 o

raz jak
ości w

b
u
d

o
w

an
ia, o

d
p

o
w

ia
d

a W
y
k
o

n
a
w

ca ro
b

ó
t. P

rzed
 p

rzy
stąp

ien
ie

m
 d

o
 p

rac 

p
rzy

 izo
lacji W

y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iąza
n

y
 jest p

rzed
sta

w
ić Inż

y
n
iero

w
i: 

- 
ak

tu
a
ln

e ap
ro

b
aty

 tech
n
icz

n
e d

la sto
so

w
a
n

y
ch

 m
ateriałó

w
, 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

  M
.1

5
.0

3
.0

8
 

 

1
0

7 
 

- 
certy

fik
at zg

o
d

n
ośc

i lu
b

 d
ek

larację zg
o

d
n
ości d

an
ej p

artii m
ateriału

 z P
o

lską N
o

rm
ą
 lu

b
 w

 p
rz

y
p

ad
k

u
 

jej b
rak

u
 ap

ro
b

atą tech
n
icz

ną, 
- 

K
arty

 T
ech

n
icz

n
e sto

so
w

a
n

y
c
h
 m

ateria
łó

w
. 

N
a żąd

an
ie

 Inż
y
n
iera

 W
y
k
o

n
a
w

ca
 p

o
w

in
ie

n
 p

rzed
sta

w
ić

 a
k
tu

a
ln

e
 w

y
n
ik

i b
ad

ań
 m

ateria
łó

w
 w

y
k

o
n

y
w

a
n

y
ch

 w
 

ra
m

ach
 n

ad
zo

ru
 w

e
w

nętrz
n
e
g

o
 p

rzez p
ro

d
u
cen

ta. 

P
rzed

 zasto
so

w
a
n
ie

m
 m

a
teriałó

w
 w

y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iąza
n

y
 jest sp

ra
w

d
zić: 

- 
n
r p

ro
d

u
k
tu

, 

- 
stan

 o
p

ak
o

w
ań

 m
ateriału

, 

- 
w

aru
n

k
i p

rzech
o

w
y

w
an

ia m
ateriału

, 

- 
d

atę p
ro

d
u
k
cji i d

atę p
rzy

d
atn

ości d
o

 sto
so

w
an

ia. 

D
o

d
atk

o
w

o
 p

o
 o

tw
arciu

 p
o

jem
n

ik
a z m

ateriałe
m

 W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
 o

cen
ić w

y
g

ląd
 m

ateriału
.  

W
 trak

cie w
y
k
o

n
y

w
an

ia
 R

o
b

ó
t o

raz p
o

 ich
 zak

oń
czen

iu
 n

ależ
y
 d

o
k
o

n
y

w
ać k

o
n
tro

li z
w

rac
ając szczeg

ó
lną u

w
a
gę

 

n
a: sp

ra
w

d
ze

n
ie m

ateriałó
w

 n
a p

o
d

sta
w

ie zap
isó

w
 w

 D
zie

n
n
ik

u
 B

u
d

o
w

y
 i in

n
y
c
h
 d

o
k
u

m
en

tó
w

 stw
ierd

zając
y
ch

 

zg
o

d
n
ość uż

y
ty

ch
 m

ateriałó
w

 z p
o

w
o

ła
n

y
m

i n
o

rm
a
m

i i n
in

iejszą S
T

W
IO

R
B

. M
ateriały

 n
ie m

ające d
o

k
u

m
en

tó
w

 

stw
ierd

zający
c
h
 ich

 jak
ość i b

u
d

zące p
o

d
 ty

m
 w

zg
lęd

e
m

 w
ą
tp

liw
ośc

i, p
o

w
in

n
y
 b

yć p
o

d
d

an
e b

ad
an

io
m

 p
rzed

 ich
 

zasto
so

w
an

ie
m

, a w
y
n
ik

 b
ad

ań
 o

d
n
o

to
w

a
n

y
 D

zien
n
ik

u
 B

u
d

o
w

y
. 

 6
.2

. K
o

n
tro

la
 w

y
k

o
n

y
w

a
n

ia
 ro

b
ó

t 
P

o
d

czas ro
b

ó
t W

y
k
o

n
a
w

ca z
o

b
o

w
iąza

n
y
 jest p

ro
w

ad
zić p

ro
to

k
ó

ł w
y
k
o

n
a
n
ia izo

lacjo
n
a
w

ierzc
h
n

i, w
 k

tó
ry

m
 w

 

fo
rm

ie tab
elary

czn
ej p

o
d

aje w
sz

y
stk

ie n
iezbęd

n
e in

fo
rm

a
cje o

 w
aru

n
k
ac

h
 atm

o
sfery

cz
n

y
c
h
, stan

ie
 uż

y
w

a
n

y
ch

 

m
ateriałó

w
, 

p
ara

m
etrach

 
tec

h
n
o

lo
g
iczn

y
c
h
 

w
b

u
d

o
w

an
ia 

m
ateriałó

w
, 

ilości 
zasto

so
w

a
n

y
c
h
 

m
ateriałó

w
 

o
raz 

w
y
n

ik
i b

ad
ań

 w
y
k
o

n
a
n

y
c
h
 izo

lacjo
n
a
w

ierzch
n
i. 

K
o

n
tro

la w
y
k
o

n
a
n
ia ro

b
ó

t o
b

ejm
u
je: 

- 
b

ad
an

ie p
rzy

g
o

to
w

a
n
ia p

o
d

łoża, 
- 

sp
ra

w
d

zen
ie w

y
g

ląd
u
 ze

w
nętrzn

eg
o

 m
ateriałó

w
, 

- 
k
o

n
tro

lę w
y
k

o
n
a
n
ia w

arstw
y
 g

ru
n
tu

jącej, 
- 

k
o

n
tro

lę w
y
k

o
n
a
n
ia izo

lacjo
n

a
w

ierzc
h
n

i. 

P
rzed

 p
rzy

stąp
ie

n
ie

m
 d

o
 u

k
ła

d
an

ia izo
lacji n

iezbęd
n

y
 jest o

d
b

ió
r p

o
d

łoża. P
o

d
łoże p

o
w

in
n
o

 sp
ełn

iać w
y

m
ag

a
n
ia

 

w
g

 p
. 5

.2
.  

N
ależ

y
 sk

o
n
tro

lo
w

ać sp
o

só
b

 u
szczeln

ie
n
ia k

ap
y
 c

h
o

d
n
ik

o
w

e
j b

eto
n
o

w
ej n

a sty
k

u
 z k

ra
w
ęż

n
ik

ie
m

 k
a
m

ie
n
n

y
m

 

P
o

d
czas p

rzy
g
o

to
w

a
n
ia m

ateriałó
w

 d
o

 uż
y
cia n

ależ
y
 sp

raw
d

zić zac
h
o

w
a
n
ie p

ro
p

o
rcji m

iesza
n
ia sk

ład
n
ik

ó
w

 i 

zach
o

w
a
n
ie m

ie
szan

ia cza
su

 sk
ład

n
ik

ó
w

 

N
ależ

y
 
też 

k
o

n
tro

lo
w

ać 
zac

h
o

w
a
n
ie 

czasu
 
n
a
k
ład

an
ia 

m
a
teriałó

w
 
i 

o
d

stęp
y
 
czaso

w
e 

p
o

m
ięd

z
y
 
u
k

ład
an

ie
m

 

k
o

lejn
y
c
h
 w

arstw
.  

P
o

 zag
ru

n
to

w
an

iu
 p

o
d

łoża stan
 p

o
w

ło
k
i g

ru
n
tu

jącej n
ależy

 o
cen

ić 
w

iz
u
aln

ie - p
rz

y
 
sto

so
w

a
n
iu

 ż
y

w
icz

n
y
ch

 

śro
d

k
ó

w
 g

ru
n
tu

jąc
y
ch

 –
 p

ra
w

id
ło

w
o

 zag
ru

n
to

w
a
n
a p

o
w

ierzch
n
ia

 p
o

w
in

n
a b

yć su
c
h
a i lek

k
o

 b
ły

szcząca. P
rz

y
 

d
o

ty
k

u
 d

ło
n
ią n

ie p
o

w
in

n
a b

ru
d

zić sk
ó

ry
. 

K
o

n
tro

la g
ru

b
ości u

k
ład

a
n
ej p

o
w

ło
k

i g
ru

n
tu

jącej p
o

w
in

n
a b

yć w
y
k

o
n

y
w

a
n
a n

a b
ieżąco

 p
rzez sp

ra
w

d
zen

ie ilości 
zuż

y
ty

c
h
 m

a
teriałó

w
. 

P
o

d
czas w

y
k
o

n
y

w
an

ia izo
lacjo

n
a
w

ierzch
n
i n

a
leż

y
 k

o
n
tro

lo
w

ać: 
- 

g
ru

b
ość n

a
k
ład

an
ej izo

lacjo
n
aw

ierzc
h
n

i  - k
o

n
tro

lę zuż
y
cia m

ateriału
 w

 k
g
/m

2
 

- 
w

y
g

ląd
 ze

w
nę

trzn
y
 –

 p
o

w
ierzch

n
ia

 p
o

w
ło

k
i p

o
w

in
n
a
 m

ieć w
y
g

ląd
 jed

n
o

lity
 b

ez sm
u

g
 , w

id
o

czn
y
c
h

 

sz
w

ó
w

, p
rzerw

 ro
b

o
czy

c
h
, ry

s pęk
n
ięć, sp

ły
n
ięć, sfałd

o
w

ań
, pęch

erz
y
 i łat; b

arw
a p

o
w

ło
k
i p

o
w

in
n

a
 

b
yć

 jed
n
o

lita i z
g
o

d
n
a ze sp

ecy
fik

acją; p
o

sy
p

k
a u

szo
rstn

iająca p
o

w
in

n
a
 b

yć m
o

cn
o

 w
k

lejo
n
a w

 p
o

d
łoże 

o
raz ró

w
n
o

m
iern

ie ro
złożo

n
a.  

P
o

 
w

y
k
o

n
a
n
iu

 
izo

lacjo
n
a
w

ierzch
n
i 

n
ależ

y
 

w
y
k
o

n
ać 

b
ad

an
ie 

jej 
p

rzy
czep

n
ości 

d
o

 
p

o
d

łoża 
B

ad
an

ie 

p
rzy

czep
n
ośc

i izo
lacjo

n
a
w

ierzch
n
i d

o
 p

o
d

łoża p
o

w
in

n
o

 b
yć w

y
k
o

n
an

e n
a d

w
ó

ch
 p

o
la

ch
, w

y
b

ra
n

y
c
h
 lo

so
w

o
 

p
rzez Inż

y
n

iera. N
a k

ażd
y

m
 p

o
lu

 n
a
leż

y
 w

y
k

o
n
ać b

ad
an

ia w
 5

 p
u
n

k
tac

h
 p

o
m

iaro
w

y
ch

. B
ad

an
ie p

rzy
czep

n
ości 

d
o

 p
o

d
łoża w

y
k
o

n
u
je się m

e
to

dą „p
u
ll-o

ff”, k
tó

ra p
o

leg
a n

a o
d

ry
w

a
n
iu

 m
eta

lo
w

y
c
h
 k

rąż
k
ó

w
 śred

n
ic

y
 ∅

 5
0

m
m

 

n
ak

lejo
n

y
ch

 
n
a 

p
o

w
ierzch

n
i 

izo
lacjo

n
a
w

ierzch
n
i, 

p
rz

y
 

z
asto

so
w

an
iu

 
sp

ecjaln
e
g
o

 
ap

aratu
 

i 
z
m

ierzen
iu

 
siły

 

zry
w

ającej. P
rzed

 n
ak

lejen
ie

m
 k

rąż
k
a izo

lacjo
n
a
w

ierzch
n
ię n

aciąć sp
ecjalną k

o
ro

n
ką o

 śred
n
ic

y
 rd

zen
ia ró

w
n

ej 

śred
n
ic

y
 k

rążk
a. N

acięcie n
a
leż

y
 w

y
k
o

n
ać p

rzez całą g
ru

b
ość izo

lacjo
n
a
w

ierzch
n
i, w

 ta
k
i sp

o
só

b
, ab

y
 n

aciąć
 

także 
b

eto
n
 
p

o
d

łoża 
n
a 

g
łęb

o
k
ość 

o
d

 
1
d

o
 
3

 
m

m
. 

N
a 

k
ażd

y
m

 
p

o
lu

 
n
ależ

y
 
n
a
k
leić 

p
o

 
5
 
k
rążk

ó
w

, 
o

d
erw

ać
 

ap
aratem

 „p
u
ll-o

ff” i o
b

licz
yć śred

n
ią ary

tm
ety

czną z p
o

m
iaró

w
. Z

m
ierzo

n
a śred

n
ia i p

o
jed

y
n
cza w

artość n
ie

 

m
oże b

yć n
iż

sza n
iż

: 

 
 

-w
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ta. W
 cza

sie tej o
p

eracji n
ale
ż
y
 

z
w

raca
ć szcze

g
ó

ln
ą u

w
a
g
ę, a

b
y
 n

ie u
sz

k
o

d
zić izo

lacji. W
 p

rzy
p

ad
k

u
 stw

ierd
zen

ia w
y
k
ru

sze
ń
, lu
ź
n
e frag

m
e
n
ty

 

n
a
w

ierzch
n
i n

ale
ż
y
 u

su
n
ą
ć, a k

o
ry

to
 w

 ty
m

 m
iejsc

u
 p

o
szerz

y
ć. K

o
ry

to
 p

o
w

in
n
o

 b
y
ć w

y
k
o

n
a
n
e z d

o
k
ład

n
o
ścią

 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

8
.0

1
.0

1
 

 
 

 
 

1
2

1 
 ±

2
 cm

. O
d

sad
z
k
i p

o
w

in
n

y
 b

y
ć
 n

a p
o

zio
m

ie p
o

łączen
ia w

arstw
y
 ścieraln

ej i o
ch

ro
n

n
ej. D

o
p

u
szcza się w

y
k

o
n
a
n
ie

 

k
o

ry
ta m

eto
d
ą frezo

w
an

ia. N
a d

n
ie k

o
ry

ta n
a
le
ż
y
 p

o
zo

sta
w

ić p
a
sek

 w
y
stającej izo

lacji szero
k
o
ści 5

c
m

. P
rzed

 

w
y
k
o

n
a
n
ie

m
 

d
y
la

tacji 
n
ale
ży

 
p

o
w

ierzch
n
ię 

sty
k

u
 

n
a
w

ie
rzch

n
i 

i 
d

y
latacji 

d
o

k
ład

n
ie 

o
czy
ścić 

n
arz
ęd

zia
m

i 

ręczn
y
m

i 
o

raz 
p

rzez 
czy

sz
czen

ie 
stru

m
ien

io
w

o
-ściern

e
 

i 
o

p
alen

ie 
p

aln
ik

a
m

i 
g
az

o
w

y
m

i, 
a 

n
a
stęp

n
ie 

p
rzed

m
u
ch

a
n
ie sp

rę
żo

n
y

m
 p

o
w

ietrze
m

. C
z
y
szcze

n
iu

 stru
m

ien
io

w
o

-ściern
e
m

u
 p

o
d

leg
ają ró

w
n
ie
ż p

asy
 jezd

n
i o

 

szero
k
o
ści 1

0
 cm

 p
o

 o
b

u
 stro

n
ach

 k
o

ry
ta. P

rzy
 w

y
k

o
n

y
w

a
n

iu
 zale

w
k
i n

ale
ż
y
 u

w
a
ża
ć n

a g
eo

siatk
i w

z
m

ac
n
iające 

u
m

ieszczo
n
e p

o
d

 w
arstw

ą ścieraln
ą n

a
w

ierzc
h
n

i. 

5
.4

. 
 W

y
k

o
n

a
n

ie d
y

la
ta

cji szczeln
ej b

itu
m

iczn
ej 

D
y
latację w

y
k
o

n
u
je się w

 n
astęp

u
jący

c
h
 etap

ach
: 

P
o

w
ierzc

h
n

ię sty
k

u
 n

a
w

ierzch
n
i i w

y
p

ełn
ie

n
ia p

o
k
ry

w
a się m

asą zale
w

o
w
ą. 

W
 k

o
ry

to
 w

le
w

a się p
ierw

sz
ą w

arstw
ę m

asy
 zale

w
o

w
ej i u

k
ład

a się sy
m

etry
cz

n
ie w

 sto
su

n
k
u
 d

o
 szczelin

y
 

stab
ilizato

r d
o

k
ład

n
ie d

o
cisk

ając g
o

 d
o

 m
asy

 zale
w

o
w

ej. 

N
a stab

ilizato
r 

w
y
le

w
a 

się d
ru

g
ą 

w
arstw

ę 
m

a
sy

 za
le

w
o

w
ej i u

k
ład

a 
się 

m
e
m

b
ra

n
ę sy

m
etry

cz
n
ie 

w
zg

lęd
e
m

 

szczelin
y
 d

o
k
ład

n
ie d

o
cisk

ając ją d
o

 m
asy

 n
a całej d

łu
g
o
ści. 

K
o

ry
to

 
w

y
p

ełn
ia 

się 
n
a 

p
rze

m
ia

n
 
m

asą
 
zale

w
o

w
ą 

o
 
te

m
p

eratu
rze 

1
7

0
 
÷

 
1

9
0

 
°C

 
i 

k
ru

sz
y

w
e
m

 
k
a
m

ien
n

y
m

 

p
o

d
g
rzan

y
m

 d
o

 te
m

p
eratu

ry
 1

1
0

 
÷

 1
5

0
 
°C

. G
ru

b
o
ść w

arstw
 k

ru
sz

y
w

a p
o

w
in

n
a b

y
ć tak

 d
o

b
ran

a, ab
y
 m

asa
 

b
itu

m
iczn

a
 d

o
k
ład

n
ie

 w
y
p

ełn
iła w

sz
y
stk

ie
 p

rzestrzen
ie

 w
 k

ru
sz

y
w

ie, a
 ró

w
n
o

cze
śn

ie ze
sp

o
iła się z p

o
p

rzed
n
ią 

w
arstw

ą. G
ru

b
o
ść w

arstw
 n

ie m
o
że p

rzek
racza

ć  2
 ÷

 3
 cm

. O
statn

ia w
arstw

a k
ru

sz
y

w
a p

o
w

in
n
a b

y
ć u

ło
żo

n
a n

a
 

ró
w

n
o

 z p
o

w
ierzc

h
n

ią n
a
w

ierzch
n
i i staran

n
ie za

w
ało

w
a
n
a w

 celu
 p

ra
w

id
ło

w
e
g
o

 u
ło
żen

ia
 się k

ru
sz

y
w

a. 

R
ó

w
n
o
ść

 n
ale
ż
y
 sp

ra
w

d
zić

 o
p

ierając łatę n
a k

ra
w
ęd

ziach
 p

io
n
o

w
y
c
h
 k

o
ry

ta. O
statn

ią w
arstw

ę k
ru

sz
y
w

a
 n

a
le
ż
y
 

zala
ć m

asą zale
w

o
w
ą i p

o
zo

sta
w

ić d
o

 w
y
sty

g
n
ięcia. 

P
o

 całk
o

w
ity

m
 o

sty
g

n
ięciu

 (d
o

 te
m

p
eratu

ry
 o

to
czen

ia) w
y
k

o
n
u
je się w

arstw
ę w

y
k
a
ń
czając

ą. W
 ty

m
 celu

 n
ale
ż
y

 

o
czy
ścić 

p
rzek

ry
cie 

d
y
latac

y
jn

e 
sp

rę
żo

n
y
m

 
p

o
w

ietrze
m

, 
p

o
d

g
rza
ć 

p
aln

ik
a
m

i 
g
azo

w
y
m

i, 
p

rzek
ry
ć 

c
ien

k
ą
 

w
arstw

ą m
a
sy

 zale
w

o
w

ej i p
o

sy
p

a
ć d

ro
b

n
ą frak

cją k
ru

sz
y

w
a ła

m
a
n
eg

o
 g

ra
n
ito

w
e
g
o

 lu
b

 b
azalto

w
e
g
o

. G
ó

rn
a 

p
o

w
ierzch

n
ia m

asy
 zale

w
o

w
e
j p

o
w

in
n
a w

y
sta

w
a
ć k

ilk
a
 m

ilim
etró

w
 p

o
n
ad

 p
o

zio
m

e
m

 n
a
w

ierzc
h
n

i i zach
o

d
zić

 

n
a n

ią 2
÷

3
 c

m
. C

ałk
o

w
ite w

y
k
o
ń
czen

ie
 p

rzek
ry

cia n
astęp

u
je p

o
d

 w
p

ły
w

e
m

 o
b

cią
żen

ia
 ru

ch
e
m

 d
ro

g
o

w
y

m
 w

 

czasie zale
żn

y
m

 o
d

 te
m

p
eratu

ry
 i n

atę
że

n
ia ru

c
h
u
 (z

w
y
k

le 2
 ÷

 7
 d

n
i). 

 6
. 

 K
o

n
tro

la
 ja

k
o
ści ro

b
ó

t 
N

ale
ż
y
 k

o
n
tro

lo
w

a
ć jak

o
ść p

ro
w

ad
zo

n
y
ch

 p
rac - zg

o
d

n
ie z in

stru
k
cją m

o
n

ta
żu

 i p
u

n
k
te

m
 5

  S
T

. 

 
P

o
 w

y
cięciu

 k
o

ry
ta n

ale
ż
y
 sk

o
n
tro

lo
w

a
ć: 

–
 

szero
k
o
ść k

o
ry

ta w
y
cię

teg
o

 w
 n

a
w

ierzc
h
n
i, k

tó
ra n

ie p
o

w
in

n
a ró

żn
ić się o

 w
ięcej n

iż
 o

 5
%

 o
d

 szero
k
o
ści 

p
rze

w
id

zian
ej w

 d
o

k
u

m
en

tacji p
ro

jek
to

w
ej, 

–
 

stan
 

szczelin
y
 

d
y
latac

y
jn

ej; 
je
żeli 

n
astąp

iło
 

u
szk

o
d

zen
ie 

jej 
k
raw
ęd

zi 
n
ale
ż
y
 

je 
n
ap

ra
w

ić 
zap

ra
w
ą 

n
isk

o
sk

u
rczo

w
ą, 

–
 

zab
ezp

ieczen
ie za p

o
m

o
c
ą m

u
f e

w
en

tu
aln

y
ch

 ru
r o

sło
n
o

w
y
c
h
 w

 ch
o

d
n
ik

u
, 

–
 

stan
 p

ły
ty

 p
o

m
o

stu
 k

tó
rą, je

żeli u
le

g
ła u

szk
o

d
zen

iu
, n

ale
ż
y
 n

ap
ra

w
ić zap

ra
w
ą n

isk
o

sk
u
rcz

o
w
ą, 

–
 

w
sz

y
stk

ie 
p

o
w

ierzc
h
n

ie 
k
o

ry
ta, 

k
tó

re 
p

o
w

in
n

y
 

b
y
ć 

o
c
z
y
szczo

n
e 

z 
p

y
łó

w
, 

lu
ź
n

y
c
h
 

fra
k
cji 

i 
in

n
y
c
h
 

zan
iecz

y
szcze

ń
. 

W
 trak

cie w
y
p

ełn
ian

ia k
o

ry
ta n

ale
ż
y
 k

o
n
tro

lo
w

a
ć: 

–
 

te
m

p
eratu

rę p
o

w
ie

trza w
 cza

sie w
b

u
d

o
w

y
w

an
ia p

rzy
k
ry

cia, 

–
 

te
m

p
eratu

rę k
ru

sz
y

w
 i lep

iszc
za, k

tó
ra p

o
w

in
n
a b

y
ć zg

o
d

n
a z zalecen

ia
m

i p
ro

d
u
cen

ta, 

–
 

zab
ezp

ieczen
ie szczelin

y
 d

y
latac

y
jn

ej p
rzed

 w
p

ły
w

a
n
ie

m
 g

o
rąceg

o
 lep

iszcza w
 g

łąb
 sz

czelin
y
 za p

o
m

o
c
ą 

n
eo

p
ren

o
w

ej lu
b

 p
o

liu
retan

o
w

ej w
k
ład

k
i g
ąb

czastej, stab
iliz

ato
ra i m

e
m

b
ran

y
, 

–
 

g
ru

b
o
ść u

k
ład

an
y
c
h
 w

arstw
 k

ru
sz

y
w

a (o
k
o

ło
 2

÷
4
 cm

), tak
 ab

y
 zap

e
w

n
io

n
e b

y
ło

 d
o

k
ład

n
e w

y
p

ełn
ie

n
ie p

rzez 

m
asę zale

w
o

w
ą w

sz
y
stk

ich
 p

u
sty

c
h
 p

rzestrzen
i, 

–
 

w
y
k
o
ń
cze

n
ie p

o
w

ierzc
h
n
i p

rz
y
k
ry

cia, k
tó

re p
o

w
in

n
o

 w
y
sta

w
a
ć 1

÷
3

 m
m

 p
o

n
ad

 p
o

zio
m

e
m

 n
a
w

ierzch
n
i, 

–
 

w
y
k
o

n
a
n
ie p

o
sy

p
k
i z k

ru
sz

y
w

a: k
ru

sz
y

w
o

 p
o

w
in

n
o

 b
y
ć sy

p
an

e n
a g

o
rące lep

iszcze, ab
y
 m

o
g
ło

 się d
o

 n
ie

g
o

 

p
rzy

k
leić, 

–
 

ro
b

o
ty

 
n
ap

ra
w

cze 
o

b
ejm

u
jące 

u
zu

p
ełn

ie
n
ie 

k
ra

w
ę
ż
n
ik

ó
w

 
i 

o
d

tw
o

rzen
ie 

k
o

n
stru

k
cji 

ch
o

d
n
ik

a 
n
a
le
ż
y
 

sp
ra

w
d

zić n
a z

g
o

d
n
o
ść z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą. 

K
o

n
tro

la g
o

to
w

e
g
o

 p
rz

y
k
ry

cia
 d

y
latac

y
jn

e
g
o

 p
o

w
in

n
a stw

ierd
za
ć, że: 

–
    p

rzy
k
ry

cie d
y
latac

y
jn

e p
o

 w
b

u
d

o
w

a
n
iu

 w
 o

b
iek

t jest szczeln
e, b

ez sp
ęk

a
ń
, o

d
sp

o
je
ń
, w

y
b

rzu
sze
ń
 i p
ęch

erz
y
, 

a p
rzejazd

 p
rzez d

y
latację n

ie p
o

w
o

d
u
je w

strz
ąsó

w
 i h

ałasu
, 

–
    p

o
w

ierzc
h
n
ia p

rz
y
k
ry

cia jest ró
w

n
o

le
g
ła d

o
 p

o
w

ierzch
n
i jezd

n
i i n

ie w
y
staje w

ięcej n
iż 3

 m
m

 p
o

n
ad

 p
o

zio
m

 

w
arstw

y
 ścieraln

ej, a w
y
k

o
n
a
n
e p

rz
y
k
ry

cie
 n

ie
 zach

o
d

zi n
a istn

iejąc
ą n

a
w

ierzch
n
ię n

a sze
ro

k
o
ść w

ięk
sz
ą n

iż
 

5
 cm

. 

O
cen
ę jak

o
ści w

y
k
o

n
an

e
g
o

 p
rz

y
k
ry

cia p
rzep

ro
w

ad
za się w

izu
aln

ie p
rzy

 o
d

b
io

rze ro
b

ó
t o

raz p
o
 u

p
ły

w
ie o

k
resu

 

g
w

aran
cji. 

 7
. 

 O
b

m
ia

r 
Jed

n
o

stk
ą o

b
m

iaru
 jest 1

 m
b

 b
itu

m
icz

n
y
c
h
 p

rzek
ry
ć d

y
latac

y
jn

y
c
h
. 



S
p
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y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
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ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.1

8
.0

1
.0

1
 

 
 

 
 

1
2

2 
 P

łatn
o
ść o

b
ejm

u
je w

y
k
o

n
a
n
ie i o

d
eb

ran
ie p

rzek
ry

cia u
rz
ąd

zen
ia d

y
latac

y
jn

eg
o

 o
 o

k
re
ślo

n
ej d

łu
g
o
ści.  

 8
. 

 O
d

b
ió

r k
o
ń

co
w

y
 

8
.1

. 
 K

o
ry

to
 

O
d

b
io

ro
w

i p
o

d
leg

a
 k

o
ry

to
. N

ale
ż
y
 sp

ra
w

d
zić w

y
m

iary
 g

ab
ary

to
w

e
 k

o
ry

ta (szero
k
o
ść, g

łęb
o

k
o
ść) o

raz jeg
o

 stan
 

tech
n

iczn
y
. 

8
.2

. 
 R

ó
w

n
o
ść p

rzek
ry

cia
 

W
 trak

cie o
d

b
io

ru
 k

o
ń
co

w
e
g
o

 n
ale
ż
y
 sp

ra
w

d
zić ró

w
n
o
ść p

rzek
ry

cia. P
o

w
ierzc

h
n
ia te

g
o

 p
rzek

ry
cia p

o
w

in
n
a b

y
ć
 

ró
w

n
o

le
g
ła d

o
 p

o
w

ierzch
n
i n

a
w

ierzc
h
n

i i zn
ajd

o
w

a
ć się p

o
n

ad
 n

ią o
d

 0
 ÷

 3
 m

m
. P

o
w

ierz
ch

n
ia

 w
y
k
o
ń
czen

io
w

a
 

p
o

w
in

n
a zach

o
d

zić n
a p

o
w

ierzch
n
ię n

a
w

ierzc
h
n

i o
d

 2
 ÷

 5
 cm

. W
y
p

ełn
ie

n
ie p

o
w

in
n
o

 m
ie
ć reg

u
larn

y
 k

ształt. 

 9
. 

 P
ła

tn
o
ść 

P
o

d
staw

ą 
p

łatn
o
ści 

jest 
ilo
ść 

w
y
k
o

n
an

y
c
h
 

i 
o

d
eb

ran
y
c
h
 

jed
n
o

stek
 

o
b

m
iaro

w
y
c
h
 

p
o

m
n
o
żo

n
a 

p
rzez 

cen
ę 

jed
n
o

stk
o

w
ą u

jętą w
 k

o
szto

ry
sie o

ferto
w

y
m

 W
y
k
o

n
a
w

c
y
. 

C
en

a jed
n
o

stk
o

w
a za 1

 m
b

 w
y

k
o

n
a
n
ie

m
 szczeln

y
c
h
 b

itu
m

ic
zn

y
c
h
 p

rzek
ry
ć d

y
latac

y
jn

y
c
h
 o

b
ejm

u
je: 

–
 

p
race p

o
m

iaro
w

e i ro
b

o
ty

 p
rzy

g
o

to
w

a
w

cze, 

–
 

o
zn

ak
o

w
a
n
ie ro

b
ó

t, 

–
 

d
o

starczen
ie m

ateriałó
w

 i sp
rz
ętu

, 

–
 

w
y
cięcie k

o
ry

ta w
 n

a
w

ierzch
n

i, 

–
 

p
rzy

g
o

to
w

a
n
ie k

o
ry

ta d
o

 w
y
p

ełn
ie

n
ia, 

–
 

zab
ezp

ieczen
ie szczelin

y
 d

y
la

tac
y
jn

ej p
rzed

 w
p

ły
w

a
n
ie

m
 m

a
sy

 zale
w

o
w

ej w
 g

łąb
 szczelin

y
, 

–
 

w
y
p

ełn
ie

n
ie k

o
ry

ta k
o

lejn
y
m

i w
arstw

a
m

i k
ru

sz
y

w
a i m

asy
 z

ale
w

o
w

ej, 

–
 

w
y
k
o
ń
cze

n
ie g

ó
rn

ej p
o

w
ierzc

h
n
i p

rz
y
k
ry

c
ia, e

w
e
n
tu

aln
e p

o
sy

p
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 tech

n
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ej lu
b
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rajo

w
ej o

cen
y
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n
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ej lu
b

 n
o
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W
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tran
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o
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i 

p
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o
w

y
w

an
ia 

n
ależy
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ić 

g
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k
o

m
p

o
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p
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d
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iem

 
p

ro
m

ien
i 

sło
n
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y
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G

eo
k
o

m
p

o
zy

ty
 

n
ależy

 
p

rzech
o

w
y

w
ać 

i 
tran

sp
o

rto
w

ać 
w

y
łączn

ie 
w

 
ro

lk
ach

 
o

p
ak

o
w

an
y
ch

 
fab

ry
czn

ie, 
k
ry

ty
m

i 
śro

d
k
am

i tran
sp

o
rtu

, zab
ezp

ieczo
n
e p

rzed
 p

rzesu
w

an
iem

 i zn
iszczen

iem
. N

a ro
lk

ach
 n

ie n
ależy

 u
k
ład

ać żad
n

y
ch

 
o

b
ciążeń

.  
  4.3. T

ransport rurek drenarskich
 

R
u
rk

i z tw
o

rzy
w

 sztu
czn

y
ch

, zab
ezp

ieczo
n
e p

rzed
 p

rzesu
w

an
iem

 i w
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n
y

m
 u

szk
o

d
zen
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i, m

ożn
a p

rzew
o

zić 
d

o
w

o
ln

y
m

i śro
d

k
am
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sp

o
rtu

. P
o

d
czas załad

u
n

k
u

 i w
y
ład

u
n

k
u

 n
ie n

ależy
 rzu

cać. S
zczeg

ó
lną o

strożn
ość n

ależy
 

zach
o

w
ać w

 tem
p

eratu
rze 0

0C
 i n

iższej. Z
łączk

i w
 w

o
rk

ach
 i p

u
d

łach
 n

ależy
 p

rzew
o

zić w
 sp

o
só

b
 zab

ezp
ieczający

 je 
p

rzed
 zg

n
iecen

iem
. R

u
rk

i p
ak

o
w

an
e w

 p
alety

 d
rew

n
ian

e p
o

w
in

n
y
 b

yć sk
ład

o
w

an
e n

a p
łask

im
 p

o
d

łożu
, d

o
 w

y
s. 

m
ax

. 3
,5

 m
. R

u
ry

 d
ren

arsk
ie w

 k
ręg

ach
 p

o
w

in
n

y
 b

yć sk
ład

o
w

an
e n

a p
łask

im
 p

o
d

łożu
, a w

y
so

k
ość sk

ład
o

w
an

ia n
ie 

p
o

w
in

n
a p

rzek
ro

czyć zew
nętrzn

ej śred
n
icy

 k
ręg

u
. 

Z
łączk

i n
ależy

 p
rzech

o
w

y
w

ać w
 w

o
rk

ach
, p

u
d

łach
 k

arto
n
o

w
y
ch

 i in
n

y
ch

 p
o

jem
n
ik

ach
.  

R
u
ry

 i złączk
i m

o
gą b

yć sk
ład

o
w

an
e n

a o
tw

artej p
rzestrzen

i p
rzez o

k
res m

ax
. 3

 m
iesięcy

 o
d

 d
aty

 p
ro

d
u
k
cji, b

ez 
żad

n
y
ch

 
zab

ezp
ieczeń

 
d

o
d

atk
o

w
y
ch

 
S

k
ład

o
w

an
ie 

w
 
o

k
resie 

d
łuższy

m
 

n
iż 

3
 

m
iesiące 

w
y

m
ag

a 
zab

ezp
ieczen

ia 
w

y
ro

b
ó

w
 

p
rzed

 
w

p
ły

w
em

 
p

ro
m

ien
io

w
an

ia 
u
ltrafio

leto
w

eg
o

. 
Z

ab
ran

ia 
się 

p
rzeb

y
w

an
ia 

z 
o

tw
arty

m
 

o
g

n
iem

 
w

 
p

o
b

liżu
 sk

ład
o

w
an

y
ch

 ru
r. 

 4.4. T
ransport gruntu i kam

ienia 
G

ru
n
t 

m
oże 

b
yć 

p
rzew

ożo
n

y
 

d
o

w
o

ln
y
m

i 
śro

d
k
am

i 
tran

sp
o

rtu
, 

w
 

w
aru

n
k
ach

 
zab

ezp
ieczający

ch
 

g
o

 
p

rzed
 

zan
ieczy

szczen
iem

 i zm
ieszan

iem
 z in

n
y

m
i frak

cjam
i. 

B
ru

k
o

w
iec m

ożn
a p

rzew
o

zić d
o

w
o

ln
y

m
i śro

d
k
am

i tran
sp

o
rtu

. 
 5. W

Y
K

O
N

A
N

IE
 R

O
B

Ó
T

 
5.1. O

gólne zasady w
ykonyw

ania robót 
O

g
ó

ln
e zasad

y
 w

y
k
o

n
y
w

an
ia ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 D
-M

-0
0

.0
0

.0
0

 „W
y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e”[1

], p
k
t 5

. 
P

rzed
 ro

zp
o

częciem
 ro

b
ó

t o
b
jęty

ch
 n

in
iejszą sp

ecy
fik

acją W
y
k
o

n
aw

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest d

o
 sp

o
rząd

zen
ia P

ro
g
ram

u
 

Z
ap

ew
n

ien
ia Jak

ości (P
Z

J), k
tó

ry
 p

o
d

leg
a zatw

ierd
zen

iu
 p

rzez Inży
n
iera. 

W
arstw

a filtracy
jn

a za p
rzy

czó
łk

iem
 p

o
w

in
n
a b

yć w
y
k
o

n
an

a zg
o

d
n
ie z d

o
k

u
m

en
tacja p

ro
jek

to
w
ą, S

T
W

iO
R

B
 o

raz 
„R

o
zp

o
rząd

zen
iem

 
M

in
istra 

T
ran

sp
o

rtu
 

i 
G

o
sp

o
d

ark
i 

M
o
rsk

iej 
z 

d
n
ia 

3
0

 
m

aja 
2

0
0

0
 

r. 
w

 
sp

raw
ie 

w
aru

n
k
ó

w
 

tech
n

iczn
y
ch

, jak
im

 p
o

w
in

n
y
 o

d
p

o
w

iad
ać o

b
iek

ty
 inży

n
iersk

ie i ich
 u

sy
tu

o
w

an
ie” [3

6
]. 

 5.2. W
ykonanie w

arstw
y filtracyjnej za ścianam

i przyczółków
 i m

urów
 oporow

ych z gruntów
 niespoistych 

P
o

d
staw

o
w

e czy
n

n
ości p

rzy
 w

y
k
o

n
y

w
an

iu
 ro

b
ó

t o
b

ejm
u
ją: 



S
p

ecy
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

lan
y
ch

 
 

1
4

2
 

 1
. 

ro
b

o
ty

 p
rzy

g
o

to
w

aw
cze, 

2
. 

u
łożen

ie g
eo

k
o

m
p

o
zy

tu
, 

3
. 

u
łożen

ie w
arstw

y
 z g

ru
n
tu

 n
iep

rzep
u
szczaln

eg
o

 (w
g
 S

T
W

iO
R

B
 M

-1
1

.0
1

.0
4
[1

a]), 
4

. 
u
łożen

ie sy
stem

u
 d

ren
arsk

ieg
o

 z ru
r z H

D
P

E
, 

5
. 

u
łożen

ie w
arstw

y
 filtracy

jn
ej, 

6
. 

ro
b

o
ty

 w
y
k

oń
czen

io
w

e. 
 5.2.1. U

kładanie geokom
pozytu na ścianie przyczółka 

G
eo

k
o

m
p

o
zy

t n
ależy

 u
k
ład

ać zg
o

d
n
ie z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą. P

rzed
 u

łożen
iem

 g
eo

k
o

m
p

o
zy

tu
 n

ależy
 w

y
k

o
n
ać 

i o
d

eb
rać izo

lację cien
ką n

a ścian
ach

 p
rzy

czó
łk

a w
g
 o

d
ręb

n
ej S

T
W

iO
R

B
. 

P
rzed

 p
rzy

stąp
ien

iem
 d

o
 u

k
ład

an
ia g

eo
k
o

m
p

o
zy

tu
 n

ależy
 o

d
k
u
rzyć p

o
w

ierzch
n
ię b

eto
n

u
.  

Jeżeli 
p

ro
d

u
cen

t 
n

ie 
p

rzew
id

u
je 

in
n
eg

o
 
sp

o
so

b
u
 
u

k
ład

an
ia 

g
eo

m
em

b
ran

y
, 

m
ożn

a 
sto

so
w

ać 
n
astęp

u
jące 

zasad
y
 

ap
lik

acji: 

−
 

A
rk

u
sze n

ależy
 k

łaść w
y
tło

czen
iam

i i g
eo

tk
an

iną w
 stro

nę g
ru

n
tu

.  

−
 

P
o

 
zm

ierzen
iu

 
w

y
so

k
ości 

ścian
y
 

p
rzezn

aczo
n
ej 

d
o

 
zab

ezp
ieczen

ia 
n
ależy

 
u
ciąć 

ark
u

sz 
g
eo

k
o

m
p

o
zy

tu
 

o
d

p
o

w
ied

n
iej d

łu
g
ości. 

−
 

P
o

czy
n
ając o

d
 g

ó
ry

 n
ależy

 p
rzy

łożyć g
eo

k
o

m
p

o
zy

t d
o

 k
raw
ęd

zi ścian
y
 lu

b
 w

 o
d

leg
łości 1

 m
etra o

d
 n

arożn
ik

a, 
w

 celu
 p

óźn
iejszeg

o
 p

o
k
ry

cia g
o

 cały
m

 ark
u
szem

.  

−
 

N
ależy

 sp
raw

d
zić p

o
zio

m
n
icą, czy

 ark
u

sze zw
isają p

ro
sto

 i p
rzy

b
ić ark

u
sz d

o
 ścian

y
 w

zd
łuż g

ó
rn

eg
o

 b
rzeg

u
, 

co
 o

k
o

ło
 3

0
 cm

. 

−
 

D
ru

g
i 

ark
u
sz 

n
ależy

 
p

o
łączyć 

z 
p

ierw
szy

m
 
za 

p
o

m
o

cą 
zak

ład
u
 
o

 
szero

k
ości 

zalecan
ej 

p
rzez p

ro
d

u
cen

ta. 
N

ależy
 sp

raw
d

zić, czy
 w

y
tło

czen
ia u

m
ieszczo

n
e są jed

n
e w

 d
ru

g
ich

. Jeżeli tak
 p

rzew
id

u
je p

ro
d

u
cen

t, m
iejsca 

p
o

łączeń
 n

ależy
 u

szczeln
ić taśm

ą u
szczeln

iająca n
ależącą d

o
 sy

stem
u
. 

−
 

O
d

m
ierzając 

ark
u
sz 

g
eo

k
o

m
p

o
zy

tu
 

d
o

 
p

rzy
cięcia 

n
ależy

 
u

w
zg

lęd
n
ić 

4
0

cm
 

n
ad

k
ład

kę, 
k

tó
ra 

m
u
si 

b
yć 

p
o

d
łożo

n
a 

p
o

d
 

ru
rę 

d
ren

arską. 
N

astęp
n
ie 

ru
rę 

n
ależy

 
p

o
k
ryć 

w
arstw

ą 
m

ateriału
 

d
ren

u
jąceg

o
 

i 
w

arstw
ą 

g
eo

w
łó

k
n
in

y
 o

 g
ram

atu
rze 4

0
0

g
/m

2
. 

 5.2.2. U
łożenie w

arstw
y z gruntu nieprzepu

szczalnego lub w
arstw

y z gruntu stabilizow
anego cem

entem
 

W
arstw

ę z g
ru

n
tu

 n
iep

rzep
u
szczaln

eg
o

, tam
 g

d
zie jest p

rzew
id

zian
a d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą, n

ależy
 u

k
ształto

w
ać 

zg
o

d
n
ie z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą - w

 fo
rm

ie k
lin

a. S
p

ad
ek

 k
o

ry
ta (k

lin
a) n

ie p
o

w
in

ien
 b

yć m
n
iejszy

 n
iż 5

%
. 

U
łożen

ie w
arstw

y
 z g

ru
n

tu
 n

iep
rzep

u
szczaln

eg
o

 zo
stało

 u
jęte w

 S
T

W
iO

R
B

 M
-1

1
.0

1
.0

4
 [1

a]. 
T

am
, g

d
zie zg

o
d

n
ie z lo

k
alizacją p

o
d

aną w
 d

o
k

u
m

en
tacji p

ro
jek

to
w

ej w
y
stęp

u
je w

arstw
a z g

ru
n
tu

 stab
ilizo

w
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eg
o

 
cem

en
tem
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a w

arstw
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ależy
 ro

złożyć fo
lię o

d
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ającą w
g

 p
k
t.2
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. F

o
lię n

ależy
 ro

złożyć ró
w

n
o

m
iern

ie, tak
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y
 o

d
p

ro
w

ad
zała w

o
dę d

o
 sy

stem
u

 d
ren

ażo
w

eg
o

 za p
rzy

czó
łk

iem
 lu

b
 w

 n
asy

p
 d

ro
g
o

w
y
 (w

 zależn
ości o

d
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ad
k
u

 
w

arstw
y
 g

ru
n
tu

 stab
ilizo

w
an

eg
o

 cem
en

tem
 u

k
ształto

w
an

eg
o

 zg
o

d
n
ie z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą). 

 5.2.3. U
łożenie system

u dren
arskiego z rur z H

D
P

E
 

R
u
rk

i d
ren

ażo
w

e n
ależy

 u
k
ład

ać zg
o

d
n
ie z lo

k
alizacją p

o
d
aną w

 d
o

k
u

m
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tacji p
ro

jek
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w
ej n

a w
ierzch

u
 p

o
d

w
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y
 

b
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n
o

w
ej. P

o
ch

y
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ie ru
rek

 d
ren

arsk
ich

 w
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n
d

am
en

tu
 n

ie p
o

w
in

n
o

 b
yć m

n
iejsze n

iż 3
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.  
R

u
rk

i z tw
o

rzy
w

 sztu
czn

y
ch

, z g
ład

k
im

i p
o

w
ierzch

n
iam

i ich
 sty

k
ó

w
, n

ależy
 łączyć za p

o
m

o
cą złączek

, zalecan
y
ch

 
p

rzez p
ro

d
u
cen

ta ru
rek

. 
R

u
rk

i n
ależy

 o
b

sy
p

ać w
arstw

ą g
ry

su
 4

/8
 g

ru
b

ości 1
0
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 i w

arstw
ą g

ry
su

 8
/1

6
 o

 g
ru

b
ości o

k
o

ło
 5
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, zagęszczo

ną 
u
b

ijak
iem

 p
o

 o
b

u
 stro

n
ach

 p
rzew

o
d

u
.  

Jeżeli 
d

o
k
u

m
en

tacja 
p

ro
jek

to
w

a 
p

rzew
id

u
je, 

d
o

 
o

d
p
ro

w
ad

zen
ia 

w
o

d
y
 

p
o

za 
o

b
iek

t 
n
ależy

 
sto

so
w

ać 
ru

rk
i 

p
o

p
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e, 
p

rzech
o

d
zące 

p
rzez 

ścianę. 
R

u
rk

i 
n
ależy

 
u

m
ieszczać 

n
a 

rzęd
n

y
ch

 
i 

ze 
sp

ad
k
am

i 
5

%
, 

p
rzed

 
zab

eto
n
o

w
an

iem
 
ścian

y
. 

R
u
rk

i 
p

o
w

in
n

y
 

b
yć 

d
o

b
rze 

zam
o

co
w

an
e, 

ab
y
 

n
ie 

u
leg

ły
 

p
rzem

ieszczen
iu

 
w

 
czasie 

b
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n
o

w
an

ia. 
 5.2.4. U

kładanie w
arstw

y filtracyjnej z gruntu przepu
szczalnego 

W
arstw

ę filtracy
jną n

ależy
 u

k
ład

ać za ścian
am

i czo
ło

w
y

m
i p

rzy
czó

łk
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i b
o
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y
m

i p
rzy

czó
łk

a. 
W

arstw
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 filtracy
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e n

ależy
 w

y
k
o

n
y

w
ać ró

w
n
o

cześn
ie z zasy

p
ką ty
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ej ścian

y
 p

rzy
czó

łk
a.  

G
ru

n
t n

ależy
 zagęszczać n

iezw
ło

czn
ie p

o
 w

b
u
d

o
w

an
iu

.  
K

ażd
a 

w
arstw

a 
g
ru

n
tu

 
n
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p
o

w
eg

o
 

p
o

w
in

n
a 

b
yć 

zagęszczan
a 

p
rzy

 
uży

ciu
 

lek
k
ieg

o
 

sp
rzętu

. 
N

ależy
 

zw
racać 

szczeg
ó

lną u
w

agę, ab
y
 n

ie u
szk

o
d

zić p
rzy
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m

 u
łożo

n
eg

o
 g

eo
k
o

m
p

o
zy

tu
, an

i ru
rek

 d
ren

ażo
w

y
ch

. 
K

o
lejną w

arstw
ę g

ru
n
tu

 m
ożn

a u
k
ład

ać p
o

 stw
ierd

zen
iu

 u
zy

sk
an

ia w
y

m
ag

an
y
ch

 p
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etró
w

 już u
łożo

n
ej w

arstw
y
. 

G
ru

b
ość zagęszczan

y
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 w
arstw

 w
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n
a w

y
n

o
sić m
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m
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ie 0
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W
 o

k
o
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 u

rząd
zeń
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d

w
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n
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n
t p

o
w
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yć zagęszczan

y
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ie. 
Z

agęszczan
ie 

g
ru

n
tu

 
p

o
w
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n
o

 
o

d
b

y
w

ać 
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p
rzy
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n
o
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ej, 

stałej 
k
o

n
tro
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o
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ry
jn

ej.  
W

sk
aźn

ik
 zagęszczen

ia p
o

w
in

ien
 w

y
n
o

sić, co
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ajm
n
iej 1
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3

 w
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cto
ra. 

W
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o
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n
o
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g
iczn
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n
tu

 w
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o
 zagęszczan

ia p
o

w
in

n
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yć d
o
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w
an

a d
o

 m
eto

d
y
 zagęszczan

ia, 
ro

d
zaju

 g
ru

n
tu

 i ro
d

zaju
 sto

so
w

an
eg

o
 sp

rzętu
. D

ecy
d

u
jący

m
 k

ry
teriu

m
 jest m

ożliw
ość u

zy
sk

an
ia w

y
m

ag
an

eg
o

 



S
p

ecy
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

lan
y
ch

 
 

1
4

3
 

 zagęszczen
ia g

ru
n
tu

. W
ilg

o
tn

ość g
ru

n
tu

 p
o

w
in

n
a b

yć zb
liżo

n
a d

o
 o

p
ty

m
aln

ej (z to
leran

cją ±
 2

%
). Jeżeli w

ilg
o

tn
ość 

g
ru

n
tu

 p
rzezn

aczo
n
eg

o
 d

o
 zagęszczan

ia jest w
ięk

sza o
d

 w
ilg

o
tn

ości o
p

ty
m

aln
ej o

 w
artość w

ięk
szą o

d
 o

d
ch

y
leń

 
p

o
d

an
y
ch

 w
 p

k
t.6

., to
 g

ru
n
t n

ależy
 p

rzesu
szyć w

 sp
o

só
b

 n
atu

raln
y
. Jeżeli zach

o
d

zi tak
a p

o
trzeb

a, to
 zaleca się 

zw
ięk

szen
ie w

ilg
o

tn
ości g

ru
n
tu

 p
rzez zraszan

ie w
o

dą.  
P

rzy
 zagęszczan

iu
 g

ru
n
tó

w
 n

asy
p

o
w

y
ch

, d
la u

zy
sk

an
ia ró

w
n
o

m
iern

eg
o

 w
sk

aźn
ik

a n
ależy

: 

−
 

ro
zścielać 

g
ru

n
t 

w
arstw

am
i 

p
o

zio
m

y
m

i 
o

 
ró

w
n
ej 

g
ru

b
ości, 

sp
o

so
b

em
 

ręczn
y

m
 

lu
b

 
lek

k
im

 
sp

rzętem
 

m
ech

an
iczn

y
m

, 

−
 

w
arstw

ę 
n
asy

p
an

eg
o

 
g
ru

n
tu

 
zagęszczać 

n
a 

całej 
szero

k
ości, 

p
rzy

 
jed

n
ak

o
w

ej 
liczb

ie 
p

rzejść 
sp

rzętu
 

zagęszczająceg
o

, 

−
 

p
ro

w
ad

zić zagęszczen
ie o

d
 k

raw
ęd

zi k
u
 śro

d
k
o

w
i n

asy
p

u
. 

 5.2.5. U
m

ocnien
ie w

ylotu rur drenażow
ych 

T
am

, 
g
d

zie 
d

o
k
u

m
en

tacja 
p

ro
jek

to
w

a 
p

rzew
id

u
je 

w
y
lo

t 
ru

rek
 

d
ren

ażo
w

y
ch

 
n
a 

sk
arpę, 

w
y
lo

t 
n
ależy

 
u

m
o

cn
ić 

b
ru

k
o

w
cem

 n
a p

o
d

sy
p

ce cem
en

to
w

o
-p

iask
o

w
ej. 

P
o

d
sy

p
kę cem

en
to

w
o

 –
 p

iask
o

w
ą ro

zściela się n
a p

o
d

łożu
 p

rzy
g
o

to
w

an
y

m
 w

g
 S

T
W

iO
R

B
 M

-1
1

.0
1

.0
4

. [1
a]. 

G
ru

b
ość p

o
d

sy
p

k
i p

o
w

in
n
a w

y
n
o

sić p
o

 zagęszczen
iu

 1
0

 cm
, a w

y
m

ag
an

ia d
la m

ateriałó
w

 n
a p

o
d

sy
p

kę p
o

w
in

n
y
 

b
yć 

zg
o

d
n
e 

z 
p

k
tem

 
2

.2
.4

.2
. 

D
o

p
u
szczaln

e 
o

d
ch

y
łk

i 
o

d
 

zap
ro

jek
to

w
an

ej 
g
ru

b
ości 

p
o

d
sy

p
k
i 

n
ie 

p
o

w
in

n
y

 

p
rzek

raczać ±
 1

 cm
. 

P
o

d
sy

p
kę cem

en
to

w
o

-p
iask

o
w
ą p

rzy
g
o

to
w

u
je się w

 b
eto

n
iark

ach
, a n

astęp
n
ie ro

zściela się n
a u

p
rzed

n
io

 zw
ilżo

n
ej 

p
o

d
b

u
d

o
w

ie, p
rzy

 zach
o

w
an

iu
: 

−
 

w
sp

ó
łczy

n
n
ik

a w
o

d
n
o

cem
en

to
w

eg
o

 o
d

 0
,2

5
 d

o
 0

,3
5

, 

−
 

w
y
trzy

m
ałości n

a ścisk
an

ie n
ie m

n
iejszej n

iż R
7  =

 1
0

 M
P

a, R
2

8  =
 1

4
 M

P
a. 

W
 p

rak
ty

ce, w
ilg

o
tn

ość u
k
ład

an
ej p

o
d

sy
p

k
i p

o
w

in
n
a b

yć tak
a, ab

y
 p

o
 ściśn

ięciu
 p

o
d

sy
p

k
i w

 d
ło

n
i p

o
d

sy
p

k
a n

ie 
ro

zsy
p

y
w

ała się i n
ie b

y
ło

 n
a d

ło
n
i ślad

ó
w

 w
o

d
y
, a p

o
 n

aciśn
ięciu

 p
alcam

i p
o

d
sy

p
k
a ro

zsy
p

y
w

ała się. R
o

zścielo
n

a 
p

o
d

sy
p

k
a 

p
o

w
in

n
a 

b
yć 

w
y
p

ro
filo

w
an

a 
i 

zagęszczo
n
a 

w
 

stan
ie 

w
ilg

o
tn

y
m

, 
lek

k
im

i 
w

alcam
i  

(n
p

. ręczn
y
m

i) lu
b

 zagęszczark
am

i w
ib

racy
jn

y
m

i. 
Jeśli p

o
d

sy
p

k
a jest w

y
k
o

n
an

a z su
ch

ej zap
raw

y
 cem

en
to

w
o

-p
iask

o
w

ej to
 p

o
 zagęszczen

iu
 u

m
o

cn
ien

ia n
ależy

 ją 
p

o
lać w

o
dą w

 tak
iej ilości, ab

y
 w

o
d

a zw
ilży

ła całą g
ru

b
ość p

o
d

sy
p

k
i. C

ałk
o

w
ite u

b
icie u

m
o

cn
ien

ia m
u
si b

yć 
zak

oń
czo

n
e p

rzed
 ro

zp
o

częciem
 w

iązan
ia cem

en
tu

 w
 p

o
d

sy
p

ce. 
N

a 
tak

 
w

y
k

o
n
an

ej 
p

o
d

sy
p

ce 
n
ależy

 
w

y
k
o

n
ać 

u
m

o
cn

ien
ie 

z 
b

ru
k
o

w
ca. 

B
ru

k
o

w
iec 

u
k
ład

a 
się 

„p
o

d
 

szn
u
r” 

n
aciąg

n
ięty

 
n
a 

p
alik

ach
 

n
a 

w
y
so

k
ość 

o
d

 
2

 
cm

 
d

o
 

4
 

cm
 

n
ad

 
p

ro
jek

to
w

an
y
 

p
o

zio
m

 
p

o
w

ierzch
n

i. 
N

ależy
  

w
 p

ierw
szej k

o
lejn

ości, p
o

 lin
ii o

b
w

o
d

u
 u

m
o

cn
ien

ia, u
łożyć b

ru
k
o

w
ce n

ajw
ięk

sze. B
ru

k
o

w
iec n

ależy
 u

k
ład

ać tak
, 

ab
y
 szczelin

y
 m

ięd
zy

 sąsied
n
im

i w
arstw

am
i m

ijały
 się i n

ie p
rzek

raczały
 3

 cm
, a n

ajw
ięk

szy
 w

y
m

iar b
ru

k
o

w
ca b

y
ł 

sk
iero

w
an

y
 

w
 

p
o

d
k
ład

. 
P

o
 

u
łożen

iu
 

b
ru

k
o

w
ca 

szczelin
y
 

n
ależy

 
w

y
p

ełn
ić 

k
ru

szy
w

em
  

i 
p

o
w

ierzch
n
ię 

u
b

ić 
d

o
 

o
siąg

n
ięcia 

w
y

m
ag

an
eg

o
 

p
o
zio

m
u
. 

W
y
m

iary
 

u
m

o
cn

ien
ia 

p
o

w
in

n
y
 

b
yć 

zg
o

d
n
e  

z d
o

k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą; u

m
o

cn
ien

ie w
y
lo

tu
 ru

ry
 p

o
w

in
n
o

 p
ły

n
n
ie p

rzech
o

d
zić w

 u
m

o
cn

ien
ie ro

w
u
.  

 5.3 W
ykonanie odw

odnienia zasypki przyczółka z u
życiem

 pustaków
 filtracyjnych 

 
W

y
k
o

n
an

ie o
d

w
o

d
n
ien

ia zasy
p

k
i za p

rzy
czó

łk
iem

 z uży
ciem

 p
u
stak

ó
w

 filtracy
jn

y
ch

 o
b

ejm
u
je: 

�
 

w
y
p

ro
filo

w
an

ie zasy
p

k
i p

rzy
czó

łk
a z g

ru
n
tu

 sp
o

isteg
o

 zg
o

d
n
ie z d

o
k
u

m
en

tacja p
ro

jek
to

w
ą,  

sp
ad

ek
 zasy

p
k
i o

d
 ścian

y
 k

o
rp

u
su

 p
o

w
in

ien
 w

y
n

o
sić 5

%
, 

�
 

u
łożen

ie n
a zap

raw
ie n

isk
o

sk
u

rczo
w

ej p
ierw

szej w
arstw

y
 p

u
stak

ó
w

 filtracy
jn

y
ch

 - ry
n

n
y
 zb

io
rczej z b

eto
n
u
 

C
1

6
/2

0
 (p

u
stak

i p
o

w
in

n
y
 p

rzy
leg

ać d
o

 izo
lacji ścian

y
 k

o
rp

u
su

 p
rzy

czó
łk

a) w
g

 K
D

M
 O

D
W

3
, 

�
 

w
y
p

ełn
ien

ie ry
n

n
y
 zb

io
rczej zap

raw
ą n

isk
o

sk
u
rczo

w
ą i w

y
p

ro
filo

w
an

ie p
o

ch
y
len

ia w
zd

łuż ścian
y
  

(m
in

im
aln

e p
o

ch
y
len

ie 3
%

, m
ak

sy
m

aln
a d

łu
g
ość ry

n
n

y
 zb

io
rczej o

d
p
ro

w
ad

zającej w
o

dę d
o

 ru
ry

 
o

d
p

ro
w

ad
zającej w

y
n
o

si 2
0

0
 cm

), 
�
 

u
łożen

ie k
o

lejn
y
ch

 w
arstw

 p
u

stak
ó

w
 filtracy

jn
y
ch

 z b
eto

n
u
 p

o
ro

w
ateg

o
 k

lasy
 C

 1
2

/1
5

, (o
statn

ia w
arstw

ę u
łożyć 

z p
u
stak

ó
w

 w
ień

czący
ch

), 
�
 

p
rzy

k
ry

cie ścian
y
 z p

u
stak

ó
w

 filtracy
jn

y
ch

 g
eo

w
łó

k
n
iną filtracy

jną (g
eo

w
łó

k
n
iną n

ależy
 p

u
n

k
to

w
o

 p
rzy

k
leić d

o
 

p
u
stak

ó
w

), 
�
 

u
łożen

ie ru
r (P

V
C

 Ø
 5

0
 m

m
) o

d
p

ro
w

ad
zający

ch
 w

o
dę z ry

n
n

y
 d

o
 k

o
lek

to
ra, sp

ad
ek

 ru
r 5

%
, 

�
 

u
łożen

ie k
o

lek
to

ra o
d

p
ro

w
ad

zająceg
o

 w
o

dę p
o

za n
asy

p
 (z ru

ry
 d

ren
arsk

iej k
arb

o
w

an
ej P

V
C

-U
 Ø

 1
1

3
 m

m
 

o
b

sy
p

an
ej w

o
k
o

ło
 g

ry
sem

 8
/1

6
 lu

b
 p

o
sp

ó
łką i o

b
łożo

ną g
eo

w
łó

k
n

iną filtracy
jną), m

in
im

aln
e p

o
ch

y
len

ie 2
%

, 
m

in
im

aln
y
 w

y
m

iar p
rzek

ro
ju

 całeg
o

 d
ren

ażu
 5

0
 cm

 w
g
 K

D
M

 O
D

W
5

, 
�
 

u
m

o
cn

ien
ie w

y
lo

tu
 k

o
lek

to
ra (1

0
0

×
1

0
0

 cm
) k

am
ien

iem
 n

atu
raln

y
m

 lu
b

 łam
an

y
m

 n
p

. tłu
czn

iem
. 

 5.4. W
ykonanie drenażu za płytą przejściow

ą 
F

o
lię n

ależy
 ro

złożyć ró
w

n
o

m
iern

ie n
a p

o
d

łożu
 p

rzy
g
o

to
w

an
y
m

 zg
o

d
n
ie z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą. 

R
u
rk

i 
d

ren
ażo

w
e 

n
ależy

 
u

k
ład

ać 
zg

o
d

n
ie 

z 
lo

k
alizacją 

p
o

d
aną 

w
 
d

o
k
u

m
en

tacji 
p

ro
jek

to
w

ej. 
P

o
ch

y
len

ie 
ru

rek
 

d
ren

arsk
ich

 p
o

w
in

n
o

 b
yć zg

o
d

n
e z d

o
k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą.  



S
p

ecy
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

lan
y
ch

 
 

1
4

4
 

 R
u
rk

i z tw
o

rzy
w

 sztu
czn

y
ch

, z g
ład

k
im

i p
o

w
ierzch

n
iam

i ich
 sty

k
ó

w
, n

ależy
 łączyć za p

o
m

o
cą złączek

, zalecan
y
ch

 
p

rzez p
ro

d
u
cen

ta ru
rek

. 
R

u
rk

i n
ależy

 u
k
ład

ać n
a fo

lii i o
b

sy
p

ać w
arstw

ą g
ry

su
 8

/1
6

 o
 g

ru
b

ości o
k
o

ło
 1

0
 cm

, zagęszczo
ną u

b
ijak

iem
 p

o
 o

b
u
 

stro
n
ach

 p
rzew

o
d

u
. N

astęp
n
ie ru

rę n
ależy

 o
w

inąć g
eo

w
łó

k
n

iną w
g
 p

k
t.2

.3
.4

. 
 5.3. W

ykonanie drenażu drogow
ego ze studniam

i rew
izyjnym

i 
5.3.1. Izo

lację cien
ką n

a p
ły

cie fu
n
d

am
en

to
w

ej n
ależy

 w
y
k

o
n
ać w

g
 S

T
W

iO
R

B
 M

.2
7

.0
1

.0
1

.[2
b
] p

k
t.5

. 
 5.3.2. B

eto
n
 sp

ad
k
o

w
y
 n

ależy
 w

y
k
o

n
ać w

g
 S

T
W

iO
R

B
 M

.1
3

.0
2

.0
1

.[2
a] p

k
t.5

. S
p

ad
ek

 p
o
d

łużn
y
 p

o
w

in
ien

 w
y
n
o

sić 
co

 n
ajm

n
iej 5

%
0

. 

 5.3.3. W
arstw

ę filtracy
jną z g

ru
n
tu

 p
rzep

u
szczaln

eg
o

 n
ależy

 w
y
k
o

n
ać o

 g
ru

b
ości 2

0
 cm

 i zagęścić lek
k
im

 sp
rzętem

 
d

o
 w

sk
aźn

ik
a 1

,0
3

 w
g
 P

ro
cto

ra. 
 5.3.4. D

ren
aż ru

ro
w

y
 ze stu

d
n

iam
i rew

izy
jn

y
m

i  
R

u
rk

i d
ren

arsk
ie n

ależy
 u

k
ład

ać zg
o

d
n
ie z lo

k
alizacją p

rzew
id

zianą d
o

k
u

m
en

tacją p
ro

jek
to

w
ą w

 sp
ad

k
u
, co

 
n
ajm

n
iej 5

%
o . R

u
rk

i n
ależy

 łączyć za p
o

m
o

cą złączek
 zalecan

y
ch

 p
rzez p

ro
d

u
cen

ta ru
rek

. 
S

tu
d

zien
k
i rew

izy
jn

e z w
łazam

i żeliw
n

y
m

i n
ależy

 m
o

n
to

w
ać, co

 m
ax

. 2
5

 m
. 

W
y
lo

t ru
rek

 d
ren

arsk
ich

 n
ależy

 u
m

o
cn

ić w
g

 p
k
t.5

.2
.5

. n
in

iejszej S
T

W
iO

R
B

 lu
b

 p
o

d
łączyć d

o
 p

rzep
u
stó

w
 

u
łożo

n
y
ch

 w
 ro

w
ach

 o
d

w
ad

n
iający

ch
. 

 5.6. R
oboty w

ykończeniow
e 

D
o

 ro
b

ó
t w

y
k
oń

czen
io

w
y
ch

 n
ależą p

race zw
iązan

e z d
o

sto
so

w
an

iem
 w

y
k

o
n
an

y
ch

 ro
b

ó
t d

o
 w

aru
n

k
ó

w
 b

u
d

o
w

y
 

o
b

iek
tu

 i ro
b

o
ty

 p
o

rząd
k
u
jące. 

 6. K
O

N
T

R
O

L
A

 JA
K

O
ŚC

I R
O

B
Ó

T
 

6.1. O
gólne zasady kontroli jakości robót 

O
g
ó

ln
e zasad

y
 k

o
n
tro

li jak
ości ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 D
-M

-0
0

.0
0

.0
0

 [1
] „W

y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e”, p

k
t 6

. 
 6.2. B

adania przed przystąpieniem
 do robót 

P
rzed

 p
rzy

stąp
ien

iem
 d

o
 ro

b
ó

t W
y
k
o

n
aw

ca p
o

w
in

ien
: 

a) 
u
zy

sk
ać 

w
y

m
ag

an
e 

d
o

k
u

m
en

ty
, 

d
o

p
u
szczające 

w
y
ro

b
y
 

b
u
d

o
w

lan
e 

d
o

 
o

b
ro

tu
 

i 
p

o
w

szech
n
eg

o
 

sto
so

w
an

ia 
(certy

fik
aty

 zg
o

d
n
ości, d

ek
laracje zg

o
d

n
ości, ap
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o
tn

ości o
p

ty
m

aln
ej w

 trak
cie zagęszczan

ia zasy
p

k
i n

ie p
o

w
in

n
y
 p

rzek
raczać ±

 2
%

 
c) 

G
ru

b
ość w

arstw
y
 filtracy

jn
ej n

ie p
o

w
in

n
a b

yć m
n
iejsza o

d
 p

ro
jek

to
w

an
ej o

 w
ięcej n

iż 5
 cm

. 
 6.4. K

ontrola w
ykonania drenażu za płytą przejściow

ą 
M

ateriały
 n

ależy
 k

o
n
tro

lo
w

ać n
a p

o
d

staw
ie atestó

w
 p

ro
d

u
cen

ta n
a zg

o
d

n
ość z p

k
t.2

. n
in

iejszej S
T

W
iO

R
B

. 
P

o
za ty

m
 n

ależy
 p

o
d

d
ać m

ateriały
 k

o
n
tro

li w
izu

aln
e: 

−
 

G
eo

w
łó

k
n
in

a p
o

w
in

n
a m

ieć ró
w

n
o

m
iern

y
 u

k
ład

 tasiem
ek

 o
sn

o
w

y
 i w

ątk
u
. F

o
lia i g

eo
w

łó
k
n
in

a p
o

w
in

n
y
 b

yć 
b

ez p
rzeb

ić, d
ziu

r, ro
zd

arć, zm
arszczeń

, sfałd
o

w
ań

 i in
n

y
ch

 u
szk

o
d

zeń
. 

−
 

O
d

ch
y
łk

a 
szero

k
ości 

p
asm

a 
g
eo

w
łó

k
n

in
y
 

i 
fo

lii 
n
ie 

p
o

w
in

n
a 

p
rzek

raczać 
±

 
2

%
 

w
y
m

iaru
 

n
o

m
in

aln
eg

o
 

zam
ó

w
io

n
eg

o
 lu

b
 p

o
d

an
eg

o
 p

rzez p
ro

d
u
cen

ta. S
zero

k
ość p

asm
a n

ależy
 o

k
reślić p

rzez p
o

m
iar b

ezp
ośred

n
i z 

d
o

k
ład

n
ością d

o
 1

 cm
, w

y
k
o

n
an

y
, co

 1
0

 m
b

 ro
zw

in
iętej ro

lk
i g

eo
m

em
b

ran
y
. 

−
 

R
u
ry

 d
ren

arsk
ie p

o
w

in
n

y
 sp

ełn
iać w

y
m

ag
an

ia p
o

d
an

e w
 p

k
t.6

.3
.1

.2
. 

N
ależy

 
sk

o
n
tro

lo
w

ać 
zg

o
d

n
ość 

w
y
k
o

n
an

ia 
ru

ro
ciąg

u
 
z 

d
o

k
u

m
en

tacją 
p

ro
jek

to
w
ą 

(lo
k

alizacja, 
w

y
m

iary
) 

- 
o

d
ch

y
len

ie o
d

 p
ro

jek
to

w
an

eg
o

 sp
ad

k
u
 n

ie p
o

w
in

n
o

 p
rzek

raczać 0
,5

%
, rzęd

n
e ru

ro
ciąg

u
 b

ad
an

e co
 5

 m
 n

ie 
p

o
w

in
n

y
 o

d
b

ieg
ać o

d
 p

ro
jek

to
w

an
y
ch

 o
 1

,0
 cm

. G
ru

b
ość o

b
sy

p
k
i n

ie p
o

w
in

n
a różn

ić się o
d

 p
ro

jek
to

w
an

ej o
 

w
ięcej n

iż +
/- 1

 cm
. G

eo
w

łó
k

n
in

a p
o

w
in

n
a b

yć ściśle n
aw

in
ięta w

o
k
ó

ł o
b

sy
p

k
i z zak

ład
em

 5
 cm

. 
 6.5. D

opuszczalne tolerancje i w
ym

agania w
ykonania odw

odnienia zasypki przyczółka z u
życiem

 pu
staków

 
filtracyjnych: 
–
 

o
d

ch
y
len

ie rzęd
n

y
ch

 p
o

łożen
ia p

u
stak

ó
w

 filtracy
jn

y
ch

 n
ie p

o
w

in
n
o

 p
rzek

raczać ±
 5

 m
m

. 
–
 

o
d

ch
y
len

ie p
o

łożen
ia p

rzew
o

d
ó

w
 w

 p
lan

ie n
ie p

o
w

in
n
o

 b
yć w

ięk
sze n

iż 0
,1

 m
, 

–
 

o
d

ch
y
len

ie szero
k
ości (g

ru
b

ości) d
ren

u
 (ru

ra d
ren

arsk
a +

 o
b

sy
p

k
a z k

ru
szy

w
a) n

ie p
o

w
in

n
o

 p
rzek

raczać ±
 5

 
cm

. 
 6.6. K

ontrola w
ykonania drenażu drogow

ego ze studniam
i rew

izyjnym
i 

6.6.1. K
o

n
tro

la m
ateriałó

w
 

K
o

n
tro

la m
ateriałó

w
 n

astęp
u
je n

a p
o

d
staw

ie d
o

k
u

m
en

tó
w

 p
ro

d
u
cen

ta p
o

tw
ierd

zający
ch

 zg
o

d
n
ość zasto

so
w

an
y
ch

 
m

ateriałó
w

 z w
y

m
ag

an
iam

i p
o

d
an

y
m

i w
 p

k
t. 2

 n
in

iejszej S
T

W
iO

R
B

. P
o

za ty
m

 n
a b

u
d

o
w

ie n
ależy

 p
rzep

ro
w

ad
zić 

k
o

n
tro

lę: 
- ru

rek
 d

ren
arsk

ich
 –

 w
g
 p

k
t.6

.3
.1

.2
. n

in
iejszej S

T
W

IO
R

B
 

-m
ateriału

 d
o

 w
y
k

o
n
an

ia w
arstw

y
 filtracy

jn
ej –

 w
g
 p

k
t. 6

.3
.1

.3
. 

 6.6.2. K
o

n
tro

la w
y
k
o

n
an

ia izo
lacji cien

k
iej 

K
o

n
tro

lę w
y
k
o

n
an

ia izo
lacji cien

k
iej n

a p
ły

cie fu
n
d

am
en

to
w

ej n
ależy

 w
y
k

o
n
ać w

g
 S

T
W

iO
R

B
 M

-2
7

.0
1

.0
1

. p
k
t.6

. 
 6.6.3. K

o
n
tro

la w
y
k
o

n
an

ia w
arstw

y
 sp

ad
k
o

w
ej  

K
o

n
tro

lę w
y
k
o

n
an

ia w
arstw

y
 sp

ad
k
o

w
ej z b

eto
n
u
 C

 1
2

/1
5

 n
ależy

 w
y
k

o
n
ać w

g
 S

T
W

iO
R

B
 M

-1
3

.0
2

.0
1

[2
a] p

k
t.6

.  
 6.6.4 K

o
n
tro

la w
y
k
o

n
an

ia w
arstw

y
 filtracy

jn
ej  

B
ad

an
ie 

w
sk

aźn
ik

a 
zagęszczen

ia, 
w

g
 

p
k
t 

1
.4

.1
. 

n
ależy

 
w

y
k
o

n
y

w
ać 

co
 

n
ajm

n
iej 

3
 

razy
 

n
a 

o
b

iek
t: 

w
sk

aźn
ik

 

zagęszczen
ia g

ru
n

tu
 , w

g
 B

N
-7

7
/8

9
3
1

-1
2

 [9
]p

o
w

in
ien

 w
y
n
o

sić I
s  ≥

 1
.0

. 
G

ru
b

ość w
arstw

y
 filtracy

jn
ej p

o
w

in
n
a w

y
n
o

sić 2
0

 cm
 z to

leran
cją ±

 2
 cm

. 
 6.6.5. K

o
n
tro

la m
o

n
tażu

 d
ren

ażu
 ru

ro
w

eg
o

 
N

ależy
 k

o
n
tro

lo
w

ać p
o

łączen
ia ru

r n
a złączk

i zalecan
e p

rze p
ro

d
u
cen

ta ru
r. P

o
łączen

ia p
o
w

in
n

y
 b

yć szczeln
e. 

K
o

n
tro

la w
y
k
o

n
an

ia u
m

o
cn

ien
ia w

y
lo

tu
 ru

r d
ren

arsk
ich

 –
 w

g
 p

k
t. 6

.3
.3

.c)n
in

iejszej S
T

W
IO

R
B

. 
 6.6.6. K

o
n
tro

la m
o

n
tażu

 stu
d

zien
ek

 rew
izy

jn
y
ch

 z w
łazam

i żeliw
n

y
m

i 
R

zęd
n
e zam

o
n
to

w
an

y
ch

 stu
d

zien
ek

 n
ie m

o
gą różn

ić się o
d

 p
ro

jek
to

w
an

y
ch

 o
 w

ięcej n
iż ±

 1
 cm

/ 
 7. O

B
M

IA
R

 R
O

B
Ó

T
 

7.1. O
gólne zasady obm

iaru robót 
O

g
ó

ln
e zasad

y
 o

b
m

iaru
 ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 D
-M

-0
0

.0
0

.0
0

 „W
y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e” [1

], p
k
t 7

. 
 7.2. Jednostka ob

m
iarow

a 



S
p

ecy
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

lan
y
ch

 
 

1
4

7
 

 Jed
n
o

stk
am

i o
b

m
iaro

w
y

m
i d

la w
arstw

y
 filtracy

jn
ej za ścian

am
i p

rzy
czó

łk
ó

w
 i m

u
ró

w
 o

p
o

ro
w

y
ch

 są: 
−
 

m
2 (m

etr k
w

ad
rato

w
y
) p

o
w

ierzch
n
i filtracy

jn
ej o

d
w

o
d

n
ien

ia zasy
p

k
i p

rzy
czó

łk
a, 

−
 

m
2 (m

etr k
w

ad
rato

w
y
) p

o
w

ierzch
n
i p

o
d

leg
ającej o

sło
n
ięciu

 g
eo

m
em

b
raną, 

−
 

m
 (m

etr b
ieżący

) d
ren

ażu
 za p

ły
tą p

rzejścio
w
ą. 

 8. O
D

B
IÓ

R
 R

O
B

Ó
T

 
8.1. O

gólne zasady odbioru robót 
O

g
ó

ln
e zasad

y
 o

d
b

io
ru

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 D

-M
-0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e” [1

], p
k
t. 8

. 
R

o
b

o
ty

 u
zn

aje się za w
y
k

o
n
an

e zg
o

d
n
ie z d

o
k

u
m

en
tacją p

ro
jek

to
w
ą, S

T
W

iO
R

B
 i w

y
m

ag
an

iam
i Inży

n
iera, jeżeli 

w
szy

stk
ie p

o
m

iary
 i b

ad
an

ia z zach
o

w
an

iem
 to

leran
cji w

g
 p

u
n

k
tu

 6
 d

ały
 w

y
n

ik
i p

o
zy

ty
w

n
e. 

 8.2. O
dbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

O
d

b
io

ro
w

i ro
b

ó
t zan

ik
ający

ch
 i u

leg
ający

ch
 zak

ry
ciu

 p
o

d
leg

ają: 
–
 

u
łożen

ie g
eo

k
o

m
p

o
zy

tu
, 

–
 

u
łożen

ie ru
rek

 d
ren

arsk
ich

, 
–
 

u
łożen

ie w
arstw

y
 filtracy

jn
ej. 

O
d

b
ió

r ty
ch

 ro
b

ó
t p

o
w

in
ien

 b
yć zg

o
d

n
y
 z w

y
m

ag
an

iam
i D

-M
-0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e” [1

]. 

 9. P
O

D
ST

A
W

A
 P

Ł
A

T
N

O
Ś

C
I 

9.1. O
gólne ustalenia dotyczące podstaw

y płatności 
O

g
ó

ln
e u

stalen
ia d

o
ty

czące p
o

d
staw

y
 p

łatn
ości p

o
d

an
o

 w
 D

-M
-0

0
.0

0
.0

0
 „W

y
m

ag
an

ia o
g
ó

ln
e” [1

], p
k
t 9

. 
 9.2. C

ena jednostki ob
m

iarow
ej 

P
łaci się za ilość jed

n
o

stek
 zg

o
d

n
ie z o

b
m

iarem
 i o

ceną jak
ości w

y
k
o

n
an

y
ch

 ro
b

ó
t.  

 C
en

a jed
n
o

stk
o

w
a M

-20.04.01 ”O
D

W
O

D
N

IE
N

IE
 Z

A
S

Y
P

K
I” o

b
ejm

u
je: 

a)”W
y
k
o

n
an

ie o
d

w
o

d
n
ien

ia zasy
p

k
i p

rzy
czó

łk
a z uży

ciem
 w

arstw
y
 filtracy

jn
ej z g

ru
n
tó

w
 n

iesp
o

isty
ch

” t.j.: 
–
 

zak
u
p

 i d
o

starczen
ie m

ateriałó
w

 o
raz w

szy
stk

ich
 n

iezbęd
n

y
ch

 śro
d

k
ó

w
 p

ro
d

u
k
cji 

–
 

sp
o

rząd
zen

ia P
ro

g
ram

u
 Z

ap
ew

n
ien

ia Jak
ości (P

Z
J) w

raz z u
zy

sk
an

iem
 ak

cep
tacji Inży

n
iera 

–
 

p
race p

o
m

iaro
w

e i p
rzy

g
o

to
w

aw
cze, 

–
 

u
łożen

ie i zagęszczen
ie w

arstw
y
 filtracy

jn
ej z g

ru
n
tu

 p
rzep

u
szczaln

eg
o

, 
–
 

w
y
k
o

n
an

ie b
ad

ań
 k

o
n
tro

ln
y
ch

 w
g
 p

k
t 6

, 
–
 

o
czy

szczen
ie teren

u
 ro

b
ó

t, 
–
 

  u
b

y
tk

i i o
d

p
ad

y
 m

ateriało
w

e w
raz z ich

 w
y

w
o

zem
 i u

ty
lizacją. 

 C
en

a jed
n
o

stk
o

w
a o

b
ejm

u
je ró

w
n
ież o

d
w

o
d

n
ien

ia zasy
p

k
i p

rzy
czó

łk
a z uży

ciem
 ru

r d
ren

arsk
ich

” tj: 
–
 

zak
u
p

 i d
o

starczen
ie m

ateriałó
w

 o
raz w

szy
stk

ich
 n

iezbęd
n

y
ch

 śro
d

k
ó

w
 p

ro
d

u
k
cji 

–
 

p
race p

o
m

iaro
w

e i p
rzy

g
o

to
w

aw
cze, 

–
 

u
łożen

ie p
o

d
w

alin
y
 p

o
d

 ru
ry

 z b
eto

n
u
 C

 1
6

/2
0

 w
g
 S

T
W

iO
R

B
 M

.1
3

.0
2

.0
1

[2
a] 

–
 

u
łożen

ie ru
r d

ren
ażu

 p
o

d
łużn

eg
o

 n
a o

d
p

o
w

ied
n
ich

 rzęd
n

y
ch

, 
–
 

u
łożen

ie ru
r p

o
p

rzeczn
y
ch

 (p
rzejść p

rzez ścianę, jeśli w
y
stęp

u
ją) 

–
 

w
y
k
o

n
an

ie zasy
p

k
i z g

ry
só

w
 4

/8
 i 8

/1
6

 w
o

k
ó

ł ru
r, 

–
 

o
b

łożen
ie zasy

p
k
i z g

ry
su

 g
eo

w
łó

k
n

iną, 
–
 

u
m

o
cn

ien
ie 

w
y
lo

tu
 

ru
ry

 
p

rzez: 
u
łożen

ie 
p

o
d

sy
p

k
i 

i 
jej 

zagęszczen
ie, 

u
łożen

ie 
u

m
o

cn
ien

ia 
z 

b
ru

k
u

 
k
am

ien
n
eg

o
, w

y
p

ełn
ien

ie szczelin
 k

ru
szy

w
em

 i u
b

icie, 
–
 

w
y
k
o

n
an

ie b
ad

ań
 w

g
 p

k
t.6

, 
–
 

o
czy

szczen
ie m

iejsca ro
b

ó
t, 

–
 

u
b

y
tk

i i o
d

p
ad

y
 m

ateriało
w

e w
raz z ich

 w
y

w
o

zem
 i u

ty
lizacją. 

  O
b

jętość zasy
p

k
i z g

ru
n
tu

 p
rzep

u
szczaln

eg
o

 zo
stała u

jęta w
 S

T
W

iO
R

B
 M

-1
1

.0
1
.0

4
. P

o
n
iższa S

T
W

iO
R

B
 o

b
ejm

u
je 

zw
ięk

szen
ie k

o
sztó

w
 w

arstw
y

 filtracy
jn

ej w
 sto

su
n

k
u
 d

o
 p

o
zo

stałej zasy
p

k
i za p

rzy
czó

łk
iem

 w
y
n
ik

ające z 
o

strzejszy
ch

 w
y
m

ag
ań

 d
la w

arstw
y
 filtracy

jn
ej.  

  b
) ”W

y
k
o

n
an

ie o
d

w
o

d
n
ien

ia zasy
p

k
i p

rzy
czó

łk
a z uży

ciem
 fo

lii k
u
b

ełk
o

w
ej„ tj.: 

–
 

zak
u
p

 i d
o

starczen
ie m

ateriałó
w

 o
raz w

szy
stk

ich
 n

iezbęd
n

y
ch

 śro
d

k
ó

w
 p

ro
d

u
k
cji 

–
 

p
race p

o
m

iaro
w

e i p
rzy

g
o

to
w

aw
cze, 

–
 

o
czy

szczen
ie p

o
d

łoża, 
–
 

u
łożen

ie g
eo

k
o

m
p

o
zy

tu
,  

–
 

w
y
k
o

n
an

ie b
ad

ań
 k

o
n
tro

ln
y
ch

 w
g
 p

k
t 6

, 
–
 

o
czy

szczen
ie teren

u
 ro

b
ó

t. 



S
p

ecy
fik

acje T
ech

n
iczn

e W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

lan
y
ch

 
 

1
4

8
 

 –
 

u
b

y
tk

i i o
d

p
ad

y
 m

ateriało
w

e w
raz z ich

 w
y

w
o

zem
 i u

ty
lizacją. 

 c) ”W
y
k
o

n
an

ie d
ren

ażu
 za p

ły
tą p

rzejścio
w
ą„ tj.: 

–
 

zak
u
p

 i d
o

starczen
ie m

ateriałó
w

 o
raz w

szy
stk

ich
 n

iezbęd
n

y
ch

 śro
d

k
ó

w
 p

ro
d

u
k
cji 

–
 

p
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ia
ć p

rzed
 p

rzy
stąp

ien
ie

m
 d

o
 u

k
ład

a
n
ia u

m
o

cn
ien

ia. 

 
W

y
m

a
g
an

ia d
o

ty
cz
ące u

sta
w

ian
ia k

ra
w
ę
ż
n
ik

ó
w

 p
o

w
in

n
y
 b

y
ć zg

o
d

n
e z S

T
 D

.0
8

.0
1

.0
1
 „K

ra
w
ę
ż
n
ik

i 

b
eto

n
o

w
e
 

5
.4

. U
m

o
cn

ien
ie sk

a
rp

 
U

m
o

cn
ie

n
ie

 sto
ż
k
ó

w
 
n
ale
ż
y
 
w

y
k
o

n
a
ć z

g
o

d
n
ie

 z D
o

k
u

m
e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą p

rzez 
u

fo
rm

o
w

an
ie

 p
o

w
ierzch

n
i 

sk
arp

, w
y
k
o

n
a
n
ie u

m
o

cn
ie

n
ia

 z elem
e
n
tó

w
 p

refab
ry

k
o

w
an

y
ch

 n
a p

o
d

sy
p

ce ce
m

e
n
to

w
o

-p
iask

o
w

ej 1
:4

  g
ru

b
o
ści 

5
 cm

. 

5
.4

.1
 W

aru
n
k
i atm

o
sfery

cz
n
e
 

 
U

ło
żen

ie u
m

o
cn

ien
ia n

a p
o

d
sy

p
ce ce

m
e
n
to

w
o

-p
iask

o
w

ej zaleca się w
y
k

o
n

y
w

a
ć p

rz
y
 te

m
p

eratu
rze 

o
to

czen
ia n

ie n
iższej n

iż +
5

oC
. D

o
p

u
szcza się w

y
k

o
n
a
n
ie u

m
o

c
n
ie

n
ia je

śli w
 ciąg

u
 d

n
ia te

m
p

eratu
ra u

trz
y

m
u
je 

się w
 g

ra
n
icach

 o
d

 0
oC

 d
o

 +
5

oC
, p

rzy
 cz

y
m

 je
śli w

 n
o

c
y
 sp

o
d

zie
w

a
n
e są p

rz
y
m

ro
z
k
i b

ru
k

o
w

iec n
a
le
ż
y
 

zab
ezp

ieczy
ć m

ateriała
m

i o
 zły

m
 p

rze
w

o
d

n
ictw

ie ciep
ła (n

p
. m

a
ta

m
i ze sło

m
y
, p

ap
ą itp

.). 
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b
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o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.2

0
.0

1
.0

5
 

 

1
5

2
 

 5
.4

.2
. U

ło
żen

ie u
m

o
c
n
ie

n
ia ele

m
en

tó
w

 b
eto

n
o

w
y
c
h
 n

a p
o

d
sy

p
ce ce

m
e
n
to

w
o

-p
iask

o
w

ej 

 
B

eto
n
o

w
e ele

m
en

ty
 p

refab
ry

k
o

w
a
n
e n

ale
ż
y
 u

ło
ż
y
ć n

a p
o

d
sy

p
ce cem

e
n
to

w
o

-p
ia

sk
o

w
ej a n

astęp
n
ie je 

p
o

n
o

w
n
ie d

o
g
ę
ścić. 

5
.4

.3
. S

p
o

in
y
 

S
p

o
in

y
 p

o
m

ięd
z
y
 e

le
m

e
n
ta

m
i n

ale
ż
y
 w

y
p

ełn
ia
ć p

iask
ie

m
. 

 6
. 

K
o

n
tro

la jak
o
ści ro

b
ó

t 

K
o

n
tro

la jak
o
ści ro

b
ó

t o
b

ejm
u

je: 

- 
sp

ra
w

d
zen

ie p
ra

w
id

ło
w

o
ści u

ło
żen

ia i zag
ęszcze

n
ia p

o
d

sy
p

k
i zg

o
d

n
ie z P

N
-6

8
/B

-0
6

0
5

0
, P

N
-8

8
/B

-0
4

4
8

1
. 

- 
sp

ra
w

d
zen

ie zg
o

d
n
o
ści u

sy
tu

o
w

a
n
ia i u

ło
żen

ia w
b

u
d

o
w

y
w

a
n
e
g
o

 ele
m

e
n
tu

 z D
o

k
u

m
e
n
tacją P

ro
jek

to
w
ą i 

S
p

ec
y
fik

acją O
g
ó

ln
ą S

T
.M

.0
0
.0

0
.0

0
, 

6
.1

. O
g
ó

ln
e zasad

y
 k

o
n
tro

li jak
o
ści ro

b
ó

t 

 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 k

o
n
tro

li jak
o
ści ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

 D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 „W
y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e”. 

6
.2

. B
ad

an
ia p

rzed
 p

rzy
stąp

ie
n
ie

m
 d

o
 ro

b
ó

t 

 
P

rzed
 p

rzy
stąp

ie
n
ie

m
 d

o
 ro

b
ó

t W
y
k
o

n
a
w

ca p
o

w
in

ien
 u

z
y
sk

a
ć: 

−
 

sp
ra

w
d

zen
ie p

rzez W
y
k
o

n
a
w

c
ę cech

 ze
w

n
ętrz

n
y
c
h
 m

ateriałó
w

 (p
refab

ry
k
a
tó

w
, k

ra
w
ę
żn

ik
ó

w
, o

b
rze
ż
y
), 

−
 

e
w

e
n
tu

aln
e
 b

ad
an

ia w
ła
ściw

o
ści k

ru
sz

y
w

, p
ia

sk
u
, ce

m
en

tu
, w

o
d

y
 itp

. o
k
re
ślo

n
e w

 n
o

rm
a
ch

, k
tó

re b
u
d

z
ą 

w
ątp

liw
o
ści In

ż
y
n
iera. 

 
W

sz
y
stk

ie d
o

k
u

m
e
n
ty

 o
raz w

y
n
ik

i b
ad

a
ń
 W

y
k
o

n
a
w

ca p
rze

d
sta

w
ia In

ż
y
n
iero

w
i d

o
 ak

cep
tacji. 

6
.3

. B
ad

an
ia w

 czasie ro
b

ó
t 

6
.3

.1
. B

ad
an

ie p
o
d

ło
ża 

 
N

ale
ż
y
 sp

ra
w

d
zić, cz

y
 p

rz
y
g
o

to
w

a
n
e p

o
d

ło
że o

d
p

o
w

iad
a w

y
m

a
g
a
n
io

m
 w

g
 p

k
t 5

.1
. 

6
.3

.2
. S

p
raw

d
ze

n
ie k

o
n
stru

k
cji u

m
o

c
n
ie

n
ia

 

 
K

o
n
stru

k
cję i g

ru
b

o
ść p

o
d

sy
p

k
i w

g
 p

k
t 5

.3
 n

ale
ż
y
 sp

ra
w

d
za
ć w

 jed
n

y
m

 m
iejscu

 n
a k

a
żd

e 1
5

0
 d

o
 3

0
0

 

m
2 u

ło
żo

n
eg

o
 u

m
o

c
n
ien

ia.  

6
.3

.3
. S

p
raw

d
ze

n
ie o

b
ra

m
o

w
a
n
ia u

m
o

cn
ie
ń

 

 
N

ale
ż
y
 p

rzep
ro

w
ad

zić o
cen
ę w

iz
u
aln
ą o

b
ra

m
o

w
a
n
ia u

m
o

c
n

ien
ia n

a całej d
łu

g
o
ści o

b
ra

m
o

w
a
ń
. 

6
.3

.4
. S

p
raw

d
ze

n
ie u

ło
że

n
ia p

refab
ry

k
ató

w
 

 
S

p
ra

w
d

zen
ie p

ra
w

id
ło

w
o
ści u

ło
żen

ia p
refab

ry
k
a
tó

w
 n

ale
ż
y
 p

rzep
ro

w
ad

za
ć p

rzez d
o

k
o

n
an

ie o
cen

y
 

w
iz

u
aln

ej n
a całej p

o
w

ierzch
n

i u
m

o
c
n
ie

n
ia, cz

y
 jest zg

o
d

n
e z w

aru
n

k
a
m

i p
o

d
an

y
m

i w
 p

k
t 5

.4
. 

6
.4

. S
p

raw
d

zen
ie cec

h
 g

eo
m

etry
cz

n
y
ch

 u
m

o
c
n
ie

n
ia

 

6
.4

.1
. R

ó
w

n
o
ść

 

D
o

p
u
szczaln

y
 p

rze
św

it p
o

d
 łatą 4

 m
 n

ie p
o

w
in

ie
n
 p

rzek
racz

a
ć 1

,0
 cm

. 

6
.4

.2
. S

p
ad

k
i  

 
S

p
ad

k
i u

m
o

cn
ie

n
ia p

o
w

in
n

y
 b

y
ć zg

o
d

n
e z d

o
k
u

m
e
n
tacją p

ro
jek

to
w
ą z to

leran
cją ±

 0
,5

%
. 

6
.4

.3
. R

z
ęd

n
e w

y
so

k
o
ścio

w
e
 

 
R

ó
żn

ice p
o

m
ięd

z
y
 rz
ęd

n
y

m
i w

y
k
o

n
a
n
eg

o
 u

m
o

c
n
ien

ia a rz
ę
d

n
y
m

i p
ro

jek
to

w
an

y
m

i n
ie p

o
w

in
n

y
 

p
rzek

racza
ć +

1
 cm

 i -2
 c

m
. 

6
.4

.4
. G

ru
b

o
ść p

o
d

sy
p

k
i 

 
D

o
p

u
szczaln

e o
d

ch
y
łk

i o
d

 p
ro

jek
to

w
an

ej g
ru

b
o
ści p

o
d

sy
p

k
i n

ie p
o

w
in

n
y
 p

rzek
racza

ć ±
 1

,0
 cm

. 

 7
. 

O
b

m
iar 

Jed
n
o

stk
ą o

b
m

iaru
 jest 1

 m
2

 w
y
k
o

n
a
n
eg

o
 u

m
o

c
n
ien

ia sk
arp

. 

Jed
n
o

stk
ą o

b
m

iaru
 jest 1

 m
2

 w
y
k
o

n
a
n
eg

o
 u

m
o

c
n
ien

ia sto
ż
k
ó

w
. 

Jed
n
o

stk
ą o

b
m

iaru
 jest 1

 m
3

 w
y
k
o

n
a
n
eg

o
 u

m
o

c
n
ien

ia p
o

d
n

ó
ża sto

żk
ó

w
 –

 ła
w

a z b
eto

n
u
 C

1
2

/1
5

. 

 8
. 

O
d

b
ió

r k
o
ń
co

w
y
 

N
a p

o
d

sta
w

ie w
y
n

ik
ó

w
 b

ad
a
ń
 o

raz k
o

n
tro

li p
ra

w
id

ło
w

o
śc

i w
y
k
o

n
a
n
ia ele

m
e
n
tó

w
 n

ale
ż
y
 sp

o
rz
ąd

zić p
ro

to
k
ó

ły
 

o
d

b
io

ru
. 

Je
żeli 

w
sz

y
stk

ie 
b

ad
an

ia 
o

ra
z 

k
o

n
tro

la 
p

ra
w

id
ło

w
o
ści 

w
y
k
o

n
an

ia
 
d

ały
 
w

y
n

ik
i 

d
o

d
atn

ie, 
w

y
k
o

n
an

y
 
ele

m
e
n
t 

n
ale
ż
y
 u

z
n
a
ć za zg

o
d

n
y
 z w

y
m

ag
a
n
ia

m
i i p

ro
jek

te
m

 tec
h
n
iczn

y
m

. 

 9
. 

P
łatn

o
ść 

P
o

d
staw

ą 
p

łatn
o
ści 

jest 
ilo
ść 

w
y
k
o

n
an

y
c
h
 

i 
o

d
eb

ran
y
c
h
 

jed
n
o

stek
 

o
b

m
iaro

w
y
c
h
 

p
o

m
n
o
żo

n
a 

p
rzez 

cen
ę
 

jed
n
o

stk
o

w
ą u

jętą w
 k

o
szto

ry
sie o

ferto
w

y
m

 W
y
k
o

n
a
w

c
y
. 
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la
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y
ch

 M
.2

0
.0

1
.0

5
 

 

1
5

3
 

 C
en

a w
y
k
o

n
a
n
ia 1

 m
2 w

y
k
o

n
a
n
eg

o
 u

m
o

c
n
ien

ia sk
arp

 i sto
żk

ó
w

 ele
m

en
ta

m
i p

refab
ry

k
o

w
a
n

y
m

i n
a p

o
d

sy
p

ce 

ce
m

en
to

w
o

-p
iask

o
w

ej 1
:4

 g
ru

b
o
ści 5

 cm
 o

b
ejm

u
je: 

*
 

p
race p

o
m

iaro
w

e i ro
b

o
ty

 p
rzy

g
o

to
w

a
w

cze, 

*
 

o
zn

ak
o

w
a
n
ie ro

b
ó

t, 

*
 

p
rzy

g
o

to
w

a
n
ie p

o
d

ło
ża, 

*
 

d
o

starczen
ie m

ateriałó
w

 i sp
rz
ętu

, 

*
 

w
y
k
o

n
a
n
ie p

o
d

sy
p

k
i, 

*
 

u
ło
żen

ie p
refab

ry
k
ató

w
, 

*
 

w
y
k
o

n
a
n
ie n

iezb
ęd

n
y
c
h
 o

b
ram

o
w

a
ń
 i za

k
o
ń
cze
ń
, 

*
 

w
y
p

ełn
ie

n
ie sp

o
in

 zap
ra

w
ą ce

m
en

to
w
ą, 

*
 

p
ielęg

n
ację u

m
o

c
n
ie

n
ia, 

*
 

p
rzep

ro
w

ad
zen

ie p
o

m
iaró

w
 i b

ad
a
ń
  w

y
m

a
g
a
n

y
c
h
 w

 n
in

iejszej sp
ecy

fik
acji tech

n
icz

n
ej, 

*
 

o
d

w
iezien

ie sp
rz
ętu

. 

 1
0

. P
rzep

isy
 zw

ią
za

n
e 

1
0

.1
. P

o
lsk

ie
 N

o
rm

y
 

P
N

-E
N

 2
0
6
-1

:2
0
0
3
 

B
eto

n -  C
zęść 1

: W
y
m

ag
ania, w

łaściw
o
ści, p

ro
d
u
kcja i zgo

d
no
ść 

P
N

-E
N

 1
9

7
-1

:2
0

0
2
 

C
e
m

e
n
t. C

z
ę
ść 1

: S
k

ład
, w

y
m

ag
an

ia i k
ry

teria zg
o

d
n
o
ści d

o
ty

cz
ące ce

m
e
n
tó

w
 

p
o

w
szec

h
n
e
g
o

 u
ż
y
tk

u
  

B
N

-8
8

/6
7

3
1

-0
8
 

C
e
m

e
n
t. T

ran
sp

o
rt i p

rzech
o

w
y

w
a
n
ie

 

P
N

-E
N

 1
2

6
2

:2
0

0
4
 

K
ru

sz
y

w
a d

o
 b

eto
n
u

 

P
N

-E
N

 1
0

0
8

:2
0

0
4
 

W
o

d
a zaro

b
o

w
a d

o
 b

eto
n
u
. S

p
ecy

fik
acja p

o
b

ieran
ia p

ró
b

ek
,  b

ad
an

ie i o
cen

a 

p
rzy

d
atn

o
ści w

o
d

y
 zaro

b
o

w
ej d

o
 b

eto
n
u
, w

 ty
m

 w
o

d
y
 o

d
z
y
sk

an
ej z p

ro
cesó

w
 p

ro
d

u
k
cji b

eto
n
u

 

P
N

-E
N

 1
3

3
9

:2
0

0
5
 

B
eto

n
o

w
e p

ły
ty

 b
ru

k
o

w
e -- W

y
m

a
g
a
n
ia i m

eto
d

y
 b

ad
a
ń

 

P
N

-E
N

 1
3

3
9

:2
0

0
5

/A
C

:2
0

0
7
 

 
B

eto
n
o

w
e p

ły
ty

 b
ru

k
o

w
e -- W

y
m

a
g
a
n
ia i m

eto
d

y
 b

ad
a
ń

 

P
N

-E
N

 1
3

4
0

:2
0

0
4
 

 
K

ra
w
ę
ż
n
ik

i b
eto

n
o

w
e -- W

y
m

ag
an

ia i m
eto

d
y
 b

ad
a
ń

 

P
N

-E
N

 1
3

4
3

:2
0

0
3
 

K
ra

w
ę
ż
n
ik

i z k
a
m

ie
n
ia n

atu
ra

ln
eg

o
 d

o
 ze

w
n
ętrz

n
y
c
h
 n

a
w

ierzch
n
i d

ro
g
o

w
y
ch

 -- 

W
y
m

a
g
an

ia i m
eto

d
y
 b

ad
a
ń

 

P
N

-B
-1

1
1

0
0

:1
9

6
0
 

 
M

ateriały
 k

a
m

ie
n

n
e. K

o
stk

a d
ro

g
o

w
a
 

P
N

-B
-0

4
1

1
1

:1
9

8
4
 

M
ateriały

 k
a
m

ie
n

n
e. O

zn
acze

n
ie ścieraln

o
ści n

a tarcz
y
 B

o
eh

m
e
g
o

 

B
N

-6
8

/8
9

3
1

-0
4
 

D
ro

g
i sa

m
o

c
h
o

d
o

w
e. P

o
m

iar ró
w

n
o
ści p

lan
o

g
ra

fe
m

 i łatą
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 M
.2

0
.0

1
.0

7
 

 
 

 
 

1
5

4 
 M

.2
0

.0
1

.0
7

             Z
A

B
E

Z
P

IE
C

Z
E

N
IE

 A
N

T
Y

K
O

R
O

Z
Y

J
N

E
 P

O
W

IE
R

Z
C

H
N

I Ż
E

L
B

E
T

O
W

Y
C

H
 

Z
a

b
ezp

ieczen
ie a

n
ty

k
o

ro
zy

jn
e p

o
w

ierzch
n

i stru
n

o
b

eto
n

o
w

y
ch

 

1
. W

stęp
 

 1
.1

. P
rzed

m
io

t S
p

ecy
fik

a
cji T

ech
n

iczn
ej W

y
k

o
n

a
n

ia
 i O

d
b

io
ru

 R
o

b
ó
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b
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c
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 c
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 d
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 d
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c
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i b
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c
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ó
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 p
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b
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c
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b
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 b
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i m
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b
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i i p
rzep

isa
m

i za
w

arty
m

i w
 

p
k
t.1

0
 o

raz z o
k
re
ślen

ia
m

i p
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c
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c
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 p
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b
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 p
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b
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, k
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e d
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 m
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i p
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p
ó

r d
y
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O
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D
C
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a p

o
w
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ó

r d
y
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p
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o
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 d
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 d
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r d
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ó
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 d
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ści. 

P
rze

w
ó

z 
sk

ład
n
ik

ó
w

 
ch

e
m

iczn
y
c
h
 

i 
m

ateriałó
w

 
d

o
 

an
ty

k
o

ro
z
y
jn

eg
o

 

zab
ezp
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szcze
ln

y
c
h
 

i 
n
ie

u
sz

k
o

d
zo

n
y
c
h
 

o
p

ak
o

w
a
n
iac

h
. 

N
ale
ż
y
 

p
rzestrzeg

a
ć o

k
resu

 sk
ład

o
w

a
n
ia p

o
d

an
eg

o
 p

rzez P
ro

d
u
cen

ta. 
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ó
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p
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tacji 

P
ro

jek
t 

T
ech

n
o

lo
g
ii 

i 

O
rg

an
izacji 

R
o

b
ó

t 
o

raz 
P

ro
g
ra

m
 

Z
ap

e
w

n
ien

ia 
Jak

o
ści 

u
w

z
g
lęd

n
iając

y
 

w
sz

y
stk

ie 
w

aru
n

k
i, 

w
 

jak
ic

h
 

b
ęd
ą 

w
y
k
o

n
y

w
an

e ro
b

o
ty

. 

R
o

b
o

ty
 
z
w

iąza
n
e 

z 
an

ty
k
o

ro
z
y
jn

y
m

 
zab

ezp
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p
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c
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e p
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ięcie n

iez
w

ią
zan

y
c
h
 cz
ę
ści b

eto
n
u

 i 

szk
o

d
liw

y
ch

 su
b

sta
n
cji, m

o
g
ą
c
y
ch

 m
ie
ć w

p
ły

w
 n

a k
o

ro
zję b

eto
n
u
, a tak

że n
a trw

a
ło
ść p

o
łączen

ia n
ak

ład
an

y
ch

 

m
ateriałó

w
 z p

o
d

ło
że

m
 b

eto
n
o

w
y
m

. S
p

o
só

b
 o

czy
szczan

ia n
ale
ż
y
 d

o
sto

so
w

a
ć d

o
 p

rzew
id

y
w

an
y
c
h
 m

ateriałó
w

 

n
ap

ra
w

cz
y
c
h
 zg

o
d

n
ie z K

arta
m

i T
ech

n
icz

n
y
m

i. 

W
y
trz

y
m

ało
ść n

a o
d

ry
w

a
n
ie p

ra
w

id
ło

w
o

 p
rz

y
g
o

to
w

an
e
g
o

 p
o

d
ło
ża b

eto
n
o

w
e
g
o

 jak
 p

o
d

an
o

 w
 p

k
t. 2

.3
 i 2

.4
.. 

N
ale
ż
y
 w

y
k
o

n
a
ć jed

n
o

 o
zn

aczen
ie w

y
trz

y
m

ało
ści n

a o
d

ry
w

a
n
ie b

eto
n

u
 w

 p
o

d
ło
żu

 n
a k

a
żd

e 5
0

 m
2 p

o
w

ierzch
n
i 

o
czy

szczo
n
e
g
o

 p
o

d
ło
ża, p

rzy
 cz

y
m

 m
in

im
aln

a liczb
a o

zn
ac

ze
ń
 5

 d
la jed

n
eg

o
 o

b
iek

tu
.  

W
ilg

o
tn

o
ść 

p
o

d
ło
ża 

b
ezp

o
śred

n
io

 
p

rzed
 

w
y
k
o

n
y

w
an

ie
m

 
ro

b
ó

t 
p

o
w

in
n
a 

sp
ełn

ia
ć 

w
y
m

a
g
a
n
ia 

zg
o

d
n
ie 

z 

"W
y
ty

cz
n

y
m

i 
sto

so
w

a
n
ia" 

d
la 

m
ateriału

 
p

o
w

ło
k
i, 

ale 
n

ie 
m

o
że 

b
y
ć 

w
ię

k
sza 

n
iż 

4
 

%
 

d
la 

m
ateriałó

w
 

sto
so

w
an

y
c
h
 n

a su
c
h
e p

o
d

ło
że, a d

la m
ateriałó

w
 sto

so
w

a
n

y
c
h
 n

a
 m

o
k
re p

o
d

ło
że d

o
p

u
szczaln

e
 jest m

ato
w

o
-

w
ilg

o
tn

e p
o

d
ło
że. 

T
em

p
eratu

ra p
o

d
ło
ża b

eto
n
o

w
e
g
o

 i p
o

w
ietrza n

ie m
o
że b

y
ć n

iż
sza n

iż +
8

o C
 (te

m
p

eratu
ra p

o
d

ło
ża m

u
si b

y
ć 

w
y
ższa o

 3
o K

 o
d

 p
u
n
k
tu

 ro
sy

) i n
ie w

y
ż
sza n

iż +
2

5
o C

. 

D
o

 
m

iesza
n
ia 

sk
ład

n
ik

ó
w

 
m

ateriałó
w

 
i 

m
ateria

łó
w

 
jed

n
o

sk
ład

n
ik

o
w

y
c
h
 

n
ale
ż
y
 

sto
so

w
a
ć
 

m
ieszaln

ik
 

w
o

ln
o

o
b

ro
to

w
y
. 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.2

0
.0

1
.0

7
 

 
 

 
 

1
5

6 
 M

ateriał d
o

 p
o

k
ry

cia g
ó

rn
y
c
h
 p

o
w

ierzc
h
n

i k
ap

 n
a
le
ż
y
 (je
śli tak

 w
y
n

ik
a z zalece

ń
 P

ro
d

u
cen

ta) w
y
m

iesza
ć z

 

su
szo

n
y
m

 o
g

n
io

w
o

 p
iask

ie
m

 k
w

arco
w

y
m

 fra
k
cji 0

,4
÷

0
,7

m
m

 w
 p

ro
p

o
rcjach

 1
:1

, a n
astęp

n
ie p

o
w

ło
k
ę
 n

ale
ż
y

 

p
o

sy
p

a
ć p

iask
ie

m
 w

 ilo
ści 2

,0
 k

g
/m

2. 

N
ale
ż
y
 ściśle p

rzestrzeg
a
ć zalece

ń
 P

ro
d

u
cen

ta o
d

n
o
śn

ie m
eto

d
 m

ie
szan

ia, n
ak

ład
an

ia i p
ie

lęg
n
o

w
a
n
ia p

o
w

ło
k
. 

P
o

w
ierzc

h
n

ie p
o

w
ło

k
 n

ie p
o

w
in

n
y
 w

y
k

az
y
w

a
ć p

rzeb
arw

ie
ń
, n

ieró
w

n
o
ści, z

m
ian

 fa
k
tu

ry
 i in

n
y
c
h
 w

ad
. 

B
ezp

o
śred

n
io

 p
o

 u
k
o
ń
cze

n
iu

 p
rac z

w
iąza

n
y
ch

 z zab
ezp

ieczen
ie

m
 a

n
ty

k
o

ro
z
y
jn

y
m

 b
eto

n
u
 
n
ale
ż
y
 c

h
ro

n
ić tę

 

p
o

w
ierzch

n
ię 

p
rzed

 
in

ten
sy

w
n

y
m

 
n
asło

n
eczn

ien
ie

m
, 

siln
y
m

 
w

iatre
m

, 
a 

tak
że 

d
eszcze

m
 

o
raz 

sp
ad

k
ie

m
 

te
m

p
eratu

ry
 p

o
w

ietrza p
o

n
iże

j 5
oC

 i p
rzeg

rzan
ie

m
 p

o
w

y
żej 2

5
oC

 (ch
y
b

a, że “W
y
ty

cz
n
e sto

so
w

an
ia” m

ateriału
 

m
ó

w
ią in

aczej). 

W
y
k
o

n
a
n
ie, 

zab
ezp

ieczen
ie, 

u
trz

y
m

a
n
ie 

o
raz 

ro
zb

ió
rk

a 
ru

szto
w

a
ń
, 

p
o

m
o

stó
w

 
ro

b
o

czy
ch

 
i in

n
y
c
h
 

u
rz
ąd

ze
ń
 

p
o

m
o

cn
icz

y
c
h
 n

iezb
ęd

n
y
c
h
 d

o
 p

ro
w

ad
zen

ia p
rac z

w
iązan

y
ch

 z n
ap

ra
w
ą b

eto
n
u
 n

ale
ż
y
 d

o
 W

y
k
o

n
a
w

c
y
. 

 5
.2

. B
ezp

ieczeń
stw

o
 ro

b
ó

t i o
ch

ro
n

a
 śro

d
o

w
isk

a
 

M
ateriały

 d
o

 an
ty

k
o

ro
z
y
jn

e
g

o
 zab

ezp
ieczan

ia b
eto

n
u
 p

o
w

in
n

y
 b

y
ć d

o
starczan

e w
 sz

czeln
y
c
h
 p

o
jem

n
ik

ac
h
 i 

sk
ład

o
w

an
e
 w

 su
c
h

y
c
h
 p

o
m

ie
szczen

iac
h
 w

 te
m

p
eratu

rach
 n

ie n
iż

sz
y
c
h
 n

iż +
5

oC
 i w

y
ższ

y
ch

 n
iż +

2
5

oC
 (ch

y
b

a, 

że 
P

ro
d

u
cen

t 
zaleca 

in
aczej). 

T
ran

sp
o

rt 
i 

m
a
g
az

y
n
o

w
a
n
ie 

m
ateriałó

w
 

n
a 

b
azie 

ż
y
w

ic 
sy

n
tety

czn
y
c
h
 

o
raz 

ro
zp

u
szczaln

ik
ó

w
 p

o
w

in
n

y
 o

d
p

o
w

iad
a
ć o

g
ó

ln
y
m

 w
y

m
a
g
an

io
m

, jak
 d

la m
ateriałó

w
 to

k
sy

c
zn

y
c
h
 i łatw

o
p

aln
y
c
h
. 

S
p

o
só

b
 

p
ro

w
ad

ze
n
ia 

p
rac 

zw
iąza

n
y
ch

 
z 

an
ty

k
o

ro
z
y
jn

y
m

 
zab

ezp
ieczan

ie
m

 
b

eto
n
u
 

n
ie 

m
o
że 

p
o

w
o

d
o

w
a
ć
 

sk
a
że

n
ia śro

d
o

w
isk

a.  R
esz

te
k
 m

ateriałó
w

 p
o

zo
stały

ch
 w

 p
o
jem

n
ik

ach
 i p

o
 m

y
ciu

 p
rz

y
rz
ąd

ó
w

 ro
b

o
czy

c
h
 n

ie 

w
o

ln
o

 w
y
le

w
a
ć d

o
 k

an
alizacji. W

szelk
ie o

d
p

ad
y
 ty

ch
 m

ateriałó
w

 W
y
k
o

n
a
w

ca o
b

o
w

iąza
n

y
 jest u

su
n
ą
ć z teren

u
 i 

p
o

d
d

a
ć u

ty
lizacji. 

W
y
k
o

n
a
w

ca o
b

o
w

iąza
n

y
 jest zab

ezp
ieczy

ć tere
n
 p

rzed
 zan

iecz
y
szcze

n
ie

m
 o

d
p

ad
am

i, szc
zeg

ó
ln

ie w
 p

rz
y
p

ad
k
u
 

m
ateriałó

w
 n

a
n
o

szo
n

y
c
h
 m

e
to

d
ą n

atry
sk

o
w
ą. 

 6
. K

o
n

tro
la

 ja
k

ości ro
b

ó
t 

O
g
ó

ln
e za

sad
y
 k

o
n
tro

li jak
o
ści ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0
 “W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e”, p

k
t.6

. 

P
rzep

ro
w

ad
ze

n
ie w

sz
y
stk

ich
 b

ad
a
ń
 m

ateriałó
w

 i jak
o
ści ro

b
ó

t z
w

iąza
n

y
c
h
 z w

y
p

ełn
ia

n
ie

m
 u

b
y
tk

ó
w

 w
 b

eto
n
ie 

n
ale
ż
y
 

d
o

 
W

y
k
o

n
a
w

c
y
. 

D
o

 
o

b
o

w
iąz

k
ó

w
 

In
ż
y
n

iera 
n
ale
ż
y
 

p
o

ró
w

n
an

ie 
u
z
y
sk

an
y
c
h

 
w

y
n
ik

ó
w

 
b

ad
a
ń
 

z 

w
y

m
ag

a
n
ia

m
i za

w
arty

m
i w

 n
in

iejszej S
p

ecy
fik

acji. G
d

y
 jak

o
ść zasto

so
w

a
n
e
g
o

 m
ateriału

 lu
b

 w
y
k

o
n
a
n
ej ro

b
o

ty
 

b
u
d

zi 
w
ą
tp

liw
o
ści, 

Z
a
m

a
w

ia
jący

 
m

o
że 

p
o

d
d

a
ć 

je 
k
o

n
tro

ln
e
m

u
 

b
ad

an
iu

 
w

 
p

ełn
y
m

 
z
ak

resie. 
W

 
p

rz
y
p

ad
k
u

 

n
eg

aty
w

n
e
g
o

 w
y
n

ik
u
 te

g
o

 b
ad

an
ia, k

o
szty

 z ty
m

 z
w

iązan
e o

b
cią
żają W

y
k
o

n
a
w

c
ę. 

 6
.1

. K
o

n
tro

la
 m

a
teria

łó
w

 
W

y
k
o

n
a
w

ca o
b

o
w

iązan
y
 jest p

rzed
sta

w
ić In

ż
y
n

iero
w

i d
o

 ak
cep

tacji A
p

ro
b

aty
 T

ech
n

iczn
e i atesty

 m
ateriałó

w
. 

In
ż
y
n
ier o

b
o

w
iązan

y
 jest d

o
 sp

ra
w

d
zen

ia d
aty

 p
ro

d
u
k
cji, d

aty
 p

rz
y
d

atn
o
ści d

o
 sto

so
w

a
n
ia

, stan
u
 o

p
ak

o
w

a
ń
 o

raz 

w
ła
ściw

e
g
o

 p
rzech

o
w

y
w

a
n
ia m

ateriałó
w

. 

 6
.2

. K
o

n
tro

la
 p

rzy
g

o
to

w
a

n
ia

 p
o

d
łoża

 
W

y
k
o

n
a
w

ca zo
b

o
w

iązan
y
 jest p

rzed
sta

w
ić In

ż
y
n

iero
w

i d
o

 ak
cep

tacji w
y
n
ik

i b
ad

a
ń
 p

o
d

ło
ża. 

W
y
trz

y
m

ało
ść 

n
a 

o
d

ry
w

an
ie 

p
raw

id
ło

w
o

 
p

rzy
g
o

to
w

an
eg

o
 

p
o

d
ło
ża 

b
eto

n
o

w
e
g
o

 
p

o
w

in
n
a 

w
y
n

o
sić 

d
la

 

k
o

n
stru

k
cji n

o
w

o
 zb

u
d

o
w

an
y
c
h
 o

b
iek

tó
w

: w
arto

ść m
in

im
aln

a 1
,5

 M
P

a. 

 6
.3

. K
o

n
tro

la
 w

y
k

o
n

a
n

y
ch

 ro
b

ó
t 

P
o

 w
y
k
o

n
an

iu
 ro

b
ó

t W
y
k
o

n
a
w

ca o
b

o
w

iąza
n

y
 jest p

rzed
sta

w
ić In

ż
y
n
iero

w
i d

o
 ak

cep
tacji w

y
n

ik
i b

ad
a
ń
: 

−
 

w
y
trz

y
m

ało
śc

i w
arstw

y
 zasto

so
w

a
n
e
g
o

 m
ateriału

 n
a o

d
ry

w
an

ie m
e
to

d
ą o

k
re
ślo

n
ą "p

u
ll o

ff",   p
rzy

 śred
n

ic
y
 

k
rą
żk

a p
ró

b
n
eg

o
 φ

 5
0

 m
m

 (w
g
 zasad

y
 1

 o
zn

acze
n
ie n

a 2
5

 m
2 , p

rzy
 m

in
. 5

 o
zn

aczen
iac

h
 w

g
 P

N
-B

-0
1

8
1

4
), 

−
 

g
ru

b
o
ści w

y
k
o

n
an

ej p
o

w
ło

k
i lu

b
 w

y
p

ra
w

y
 z

m
ierzo

n
ej w

 o
d

erw
a
n
ej p

ró
b

ce m
eto

d
ą "p

u
ll o

ff". 

W
y
n
ik

i te p
o

w
in

n
y
 b

y
ć zg

o
d

n
e z w

y
m

a
g
a
n
ia

m
i p

rzed
sta

w
io

n
y
m

i d
la ty

ch
 m

ateriałó
w

 w
 p

k
t.2

. 

 7
. O

b
m

ia
r ro

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 o

b
m

iaru
 ro

b
ó

t p
o

d
an

o
 w

 S
T

W
iO

R
B

D
M

.0
0

.0
0

.0
0

 “W
y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e”, p

k
t.7

. 

 7
.1

. J
ed

n
o

stk
a

 o
b

m
ia

ro
w

a
 

Jed
n
o

stk
ą o

b
m

iaru
 jest 1

 m
2 (m

etr k
w

ad
rato

w
y
) p

o
w

ierzch
n

i p
o

d
leg

ającej zab
ezp

ieczen
iu

. 

 8
. O

d
b

ió
r ro

b
ó

t 
O

g
ó

ln
e za

sad
y
 o

d
b

io
ru

 ro
b

ó
t p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 “W

y
m

ag
a
n
ia o

g
ó

ln
e”, p

k
t.8

. 

O
d

b
io

ro
w

i p
o

d
leg

ają: 

−
 

ro
b

o
ty

 u
le

g
ające zak

ry
ciu

 w
 trak

cie an
ty

k
o

ro
z
y
jn

e
g
o

 zab
ezp

ieczan
ia p

o
w

ierzc
h

n
i b

eto
n
u
, 

−
 

ro
b

o
ty

 o
b

jęte u
m

o
w
ą p

o
 ich

 c
ałk

o
w

ity
m

 za
k
o
ń
cze

n
iu

 (o
d

b
ió

r k
o
ń
co

w
y
). 



S
p

ec
y
fik

acja T
ech

n
iczn

a W
y
k

o
n
an

ia i O
d

b
io

ru
 R

o
b

ó
t B

u
d

o
w

la
n

y
ch

 M
.2

0
.0

1
.0

7
 

 
 

 
 

1
5

7 
 P

o
d

staw
ą
 

o
d

b
io

ru
 

ro
b

ó
t 

u
le

g
ający

c
h
 

za
k
ry

ciu
 

jest 
p

ise
m

n
e
 

stw
ierd

zen
ie 

In
ż
y
n
iera 

w
 

D
zie

n
n
ik

u
 

B
u
d

o
w

y
 

w
y
k
o

n
a
n
ia 

ro
b

ó
t 

o
k
re
ślo

n
eg

o
 

ro
d

zaju
, 

zg
o

d
n
ie 

z 
D

o
k
u

m
en

tacją 
P

ro
jek

to
w
ą, 

w
y

m
a
g
an

ia
m

i 
za

w
arty

m
i 

w
 

S
T

W
iO

R
B

 o
raz w

y
ra
że

n
ie zg

o
d

y
 n

a p
rzy

stąp
ien

ie p
rzez W

y
k
o

n
a
w

c
ę d

o
 realizacji k

o
lejn

ej fazy
 ro

b
ó

t. 

P
o

d
staw

ą o
d

b
io

ru
 k

o
ń
co

w
e
g

o
 jest p

isem
n
e stw

ierd
zen

ie 
p

rzez In
ży

n
iera 

w
 D

zie
n
n

ik
u

 B
u
d

o
w

y
 za

k
o
ń
cze

n
ia 

w
sz

y
stk

ich
 ro

b
ó

t z
w

iąza
n

y
ch

 z an
ty

k
o

ro
z
y
jn

y
m

 zab
ezp

iec
zen

ie
m

 p
o

w
ierzch

n
i b

eto
n

u
 i sp

ełn
ie

n
ia

 w
y
m

a
g
a
ń
 

o
k
re
ślo

n
y
ch

 w
 D

o
k
u

m
e
n
tacji P

ro
jek

to
w

ej, S
T

W
iO

R
B

 o
raz in

n
y
c
h
 w

aru
n

k
ó

w
 d

o
ty

cz
ąc

y
c
h
 ty

ch
 ro

b
ó

t za
w

arty
ch

 

w
 u

m
o

w
ie. 

 9
. P

o
d

sta
w

a
 p

ła
tn

ości 
O

g
ó

ln
e u

sta
len

ia d
o

ty
cz
ące p

o
d

sta
w

y
 p

łatn
o
ści p

o
d

an
o

 w
 S

T
W

iO
R

B
D

M
.0

0
.0

0
.0

0
 “W

y
m

a
g
an

ia o
g
ó

ln
e”, p

k
t.9

. 

 9
.1

. C
en

a
 jed

n
o

stk
i o

b
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b
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R
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c
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R
B

 
o

raz 
w

y
n
ik

ając
y
ch

 
z 

o
p

raco
w

a
ń

 

w
y
k
o

n
a
n

y
c
h
 p

rzez W
y
k
o

n
a
w

c
ę, w

y
m

ie
n
io

n
y
c
h
 w

 p
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 d
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c
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c
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n
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ó
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w

 
i 

o
ch

ro
n

y
 

p
o

w
ierzc

h
n

io
w

ej 
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 c
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 d
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R
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b
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c
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e p
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ó
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ó
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b
ó
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ó
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 d
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i rze
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 d
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 d
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 d
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 c
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n
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ie p

o
d

b
u
d

o
w

y
 z p

o
sp

ó
łk

i g
r. 1

0
 cm

 p
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n
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p
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c
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ó
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c
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 C
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e
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c
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c
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R
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R
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i p
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ó
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e d
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b
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ó
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ó
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, k
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ó
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) d
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. 

Jak
ik

o
lw

ie
k
 

sp
rz
ęt, 

m
asz

y
n

y
 

lu
b

 
n
arz
ęd

zia 
n
ieg

w
aran

tu
jące 

zach
o

w
a
n
ia 

w
y

m
a
g
a
ń
 

jak
o
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e d
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b
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b
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ó
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ó
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ó
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ó
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t d
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ó
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b
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 d
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c
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b
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b
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 d
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b
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b
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